TR forgdcstéré - turning

¢ hosszesztergdlashoz és besziréshoz

o specidlis forgdcstord leszordsi és vésési munkdlatokhoz

o kittns forgécskontroll a hosszesztergdldas soran

* minden acél szerszdmanyaghoz és rozsdamentes szerszamanyaghoz
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IS0 ACP20G APM456 APU40G
- Ve=50-240 Ve=40-120 Ve=50-240
B
W R T max. ‘g
150-jeldlés mm mm mm = B CGkkszdm € Vc=50-180 | Vc=60-180 | Vc=50-200
2 |02 | u |@|0]e ACP20G | 10 3830462020 2320 Ve=50-200 Ve =80-200
AD 2.00:0.2 L&-TR 2 02 % | e [ J APU40G | 10 388066 2040 23,20
2 |02 | » |oO o | [apmasc| 10 ssoss20s 23 Ve- 15120
3 03 | # |® ) ACP20G | 10 3880663020 2540 V;: mm £=0,06-0,14
AD 3.00-0.3 L&TR 3 03 24 [ J [ J APU40G | 10 388066 3040 25,40
3 03 %4 | O [ APM45G | 10 388066 3045 25,40
3139
Beszurdlapkak, AE semleges GROOVE
* az elétolasi értékeket a mindenkori élszélességhez kell igazitani
* vagasi pontossag W + 0,02 mm
e AD = kéf oldalon végé szordlapka max. 24 mm beszurasi mélység
* AE = egy oldalon vago szirslapka a kés kinyulasi hosszatél fiiggéen 50 mm-es beszurasi
mélységig bévithetd
M forgacstoré - kézepes, univerzalis
* beszirashoz és leszurdshoz
* besziré alkalmazés enyhén negativ éllekerekitéssel
¢ majdnem minden alkalmazdsi terilethez alkalmas
o & alkalmazdsi tertlet: acél és énivény
-’) IS0 ACP206 APM45G APU40G
- Ve =50-240 Ve=40-120 Ve=150-240
@
W R | Tmox v
150-jeldlés mmo | mmo [ mm E | Ckkszim € Ve=50-180 | Ve=60-180 | Ve=50-200
2 02| % |@|o]e ACP20G | 10 3830032020 20,90 sk [N Ve-50-200
o
AE 20002 I 2 |02 | 0 |[@|e]o APU40G | 10 3880032040 20,90 50
HIEEERE o [npmase| 10 30032045 22— Supernizetk Ve=15-120
3 02 | 50 |@ ) ACP20G | 10 3880033020 22,70 V;%%"]] £=0,08-022 £=0,05-0,15
AE 3.00-0.2 N-M 3 02 5% | @ O APU40G | 10 388003 3040 22,70
3 0.2 5% | O [ APM45G | 10 388003 3045 22,70
4 03 5% | @ [ J ACP20G | 10 388003 4020 25,70
AE 4.00-0.3 N-M 4 03 5% | @ o APU40G | 10 388003 4040 25,70
4 03 5% [O [ APM45G | 10 388003 4045 2570
3139
ET forgdcstdrd - extra
o forgssillyesztéshez
* kifejezetten rozsdamentes szerszamanyagokhoz
* A nehezen forgacsolhato szerszémanyagokndl (pl. fitén vagy duplex) is megoldést jelent a probléméra
e rendkivil puha vagas
e 1S0 ACP20G APM456 APU40G
- Ve=50-240 Ve =50-240 Ve=50-240
D
W R T max. ‘g
150-jeldlés mm mm mm = B CGkkszdm € Vc=50-180 | Vc=60-180 | Vc=50-200
2 |02 | % |[@|o]e ACP20G | 10 3880152020  22- Ve=80-200 Ve =80-200
AE 2.00-0.2 N-ET 2 0.2 5% | @ [ J APU40G | 10 3880152040 22~
2 |02 | % |O o | [amasc| 10 3025 2o Ve-15-120
3 02 | 50 |@ ° ACP20G | 10 3880153020 22,70 VH%”)E] £=0,08-022 | =005-015 | f=0,08-02
AE 3.00:0.2 N-ET 3 0,2 50 [ J [ J APU40G | 10 3880153040 22,70
3 0,2 5% | O [ APM45G | 10 388015 3045 22,70
4 04 5 | @ [ J ACP20G | 10 3880154020 25,70
AE 4.00-0.3 N-ET 4 04 5% | @ [ J APU40G | 10 388015 4040 25,70
4 04 5% | O [ APM45G | 10 3880154045 25,70
3139
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