Beszurélapkak, AD balos GROOVE

* az elétolasi értékeket a mindenkori élszélességhez kell igazitani
* vagasi pontossdg W £ 0,02 mm
e AD = két oldalon végé szordlapka max. 24 mm beszirasi mélység

* AE = egy oldalon vagé szurdlapka a kés kinyulasi hosszatél figgéen 50 mm-es beszuorasi

mélységig bévitheté
¢ bal oldalon aldksszorilt, 6°

M forgacstoré - kézepes, univerzalis

¢ beszirashoz és leszirashoz

* beszuré alkalmazdés enyhén negativ éllekerekitéssel
¢ majdnem minden alkalmazdsi terilethez alkalmas
* {6 alkalmozési terilet: acél és dnivény
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F forgacstoré - finom
¢ beszirashoz és leszurdshoz
* kivals, nagyon puhdn vags geometria és csekély vagoerd
o kis szakitészilardsago anyagokhoz
* kilsnssen alkalmas vékony fald szerkezeti elemekhez
* nagy vagoélstabilités a legjobb forgacskontroll mellet, még kis elétolasoknal is
o kis élratétképzési hajlam
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ET forgdcstoéré - extra
¢ beszirashoz és leszurdshoz
* kifejezetten rozsdamentes acélokhoz
* Anehezen forgacsolhaté anyagokndl (pl. fitén vagy duplex| is megoldast jelent a problémara
* rendkivil puha vagas
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Aktudlis rakdrkészletek a kvetkezd cimen: www.saratools.com Az drak eurds nettd drak.
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