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Beszurodlapkak, AD Seeger-gyiri GROOVE

* az elétolasi értékeket a mindenkori élszélességhez kell igazitani
* vagasi pontossdg W £ 0,02 mm
e AD = két oldalon vagé véssbetét

M forgacstoré — kézepes, univerzdlis

o furdssillyesziéshez

* besziré alkalmazés enyhén negativ éllekerekitéssel
* majdnem minden alkalmazdsi teriletre

* {6 alkalmozési terilet: acél és dnivény

IS0 APU40G
g Ve =50-240
w R Tmox. 2
150-jelolés mm mm mm E | Ckkszim € Ve=50-200
A0 1.0000 SR 100 | 000 | 20 | @ ° APU40G | 10 3830261040 3380 Vo= 80-200
AD 1.30:0.0 SR 1,30 | 0,00 20 | @ [ J APU40G | 10 388026 1340 33,80 ]
Ve [/ 1=0,15-035
AD 1.60-0.10 SR 1,60 0,1 20 | @ [ J APU40G | 10 388026 1640 3490 f=[mm/U] T
AD 1.850.10 SR 1,85 01 30 | @ [ J APU40G | 10 388026 1840 34,90
AD 2.150.15 R 2,15 0,15 30 | @ [ J APU40G | 10 388026 2140 34,90
AD 2.650.15 SR 2,65 0,15 50 | @ [ J APU40G | 10 388026 2640 36,10
AD 3.150.15 SR 3,15 0,15 50 | @ [ J APU40G | 10 388026 3140 36,10
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W
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Megnevezés Seeger-gyiiri beszirélapka megfelelé késtarté / megfeleld beszirokés
AD 1.00-00 SR APU40G (SR beszdrdshoz, a DIN 471/472 sz.)
AD 3.0 rendszer
AD 1.30-0.0 SR APU40G (SR beszdrdshoz, a DIN 471/472 sz.)
AD 1.60-0.10 SR APU40G (SR beszdrdshoz, a DIN 471/472 sz.)
AD 1.85-0.10 SR APU40G (SR beszirdshoz, a DIN 471/472 sz.) AD 4.0 rendszer
AD 2.150.15 SR APU40G (SR beszdrdshoz, a DIN 471/472 sz.)
AD 2.65-0.15 SR APU40G (SR beszdrdshoz, a DIN 471/472 sz.)
AD 5.0 rendszer
AD 3.150.15 SR APU40G (SR beszdrdshoz, a DIN 471/472 sz.)
Beszurolapkak, AD jobbos GROOVE
* az elétolasi értékeket a mindenkori élszélességhez kell igazitani
* vagasi pontossag W + 0,02 mm
e AD = két oldalon végé szirélapka max. 24 mm beszirasi mélység
* AE = egy oldalon vagé szurdlapka a kés kinyulasi hosszatél figgéen 50 mm-es beszurdasi
mélységig bévithetd
* jobb oldalon aldksszsrilt, 6°
M forgacstoré - kézepes, univerzalis
¢ beszirashoz és leszurdshoz
* besziré alkalmazds enyhén negativ éllekerekitéssel
¢ majdnem minden alkalmazdsi terilethez alkalmas
o & alkalmazdsi tertlet: acél és énivény
e IS0 APM45G APU40G
/ - Ve=40-120 V= 50-240
W R T max. é
150-jeldlés mm | mmo [ mm E | Ckkszim € Vc=60-180 Ve=50-200
2 (05| u |e ° APU40G | 10 3880012040 2320 150 K Ve=80.200
AD 2.00-0.15 R6-M Ontvény
2 0,15 24 O [ APM45G | 10 388001 2045 2320
2D Ve=15-120
3 0,2 % | e [ J APU40G | 10 388001 3040 25,40 Szuperdivozetek
AD 3.000.2 R6M e
3 02 | % |O ° APM45G | 10 3880013045 2540 Vﬁ%%]] £=0,05-0,15
4 03 % | e [ J APU40G | 10 388001 4040 28,50
AD 4.00-0.3 Ré6-M
4 03 % | O [ APM45G | 10 388001 4045 28,50
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