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ET forgédcstord - extra

* beszirashoz, leszurdshoz

o kifejezetten rozsdamentes acélokhoz

* A nehezen forgécsolhaté anyagokndl (pl. titén vagy duplex) is megoldést jelent a problémara
e rendkivil puha vagas

1S0 ACP206 APM45G APU40G
o S V50240 | Vo-40-120 | Ve-50-240
@
W R | Tmox £ 150 M
150-jeldlés mm mm mm E | Ckkszdm € Rozsdomentes | "¢ 20-180 | Ve=60-180 | Ve=50-200
15 0,15 24 [ [ J APU40G | 10 388031 1540 28,50 1SO K _ _
AD 1.500.15 T (O Ve 80- 200 Ve=80-200
15 0,15 24 (©) [} APM45G | 10 388031 1545 28,50
Lo Ve=15-120
2 02 24 ([ (] APU40G | 10 3880122040 23,20 Sauperétvazetek
AD 2.00-0.2 N-ET Vo= m/min]
2 02 24 | O [ J APM45G | 10 388012 2045 23,20 L [mmf%‘] £=012-024 | =008-0,22 | £=0,05-0,15
3 0,2 24 ([ [ ] APU40G | 10 388012 3040 25,40
AD 3.00-0.2 N-ET
3 0,2 24 (e} [ ] APM45G | 10 388012 3045 25,40
4 0,3 24 [ [ J APU40G | 10 388012 4040 28,50
AD 4.00-0.3 N-ET
4 03 24 (©) [ J APM45G | 10 388012 4045 28,50
5 0,4 24 [ [} ACP20G | 10 3880125035 38,70
AD 5.00-0.4 N-ET
5 04 24 [ [ J APU40G | 10 388012 5040 38,70
6 04 24 ([ [ J ACP20G | 10 3880126035 39,80
AD 6.00-0.4 N-ET
6 0,4 24 [ J [ ] APU40G | 10 388012 6040 39,80
3139
TR forgécstdré - turning
* hosszesztergdldshoz és beszirdshoz
* specidlis forgdacstord leszdrasi és beszirdsi munkdlatokhoz
* kitGns forgacskontroll a hosszesztergalés sorén
¢ minden acélhoz és rozsdamentes acélhoz
= 1S0 ACP206 APM45G APU40G
- SRR V50240 | V- 40-120 | Ve-50-240
N
W R Tmax. é 1SO M
150-jeldlés mm mm mm = B Cikkszom € Rozsdomentes | Ve=30-180 | Ve=60-180 | Vc=50-200
2 0,2 24 ([ [ J APU40G | 10 388024 2040 23,20 IS0 K _ _
1020002 VTR A - 80- 200 Ve=80-200
2 0,2 24 ©) [ J APM45G | 10 388024 2045 23,20
0 Ve=15-120
3 0,3 24 o [ J ACP20G | 10 388024 3035 25,40 Sauperétvizetek
AD3.0002 MR 3 03| u |e@ ° APU40G | 10 3880243040 2540 e F-006-0,16 F-014-026
3 03 24 (@) [ J APM45G | 10 388024 3045 25,40
4 0,4 24 [ [ J ACP20G | 10 388024 4035 28,50
AD 4.00-0.4 N-TR 4 04 24 [ J [ ] APU40G | 10 388024 4040 28,50
4 04 24 ©) [ J APM45G | 10 388024 4045 28,50
5 0,4 24 ([ [ J APU40G | 10 388024 5040 38,70
AD 5.00-0.4 N-TR
5 04 24 (©) [} APM45G | 10 388024 5045 38,70
6 0,4 24 [ (] APU40G | 10 388024 6040 39,80
AD 6.00-0.4 N-TR
6 04 24 (@) [ J APM45G | 10 388024 6045 39,80
3139
LC forgdacstoré
e hosszesztergdlashoz és beszirashoz
* vagdsi pontossag W +/- 0,02 mm
3 IS0 AWN156 AWN166
ISON
g Aufren Ve=50-5000
W R T max. 5] mdgnesez/ 6fd
150-jeldlés mmo | mmo [ mm E |@ C(kkszdm € fem ]
Ve = [m/min _ -
4D 2.000.2 NC 2 | 02 | u ° AWNISG| 10 3880182016 33,80 = [\ £=005-02 f=007-042
AD 3.00:0.2 N-LC 3 0,2 24 [ J AWNI15G| 10 388018 3016 36,20
AD 4.00-0.3 N-LC 4 0,3 24 [ J AWNI15G | 10 388018 4016 43,60
AD 5.00-0.4 N-LC 5 0,4 24 ([ AWN16G | 10 388018 5016 43,60
AD 6.00-0.5 N-LC 6 0,5 24 ([ AWN16G | 10 388018 6016 43,60
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