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TORN Preciziés menetvagas INFORMACIO
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A menetvagé lapkak régzitése a befogdba Torx csavarokkal térténik;
szinte barmelyik, kereskedelmi forgalomban kaphaté késszar haszndlata lehetséges.

Kilsé- és belsé menet esztergdlésa alacsony kéltségekkel,
killsnésen CNC megmunkalé gépeken.

Kdszorilt kivitel A TORN
mindegyik oldalon készérilt kivitel nagyon pontos profilgeometriaval —

* garantalt minéség a 100%-0s ellenérzésnek készénhetéen 3

* a lehets legjobb ismétlési pontossag

* kaszorilt forgacstorsvel

K6szériilt kivitel szinterezett forgacstérével

* ellenérzott forgdestorés

* hosszabb élettartam

Tobbfogu lapkak

ORI kérésre szallithaték: ‘

TORN Tovabbi menetvagé lapkak
Részprofilok 60° ° kérésre szallithatok:
Részprofilok 55° . : g(‘:ME orr;er\km frapézmenet
ajmene

metrikus 1ISO menet [ _API - kerek . . . . .
UN teljes profil menet (Unified) ° - APl -V 0.040 Beszuro vaI'OIapkak
BSW brit szabvény Whitworlh mene 5 - API-V 0.038 R Az ISO szabvanynak megfelelé
N il e e o B/S\Fi 7bv Ok'OSO menetkések beszuré valtélapkakkal

© rit kipos csémenet .. .
Trapézmenet a DIN 103 szerint ° o NPTF beszurashoz is
Zsindrmenet a DIN 405 szerint [} * STUB ACME hasznalhatok!

e UN
PG (DIN 40430) pancél csémenet [} . T(‘jbjb{oglil |opkok
e (DI S} o valamint tervrajz alapjén specidlis
Z tipust lapkak 4,1 mm, Sandvik befogokhoz Y meneﬂopko kilén rendelhetd
Mini menet [ ]

A szdllithaté keményfém minéségek alkalmazasi teriletei

DIN IS0 részprofil 60° és 55° 968. oldal
Minéség |I1SO Alkalmazasi tartomany . 5 .
HC 5625 DIN IS0 telies profil metrikus 969. oldal
VD TIN P15P35 Otvdzetlen és 6ivozott acélok alacsonytol kézepes vagasi sebességig
DIN IS0 telies profil metrikus
sivozetlen, 6ivozstt, rozsdamentes acélok, szupersivézetek, 6 A 973. oldal
HC 5615 |P10P25 ; o . i T nagy teljesitmény( bevonatos
VD TIN K10K20 edzett acélok, valamint éntstivasak és nem vasfémek megmunkdlasshoz kézepes
_ végasi sebességnél
HC 5630 | P20.PA0 sivozetlen, 8ivozott, rozsdamentes acélok, szupersivézetek, edzett acélok, DIN ISO Ielies proﬁl UN. BSW 973. oldal
VD TIAIN. | K20K30 valamint &nfétivasak és nem vasfémek megmunkalasahoz kézepestsl magas vagdsi !
sebességnél
HC 5640 | P30-P50 Otvozetlen és ivozdtt acélok alacsony vagasi sebességnél, kilénssen alkalmas DIN IS0 trapéz, zsinér 975. oldal
PVD TIN K25-K40 rozsdamentes acélokhoz .
HC 5620 | M10:M20 DIN ISO mini menet 979. oldal
PVD KO5-K20 all meecsm - e e I RATA A oo smems SR AR e g
NT10.N20 Nemesacél, dntstvas, titdn, nemvas fém és héalls és erésen sivézstt anyagokhoz Beszuro VGhOlﬂpkUk 9824. oldal
S10-S20
:;IVESI L HO1-H20 edzett acélokhoz, dnivényekhez, szuperstvézetekhez 62 HRCig
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