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PKD-lapkákra vonatkozó műszaki információk INFÓ

A PKD (polikristályos gyémánt) fémes kötőanyaggal tömörített gyémántrészecskék hálózata. Egyike a vágószerszámok legkeményebb és 
legkopásállóbb anyagainak. Kifejlesztése nagy jelentőséggel bírt a nemvas szerszámanyagok – pl. nagy szilíciumtartalmú 
alumínium, fémmátrixos kompozit szerszámanyagok (MMC) és szénszállal megerősített műanyagok (CFK) – 
megmunkálása szempontjából.

PDP410

általános alkalmazások grafit és grafitból álló kompozit anyagok

finomsimítás kompozit faanyagok

 < 14% alumínium-szilícium ötvözet nyers kerámia

autóipar rézötvözet

Minőség

Simítás és elősimítás

Ezekben az esetekben speciális követelményeket kell támasztani a felülettel és a tűréshatárokkal szemben.

Nagyolás

A minimális sarokrádiusz és a nagyoló megmunkáláshoz kapcsolódó előtolás arányának kiszámításához az alábbi képlet használata ajánlott:

Lapkaforma Képlet

    

Rádiusz >1,6 x előtolás/ford.

Rádiusz >2,5 x előtolás/ford.

Vágóél-előkészítés kiválasztása

A vágóélek stabilitásának és kopásállóságának legfontosabb 

kritériuma a vágóél-előkészítés megfelelő kiválasztása. Ez 

meghatározza a gazdaságosság mértékét.

Vágóél-előkészítés

PKD: Vágóél-előkészítés, F típus:

Vágóerő
Vágószilár-

dság

F–Standard előkészítés 
hónolás nélkül –  
Standard

• éles vágóél
• Standard/ajánlott vágó-

él-előkészítés alumíniumhoz 
vagy egyéb nemvas 
szerszámanyagokhoz.

A geometria kiválasztása

A lapkageometriának és a sarokrádiusznak az esztergálási munkáknál kiemelt jelentőségük van a az élettartam és a produktivitás tekintetében.

A váltólapka sarokrádiusza fontos teljesítményparaméter:

•  A megfelelő forgácstöréshez kis sarokrádiuszt kell választani: 0,2–0,4 mm

• Nagyobb sarokrádiusz: a 0,8–1,2 mm-es érték hatékonyabb felületi megmunkálást és keskenyebb forgácsokat eredményez, ezáltal a 

kemény esztergálásos megmunkálás során csökken a kráterkopás.

• A nagyobb sarokrádiusszal és kisebb vágási mélységgel végzett megmunkálás kisebb be- és kilépési erőt eredményez.

Általában a nagy sarokrádiusz nagyobb vágási szilárdságot és ezáltal hosszabb élettartamot eredményez. 

Ennélfogva ritka, hogy a specifikus követelményektől függően a lehető legnagyobb sarokrádiuszt kellene 

alkalmazni. 

 

  
• Polikristályos gyémánt (kompozit szerszámanyag) keményfém alátéttel, jó vágóélélesség és csekély 

vágási nyomás szűk tűréshatárok esetén. Csekély kopási szilárdság nagyobb ellenállóság mellett.

PKD típusú ISO váltólapkák  

 

     

ISO-jelölés   
 Cikkszám €

CCGT 060202 Z1 392600 0106 48,60

CCGT 09T308 Z1 392600 0206 53,60

CCGT 120408 Z1 392600 0306 53,60

2173

CCGT Z1

 

 

     

ISO-jelölés   
 Cikkszám €

CCGW 060202 Z1 392601 0106 48,60

CCGW 060204 Z1 392601 0206 48,60

CCGW 09T304 Z1 392601 0306 53,60

CCGW 120404 Z1 392601 0406 53,60

CCGW 120408 Z1 392601 0506 53,60

2173

CCGW Z1

 

 

     

ISO-jelölés   
 Cikkszám €

DCGT 070202 Z1 392602 0106 48,60

DCGT 11T304 Z1 392602 0206 53,60

DCGT 11T308 Z1 392602 0306 53,60

DCGT 150408 Z1 392602 0406 154,—

2173

DCGT Z1

 

 

     

ISO-jelölés   
 Cikkszám €

DCGW 070202 Z1 392603 0106 48,60

DCGW 070204 Z1 392603 0206 48,60

DCGW 11T302 Z1 392603 0306 53,60

DCGW 11T304 Z1 392603 0406 53,60

DCGW 11T308 Z1 392603 0506 53,60

DCGW 150408 Z1 392603 0606 53,60

2173

DCGW Z1

 

 

     

ISO-jelölés   
 Cikkszám €

TCGW 090202 Z1 392606 0106 48,60

TCGW 090204 Z1 392606 0206 48,60

TCGW 110202 Z1 392606 0306 53,60

TCGW 110204 Z1 392606 0406 53,60

TCGW 110208 Z1 392606 0506 53,60

TCGW 16T308 Z1 392606 0606 53,60

2173

TCGW Z1

 

 

     

ISO-jelölés   
 Cikkszám €

VCGT 110302 Z1 392607 0106 52,20

VCGT 110304 Z1 392607 0206 52,20

VCGT 160408 Z1 392607 0306 56,70

2173

VCGT Z1

 

 

     

ISO-jelölés   
 Cikkszám €

VCGW 110304 Z1 392608 0106 52,20

VCGW 160408 Z1 392608 0206 56,70

2173

VCGW Z1
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