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RMS5 forgacstord, negativ
F M R TORN 2 IS0 APM25T
simité  kozepes nagyold :é == Cikkszdm € IS0 P
- o e IS04elélés £ v Ve - 60-250
TNMG 160408-RM5 (e} APM25T | 10 3666750221 12,60 X ISJO M Ve=60-250
Ve = [m/min] £=02-06
f=[mm/U]
Nagyolds ap = [mm| ap=05-60
3135
TN.. tipusu ISO lapkak ISO K
¢ 60°, haromszégleti, negativ 0° w
MK forgdcstoérs, negativ
F M R TORN 2 150 ACK20T
simité  kozepes nagyolé 8 == Cikkszém € 150 P
- e o IS0-jelilés £ o Ve - 150-340
TNMG 160612-MK O [ J ACK20T | 10 366673 0230 12,60 ISO K Ve=150-550
TNMG 220408WK o ° ACK20T | 10 3666730330 18,30 LI
Ve = [m/min] £=0,12-0,5
-l =025-40
Kézepes készremunkdlds és 0= [mm] 0wrae-A
nagyolé mivelet
190 0,15
3135
TN.. tipusu ISO lapkak ISO N
* 60°, haromszégletl, negativ 0° m
MS forgécstérd, negativ
L. R palbit® 2 150 PH0910 PHH920
simité  kozepes nagyold :5 == Gikkszm € SOM
o ° - 150-jeldlés £ N Ve=90-220
PHO910 | 10 3336470120 9,80 ISON
TNMG 160404-MS Alu/nem Ve=135- 630
PHH920 | 10 3336470194 10,50 mdgnesezhetd =9
PHO910 | 10 3336470320 9,80 fémek
s TNMG 160408-MS 1S0S Ve=35-145
Simitds [} PHH920 | 10 333647 0394 10,50 Szuper-tvozetek ¢
ﬁ\/ TNMG 16041215 PHO910 | 10 3336470520 9,80 Vﬂm{nr}ijn]] f=0,10-0,60 f=0,08-0,40
o =|m
° o= [m] ap=030-38 ap=020-380
3148
TN.. tipusu ISO lapkak ISO S
¢ 60°, haromszégleti, negativ 0° @
MS1 forgacstord, negativ
F M R TORN 2 IS0 APSTOT APS15T
simito  kozepes nagyolé 8 == Cikkszém € SOm
o ° - 150-jeldlés = Rozsdamentes Ve =50-220 Ve=50-220
[ J APS10T | 10 3666720132 12,60 1S0°S _ -
TNMG 160408-MS1 Ve=30-120 Ve=30-120
[ ] APSI5T | 10 366672 0231 12,60 .
Ve = [m/min] f=0,1-03
f=[mm/U] ~05-30
Kozepes megmunkdlds 0= [mm] 0o
15°

3135

Az drak eurds nettd drak. Aktudlis raktdrkészletek a kivetkezd cimen: www.saratools.com
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