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MMS5 forgéacstdérd, negativ
* Megjegyzés: a DNMG 1104..nél a max. ap = 3,0 mm és az f=0,1-0,35 mm/ford.

F
Fom R 2 150 APM25T
finishiF .. .
o Viuopos nagpls | AATLEEN 2D ot e o7
o o - 150-jelélés = il Ve=60-250
DNMG 110404-MM5 o) APM25T | 10 3666340121 14,50 150 M Vo= 402250
DNMG 110408-MM5 o) APM25T | 10 3666340221 14,50 :
Ve = [m/min] f=0,14-04
DNMG 150604-MM5 o) APM25T | 10 3666340321 17,20 =[]
" 1. ap=[mm] ap=025-40
Kozepes megmunkdlds | pyjiG 150608-MM5 le) APM25T | 10 3666340421 17,20
10°
3135
GS forgdacstérd, negativ
F MR palbit@ 2 150 PHH910 PHH920
simité  kozepes nagyold :5 T Cikkszdm €
o e - 150-jellés £ L) Ve=130-250 Ve=110-220
° PHH920 | 10 3335780794 11,75 150S } .
DNMG 11040465 Ve=125-70 Ve=20-60
° PHHO10 | 10 3335780795 11,75 "
Ve = [m/min] £=0,10-0,35
° PHH920 | 10 3335780894 11,75 =[]
) .. | DNMG 11040865 ap=[mm] ap=015-30
Kozepes megmunkdlds ° PHHO10 | 10 3335780895 11,75
;g'rﬁ ' ° PHH920 | 10 3335780194 1540
— DNMG 150404-GS
° PHHO10 | 10 3335780195 1540
° PHH920 | 10 3335780294 1540
DNMG 15040865
° PHHO10 | 10 3335780295 1540
° PHH920 | 10 3335780394 1540
DNMG 150412-G
° PHHO10 | 10 3335780395 1540
° PHH920 | 10 3335780494 17,40
DNMG 150604-GS
° PHH910 | 10 3335780495 17,40
° PHH920 | 10 3335780594 17,40
DNMG 150608-GS
° PHHO10 | 10 3335780595 17,40
° PHH920 | 10 3335780694 17,40
DNMG 15061265
° PHHO10 | 10 3335780695 17,40
3148
SS forgacstord, negativ
F M R palbit® 2 150 PHS215 PHS225
simito  kozepes nagyold :é T Cikkszdm €
- e e 150-jelilés = L Ve = 55240 Vo= 55-240
PHS215 | 10 3336230471 1540 Ve=[m/min] f=0,1-1,0
DNMG 15040455 = {mm/U]
PHS225 | 10 3336230472 1540 ap=[mm] p=03-64
PHS215 | 10 3336230971 1540
. ] . [DNMG 1504085
Kozepes készremunkilds PHS225 | 10 3336230972 1540
és nagyols miivelet PHS215 | 10 3336231371 1540
: DNMG 150412:55
ﬁ@F:/ PHS225 | 10 3336231372 1540
e PHS215 | 10 3336231871 1630
DNMG 150604-55
PHS225 | 10 3336231872 1630
PHS215 | 10 3336232371 1630
DNMG 150608:55
PHS225 | 10 3336232372 16,30
PHS215 | 10 3336232871 16,30
DNMG 150612-55
PHS225 | 10 3336232872 16,30
3148
Forgédcstéré RM
FoooM R g 10 HC7820
simito  kozepes nagyold o 2 == Cikkszdm € IS0 P -
- - - 1S0-jeldlés = Adl Ve=50-140
DNMG 150608-RM ) ° HC7820 | 10 3115440112 16,50 1S0 M Ve=80-220
DNMG 150612RM ) ° HC7820 | 10 3115440212 16,50 '50's
Szuperdivizetek Ve=40-60
Nagyolds V; = [m/min] £=0,22-0,40
e = [mm/U]
%éé’iﬂﬁ ap=[mm] ap=15-40
3147
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