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* A megadott irényériékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 260130 ....
150 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszimanyag Szerszd- n (U/min) f (mm/U) f (mm,/0)
keménység (példa), manyag
N/mm? kémiai szdma PH920 PHO610
VPGT 060602-45LM VPGT 060602-45LN
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 5000-40000 0,008 - 0,05
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 5000-40000 0,008 - 0,05
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191 5000-40000 0,008 - 0,05
Nemesitett acél 500- 950 42 (iMod 1.7225 5000-40000 0,008 - 0,05
Acélontvény 950-g 6S 40 1.0416 5000-40000 0,008 - 0,05
Betétedzést acél 1200g 16 MnCr 5 1.7131 5000-40000 0,008 - 0,05
Nemesitett acél 950-1300 43CrMod 1.3563 5000-40000 0,008 - 0,05
Nitriddlt acél 950- 1300 31CMoV9 1.8519 5000-40000 0,008 - 0,05
Szerszimacél 950- 1400 X38 CrMoV/ 5 1 1.2343 5000-40000 0,008 - 0,05
INOX, ferr./marten. 500- 950 X10 (113 1.4006 5000-40000 0,008 - 0,05
v M [INOX, auszfenites 500- 950 X5 GeNi 18 10 1.4301 5000-40000 0,008 - 0,05
é Duplex 700- 950 X2 CiNiMoN 22-5-3 1.4462 5000-40000 0,008-0,05
Al-\dbd, hosszd forgdcsoldsi 500-ig AlMg 3 3.3535 5000-40000 0,008 - 0,05
Al. 6tvzet, révid forgdcsoldsi 500-g G-AISi 12 3.2581 5000-40000 0,008 - 0,05
Rézldb. (bronz) hosszd forgdcsoldst 1200-g (uSn4 21016 5000-40000 0,008 - 0,05
Rézldb. (bronz) révid forgdcsoldsi 850-ig CuNi122n24 2.0730 5000-40000 0,008 - 0,05
Rézldb. (sdrgaréz) hosszd forgdcsoldsd 600-ig (WIN20 2.0250 5000-40000 0,008 - 0,05
Rézldb (strgaréz) révid forgdcsoldsi 600-ig (uIn39Ph3 20381 5000-40000 0,008 - 0,05
Termoplasztikus 40-70 PVC, Acrylglas 5000-40000 0,008 - 0,05
Hare lagyuld 20 - 40 Bakelit 5000-40000 0,008 - 0,05
szdlerdsitésti mianyagok CFK, GFK 5000-40000 0,008 - 0,05
Grafit (8000 5000-40000 0,008 - 0,05
Kompozitok Honeycomp 5000-40000 0,008 - 0,05
Titdntvizetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174 5000-30000 0,008- 0,05
Nikkelalapu dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 5000-30000 0,008-0,05
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TORN Tarcsamarok BIN ,‘, .
o Avalidlapkak gyors kopasanak elkerilésére a kozepes hm f h\"} ’ .‘. b
forgacsvastagsagot legaldbb 0,1 mm-re kell bedllitani. A L 2 »t
forgacsvastagsag a horonymardsndl lényegesen kisebb, mint a fogankénti 262600.... 262610....
elétolds. Emiatt az Ar horonymélység és a D maréétmérd viszonydt
) . . . hm Ar
tekintetbe kell venni. A kézepes forgdcsvastagsagot és a megfelels legkisebb D
elétoldst a mellékelt dbra szemlélteti.
Példar: Maréatmérs = 160 mm 04
Ar horonymélység = 8 mm
Ar/D=0,05
Eredmény: Fogankénti fz elétolés = 0,4 mm 03
0,2
150 | Szerszmanyagcsoport Tipus Vdgdsi 0.1
sebesség 0,08
Vicm/min 0,06
L 0,05
Szénacél HC 4630, TiAIN-bevonat 200 0,03
Szerszdmacé! HC 4630, TiAIN-bevonat 150
Rozsdamentes, ausztenites HC 4630, TiAIN-bevonat 160 0015
Sziirkedntvény HW 4415 100
HC 4630, TiAIN-bevonat 140
Al-gtvozetek HW 4415 350 Fz
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