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Az egyes szerszamanyag-csoportokhoz ajanlott minéségek

HM (keményfém)-mindség Lapkageometria 150 P 1SO M 150 K ISON 150§ ISOH
XP3320 PRSP (@) o [ (@)
XP3225 PBSP () Q) o

PFBQ
XP3310 PFB.SH o [ )
XC4505 PFBD @)

1) = a legjobb vélasztds aluminium- és rézétvizetekhez
2) = a legjobb vélasztds grafithoz és kompozit anyagokhoz

Az SP, SH és Q lapkatipus ajanlott vagasi értékei
¢ A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftanil

SO | Szerszimanyagesoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag Szerszd- Vdgdsi Vidgdsi mélység
keménység (példa), manyag sebesség ap / mm fz elétolds mmy/fog egységben, o mm-ben kifejezett maradtmérdre vonatkoztatva
N/mm? kémiai szdma Vic m/min
6-8 10-12 16-20 25-32

Automata acél 575ig 9 SMn 28 1.0715 300 0,02xD 0,1 0,12 0,14 0,18
Nemesitett acél 900-g 42 (iMo4 1.7225 300 0,02xD 0,07 0,1 0,12 0,14
Nemesitett acél 1100g 43CrMo4 1.3563 250 0,02xD 0,07 0,1 0,12 0,14
Rozsdamentes, ferr. /marten. 800-ig X10 (r13 1.4006 250 0,02xD 0,07 0,12 0,14 0,17
Sziirkedntvény 300-ig 66 25 0.6025 400 0,02xD 0,12 0,14 0,18 0,22
Otviizitt sziirkeantvény 600-g GGLNiCr 35 2 0.6678 300 0,02xD 0,1 0,12 0,14 0,18
Al -8tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 500 0,03xD 0,12 0,14 0,18 0,22
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcst 1200-g (uSnd 2.1016 300 0,03xD 0,11 0,13 0,17 0,22
Titdndtvozetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174 90 0,02xD 0,06 0,08 0,11 0,13
Szupertvizetek 13004g X450rSi 9 3 14718 50 0,015xD 0,04 0,05 0,06 0,06
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 180 0,015xD 0,05 0,06 0,07 0,07
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 200 0,015xD 0,06 0,07 0,08 0,01
Edzett szerszdmanyagok 64 HRc keménységig 100Cr6 1.2067 150 0,01 xD 0,05 0,06 0,07 0,07

A D lapkatipus ajanlott vagasi értékei
¢ A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médositanil

IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag Szerszd- Vdgdsi Vdgdsi mélység
keménység (példa), manyag sebesség ap / mm fz eldtolds mm,/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
N/mm’ kémiai szdma Ve m/min
6-8 10-12 16-20 25-32
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 3.3535 300 0,03xD 0,11 0,13 0,17 0,2
Grafit (8000 2.1016 500 0,03xD 0,14 0,17 0,21 0,25
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