Palbit @) Nagy elétolast marék LINEPRO 40095 / 40595 / 41095
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¢ A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médositanil gzggz: 260294....
150 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vigdsi sebesség Ve m/min
keménység (példa), szdma PCD PCBN
N/mm? kémiai < Kopdsllésdg Ellendlld képesség >
PHD103 PH6103 PH6910 PH6125 PH6135 PDP410 PBH910
++ ++ ++ + --
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 180 - 300 180 - 250 160-190 150-180
Nemesitett acél 500- 950 42 (rMo4 1.7225 180-250 170-210 140-180 140-170
Nemesitett acél 950-1300 43(Mo4 1.3563 180-230 160-200 130-160 120-150
Temperdnivény 280-g, HB 615 55 0.8155 170 300 160-290
Sziirkednivény 260-g, HB 66 25 0.6025 150-250 140- 240
Ontitt gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060 90-210 80-200
Al-8tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 300-1.000 800 - 3.000
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153CMoV12 1.2379 120- 260 200- 600
Alkalmazdsi feltételek: ~ ++=j6  *=dtlagos -~ = bonyolult
f t
Viltolapkdk z /! ap Rec.
ae Ve
XD.. 04 0,1-02 0,1-0,15 0,1-05
XD.. 06 0,15-0,3 0,1-0,25 02-08
XD.. 10 0,15-0,35 01-03 0,2-08
Ramping és helikdlis mélyités
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Valdopkik o Ramping : : helikdlis mélyités :
0° ap max. LR min. @DH min. {ODH max. lejt6 max. / U
10 73 08 62 18 20 n
XOHW 04.. 7 - 7
12 53 08 86 ; 2 35
30 - 6,2
16 8 1 71 : M 7]
38 - 56
XDHW 06... 20 57 1 10 ) 40 63
48 - 51
2 4 1 143 _ 0 o
48 - 1,1
25 8,7 1 6,5 ) 50 1
68 - 9.4
35 52 1 1 ) 70 N
) 4 1 143 8 M »
XDHW 10... -
5 3 ] 191 102 ; 82
! - 104 8,6
130 . 8,1
66 23 ] 29 ’ - 3
158 - 1,7
80 1,8 1 31,8 - 160 79
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