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S0 | Szerszdmanyagesoport Szildrdsdg/ Szerszamanyag | Szerszdmanyag o Vigasi sebesség Vc m/min
keménység (példa), szdma fz elgolds
N/mm? kémiai mm/ fEQ < Kopdsdllésdg Ellendlld képesség >
egységhen
(LN 13.) PHS320 PH7920 PHS740 PH7740
++ + + --
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052 0,10-0,35 180- 250 140-170 140-170
Nemesitett acél 500- 950 42 (rMo4 1.7225 0,10-0,30 170-210 130-160 130-160
Nemesitett acél 950-1300 43CMod4 13563  0,10-0,20 160 - 200 110-140 110-140
Rozsdamentes, ferr./marten. 500- 950 X10 (r13 1.4006 0,10-0,30 120-180
M | Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 CiNi 18 10 1.4301 0,10-0,25 100- 150
Duplex 700- 950 X2 CNiMoN 22-5-3 1.4462 0,10-0,20 70-130
Temperdntvény 280-ig, HB G1S 55 08155  0,10-0,35 180-320 170- 300
Sziirkednivény 260-ig, HB 66 25 0.6025| 0,10-0,30 160-270 150-250
Ontiitt gombvas 280-ig, HB 666 60 07060  0,0-0,25 100-230 90-210
Alkalmazdsi feltételek: ~ ++=j6  *=dtlagos -~ = bonyolult
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150 | Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vigdsi sehesség Vc m/min
keménység (példa), szdma
N/mm? kémiai < Kopdsdllésdg Ellendlld képesség >
PH6103 PH8910 PH6920 PH8125 PH6135 PH6740 PDP410
++ ++ + + -- - --
Otviizetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052| 180-300 180- 250 150-230 160-190 150-180 130-160
Nemesitett acél 500- 950 42 (iMod 1.7225| 180-250 170-210 140-220 140-180 140-170 120-150
Nemesitett acél 950-1300 43CMod 1.3563| 180-230 160 - 200 130-180 130-160 120-150 100-130
Temperdntvény 280-g, HB 6TS 55 0.8155 170-300 150- 280 130-250
Sziirkednivény 260-ig, HB 66 25 0.6025 150- 250 130-230 110-220
Ontitt gombvas 280-ig, HB 666 60 0.7060 90-210 80-190 80-170
Altv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535
Edzett szerszimanyagok 60 HRc keménységig X153CiMoV12 1.2379| 120-240
Alkalmazdsi feltételek: ~ ++=j6  +=dtlagos  -- = bonyolult
150 | Szerszimanyagcsoport Szilé{dsdg/ Szelsz?mnnyug Szelszdlmunyug RD.07 RD.10 RD.12 RD.16 RD.20
keménység (példa), szdma
N/mm? kémiai fzmm/t | opmm | fzmm/t | opmm | fzmm/t | opmm | fzmm/t | opmm | zmm/t | apmm
Otviizetlen szerkezeti acél 700-g S52 1.0052| <018 | <15 | <024 | <25 | <027 | <25 | <033 | <35 | <033 <5
Nemesitett acél 500- 950 42 GMo4 17225 <018 | <15 | <024 | <25 | <025 | <25 | <033 | <35 | <033 | <5
Nemesitett acél 950-1300 430Mo4 13563 <015 | <15 | <021 | <25 | <020 | <25 | <027 | <35 | <027 | <5
Temperdntvény 280-ig, HB 615 55 08155 <020 | <15 | <025 | <25 | <024 | <25 | <035 | <35 | <035 | <5
Sziirkednivény 260-ig, HB 66 25 06025 <020 | <15 | <025 | <25 | <024 | <25 | <035 | <35 | <035 | <5
Ontitt gombvas 280-ig, HB 666 60 07060 <018 | <15 | <022 | <25 | <022 | <25 | <032 | <35 | <032 | <5
Al4tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535| <045 | <15 | <080 | <25
Edzett szerszimanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 12379 <012 | <15 | <018 | <25 | <018 | <25 | <025 | <35 | <020 <5
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