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150 | Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Ve Vagdsi szélesség Vdgdsi mélység fz eldtolds
keménység (példa), szdma m/min ae ap mmy/fog
N/mm? kémiai PHO910 mm mm egységben
<5 0,35-0,40
< 25% @Dc 5-10 0,30-0,35
10-15 0,25-0,30
<5 0,35-0,40
Al-tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 350-3.000 <50% @Dc 5-10 0,30-0,35
10-15 0,25-0,30
<5 0,30-0,35
< 75% @Dc 5-10 0,25-0,30
10-15 0,20-0,25
megengedett fordulatszam
@Dc 020 025 332 04 050 063 380 #4100
min’ 40.000 38.000 33.000 29.000 24.000 21.000 19.000 16.000
Ramping és helikdlis mélyités
®Dc
Rampi helikadlis mélyité
Vdltlapkasugdr @Dc I ; : AU —
® ap max. LR min. {DH min. {DH mox. lejt6 max. / U
36,2 - 21,6
2 23 15 353 : 354 e
46,2 - 25,6
2 2 15 39,1 : Py 2
60,2 - 23,7
32 15 15 56,0 ) 624 254
) 10 15 8, 162 \ 00
- 784 13
<32mm %2 : 204
50 8 15 106,7 K 984 2]:4
122,2 - 195
63 6 15 1427 : 1244 203
156,2 - 16,7
80 4 15 045 _ 1584 s
196,2 - 132
100 25 15 343,6 ) 198.4 135
36,2 - 18,5
20 23 13 37,1 A 384 20
46,2 - 22,3
2 2 13 403 : e s
60,2 - 21,3
32 15 13 56,2 ) 624 29
1 10 13 903 162 \ e
- 784 180
=hom 50 8 13 1099 91 X 178
, . 98,4 18,7
122,2 . 17,9
63 6 13 1402 ‘ 1244 154
156,2 - 14,6
80 4 13 207 ‘ 1584 51
196,2 - 13,2
100 25 13 309,2 ) 198.4 135
2024 / 2025 HU 817




