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Ramping és helikalis mélyités
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Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 0,05-1,50 180 - 250 160-230 160-230
Nemesitett acél 500- 950 42 (o4 1.7225 0,05-1,50 170-210 150-190 150-190
Nemesitett acél 950-1300 43(rMod 1.3563 0,05-1,50 160- 200 140-180 140-180
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500- 950 X10 (113 1.4006 0,05-1,40 130-170 120-180

M | Rozsdomentes, ausztenites 500- 950 X5 CNi 18 10 1.4301 0,05-1,40 100- 160 100- 150
Duplex 700- 950 X2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 0,05-1,40 80-140 70-130
Tempergntvény 280-g, HB GTS 55 0.8155 0,05-1,50 180-320 160 - 300
Sziirkedntvény 260-g, HB 66 25 0.6025 0,05-1,50 170- 280 150- 260
Ontiitt gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060 0,05-1,50 100 - 240 80-220
Nikkelalapu dtvozetek 13004g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,05-1,30 30-75 30-70
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