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TORN Vagélapkak, CMT tipus 4> &8
e A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftani! 266100 - 266109....
IS0 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vgdsi o .
keménység (nélda), szdma sebesség F eIF)To'Ius i/ fofd elgzsegben,
N/mm Kémiai W a mm-ben kifejezett furatdtmérére vonatkoztatva

010 012 018 025
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715]  60-120 0,16 0,17 0,2 0,22
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052|  60-90 0,14 0,16 0,2 0,22
Nemesitett acél 500-950 |42 (iMo4 1.7225 50- 80 0,1 0,12 0,16 0,18
Acélontvény 950-g 65 40 1.0416 70-90 0,1 0,12 0,15 0,18
M Rozsdamentes, ferr./marfen. 500-950 [X10Cr13 1.4006|  70-100 0,1 0,11 0,15 0,17
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi 1810 1.4301 60-90 0,1 0,11 0,15 0,17
Sziitkedntvény 260-ig, HB |GG 25 0.6025 40-80 0,16 0,17 0,2 0,22
Ontdtt gsmbvas 280-ig, HB [ GGG 60 0.7060 40-80 0,16 0,17 0,2 0,22
Temperonivény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 40-80 0,16 0,17 0,2 0,22
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcsi 12004g (uSn4 2.1016|  50-200 0,19 0,19 0,22 0,24
Rézotv. (bronz), révid forgdcsi 850-g CuNi122n24 2.0730]  60-140 0,1 0,11 0,16 0,18
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig CuIN 20 2.0250{  50-200 0,19 0,19 0,22 0,24
Szdlerésitett mianyagok (FK, GFK 50-200 0,19 0,19 0,22 0,24
Titdnotvozetek 13004g TiAl6Sn 2 3.7174 20- 40 0,07 0,07 0,1 0,12
Nikkelalapd dtvozetek 13004g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20-40 0,07 0,07 01 0,12
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083 50-70 0,08-0,09 0,08-0,09 0,12 0,14

Tobb mint 200 000 szerszamot kindalunk online!

Elonyok:
* kényelmes, dttekinthetd és gyors
) ol N , TAKEOFF
* 0 18:00-ig megrendelt terméket mdr masnapra kiszdllitiuk b ATTRACHIVE
* mérémiszerek rendelése kalibrdldssal egyiitt .
* valds ideji rendelkezésre dllds
* 8 nyelven is elérhetd

Regisztrdljon most online!
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