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ATORN Cserélheté feji marék, Z2 / Z3 / Z4 tipus w
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak
megfeleléen kell modositanil 255604.... 255605.... 255606....

150 | Paldst Szilﬂ[dsdq/ Szelszldmlunyug Szelszd’munyug Vﬂgds} fzeltolds mm /fog eqységhen,
0e=0,1xD keménység (példdk) szdma sebesség I L
=06 N/ Ve m/min a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 10 12 16 20
Otvzetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 220 0,12 0,12 0,16 0,2
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 200 0,084 0,084 0,11 0,14
dtvizetlen nemesitett acél 500-950 | Ck45 11191 195 0,084 0,084 0,11 0,14
Otvozetlen betétedzési acél 9504g 16 MnCr 5 1.7131 190 0,084 0,084 01 014
Szerszdmacél 950 - 1400 [X 38 CrMoV 51 1.2343 155 0,06 0,06 0,08 0,1
Acélintvény 950-g 6S 40 1.0416 175 0,06 0,06 0,08 01
Rozsdamentes acél, ausztenites {500 - 950 X5 GNi 1810 1.4301 120 0,084 0,084 0,11 0,14
Sziirkedntvény 100 - 400 66 25 0.6025 180 0,084 0,084 0,11 0,14
Ontditt gombvas 400 - 800 666 60 0.7060 140 0,084 0,084 0,11 0,14
Temperdntvény 350 - 700 675 55 0.8155 150 0,084 0,084 0 0,14
Altv., hosszd forgdcsi 5504g AlMg 3 3.3535 250 0,084 0,084 0,11 0,14
Al-6tv., rovid forgdcsd 400-g G-AISi 12 3.2581 300 0,084 0,084 0,11 0,14
Rézdtv., hosszd forgdcsi 300 - 700 MS 63 2.0320 200 0,084 0,084 0,11 0,14
Rézdtv., rovid forgdcsy 500-g MS 58 2.0402 200 0,084 0,084 0 0,14
Termoploszt 40-70 PVC, akiiliiveg 200 0,084 0,084 0,11 0,14

TORN Cserélheté fejG marék, t6bbéli kivitel

* A megadott iréinyértékeket o munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 255607....
150 | Paldst Szildrdséq/ Szerszldmlunyug Szerszdlmunyug Vdg(]s’i fzeltolds mm /fog eqységben,

06=03xD keménység (példdk) szdma sebesség e L
=06 N/ Ve m/min o mm-ben kifejezett marGdtmérdre vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 10 12 16 20
Otvozetlen szerkezefi acél 700-g S52 1.0052 220 0,065 0,065 0,075 0,1
Automata acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 180 0,065 0,065 0,075 0,1
dtvozetlen nemesitett acél 500 - 950 (k45 1.1191 180 0,065 0,065 0,075 0,1
Otvdzetlen betétedzésii acél 9504g 16 MnCr 5 1.7131 160 0,065 0,065 0,075 0,1
Szerszdmacél 950 - 1400 [X 38 CtMoV 5 1 1.2343 90 0,045 0,045 0,053 0,07
Acélantvény 950-g 6540 1.0416 120 0,045 0,045 0,053 0,07
Rozsdamentes acél, ausztenites  |500- 950 | X5 (i 1810 1.4301 120 0,045 0,045 0,053 0,07
Sziirkedntvény 100- 400 |GG 25 0.6025 200 0,065 0,065 0,075 0,1
Ontdtt gombvas 400- 800 |GGG 60 0.7060 170 0,065 0,065 0,075 0,1
Temperdntvény 350-700  |6TS55 0.8155 170 0,065 0,065 0,075 0,1
Rézdtv., hosszd forgdcst 300-700 | MS 63 2.0320 200 0,065 0,065 0,075 0,1
Rézdtv., rvid forgdcst 5004g MS 58 2.0402 200 0,065 0,065 0,075 0,1

... rendkivil éles.
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