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1 él6 menetmaro AT-1 —— B
* Afeltuntetett iranyériékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 294300....
150 | Alapanyag csoport Szildrdsdg/ Alapanyag Alapanyag Vgdsi sebesség . o
ey il szima Vo A mm/ford. egységben megadott eldtoldsi értékek a mm-
N/mm? ben megadott szerszamdtmérdre vonatkoztatva
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g S52 1.0052 80- 160 0,01-0,05
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191 80- 160 0,01-0,05

Nemesithetd acél 500- 950 42 (iMo4 1.7225 80-160 0,01-0,05
Acéléntvény 950-ig 6540 1.0416 60-120 0,01-0,05
Nemesithetd acél 950-1300 430Mo4 1.3563 80-120 0,01-0,05
INOX, ferr. /marten. 500- 950 X10 (113 1.4006 60-120 0,01-0,05
INOX, ausztenites 500- 950 X5 GNi 18 10 1.4301 60-120 0,01-0,05
Sziirkednivény 260 HB-ig 66 25 0.6025 80-160 0,01-0,05
dtvizitt sziirke dntdtivas 310 HB-ig G6LNiCr 35 2 0.6678 60-120 0,01-0,05
Al6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 100- 300 0,03-0,1
Al-6tv., rivid forgdest 5004g G-AISi 12 3.2581 80-160 0,03-0,1
Rézétv. (bronz), hosszd forgdcsi 1200g (uSnd 21016 80-160 0,03-0,1
Rézotv. (bronz), révid forgdcst 850-ig (uNi122n24 2.0730 80- 160 0,03-0,1
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-g CuN 20 2.0250 80-160 0,03-0,1
Rézotv. (sdrgaréz), révid forgdcst 600-ig (uIn39Ph3 2.0381 80-160 0,03-0,1
Termoplaszt PVC 80- 160 0,03-0,1

ATORN Szarmaré RockTec Pro Z2 | —_—

257235 ....
1S0 | Alapanyag csoport Szildrds Alapanya Alapanyag | Vdgdsi sebessé
T i | i | i’ | | ol | ofn) | ofmn] | olow) | ofn) | Ofwn] | alom | o)
N/ 1-4 5 6 8 10 12 16 2
fz fz fz fz fz fz fz fz
Forgdcsolhatd acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 300 0,008 - 0,025 0,04 0,06 0,06 0,09 0,09 0,120 0,140
Otvazetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 270 0,008 - 0,025 0,03 0,05 0,05 0,07 0,07 0,120 0,140
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 280 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Nemesithetd acél 500-950 |42 (tMod 1.7225 250 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Acélontvény 9504g 6S 40 1.0416 250 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Betétacél 12004g 16 Mn(r 5 1.7131 220 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Nemesithetd acél 950-1300 |43CMod 1.3563 220 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Nitriddlt acél 950-1300 |31CtMoV9 1.8519 200 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Szerszdmacél 950- 1400 |X 38 CrMoV 51 1.2343 200 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,075 0,075 0,08 0,10
INOX, ferr./marfen. 500-950 [X10Cr13 1.4006 120 0,008 -0,025 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,10
M| INOX, ausztenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301 110 0,008 - 0,025 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,12
Duplex 700-950 | x 2 CiNiMoN 22-5-3 | 1.4462 90 0,008 - 0,025 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,14
Sziirkedntvény 260 HBig | GG 25 0.6025 130 0,008 - 0,025 0,05 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,180
Gtvozott ontdttvas 310 HB4g | GGLNiCr 35 2 0.6678 100 0,008 - 0,025 0,05 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,180
Edzett szerszimanyagok 55 HRCGig X400r14 1.2083 180 0,008-0,025 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,1
Edzett megmunkdlandd anyagok 60 HRCig X153CrMoV12 1.2379 150 0,008 - 0,025 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,1
ATORN Szarmaré RockTec Pro Z4 F
25725 ... 257215 ....
2572210 .... 257225 ....
SO | Alapanyag csoport Szildrdsd Alapanya Alopanyag | Vdgdsi
e i | i | s | g | 90l | Ofwn) | olon) | 9lon) | olom | oo | o) | ol
N/mm? Ve m/min 1-4 5 [ 8 10 12 16 20
fz fz fz fz fz fz fz fz
Forgdcsolhaté acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 300 0,008 - 0,025 0,04 0,06 0,06 0,09 0,09 0,120 0,140
Otvzetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052| 270 0,008- 0,025 0,03 0,05 0,05 0,07 0,07 0,120 0,140
Szerkezeti acél 700-950 (k45 1.1191] 280 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Nemesithetd acél 500- 950 42 (iMod 1.7225| 250 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Acélontvény 9504g 6S 40 1.0416] 250 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Betétacél 1200-g 16 MnCr 5 17131 220 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Nemesithetd acél 950 - 1300 43(rMod 1.3563] 220 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Nitriddlt acél 950 - 1300 31CMoV9 1.8519] 200 0,008-0,025 0,03 0,04 0,04 0,07 0,07 0,08 0,10
Szerszdmacél 950 - 1400 X'38 (rMoV 5 1 1.2343] 200 0,008 - 0,025 0,03 0,04 0,04 0,075 0,075 0,08 0,10
INOX, ferr./marten. 500- 950 X100r13 1.4006] 120 0,008 - 0,025 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,07 0,10
M | INOX, ausztenites 500-950 X5CNi 1810 14301 110 0,008 - 0,025 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,12
Duplex 700-950 x 2 GNiMoN 22-5-3 | 1.4462 90 0,008 - 0,025 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,14
Sziirkednivény 260 HB-ig 66 25 0.6025] 130 0,008 - 0,025 0,05 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,180
Gtvizott Gntottvas 310 HB-g G66L-NiCr 35 2 0.6678| 100 0,008 - 0,025 0,05 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,180
Edzett szerszmanyagok 55 HRCig X400r14 1.2083] 180 0,008 - 0,025 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,1
Edzett megmunkdlandd anyagok 60 HRCig X153CrMoV12 1.2379] 150 0,008 - 0,025 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,1

2024 /2025 HU



