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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 258002.... 258027...
258003.... 258028....
150 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ |  Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Végdsi S
keménység (példa), szdma sebesség zé or;) 0
N/mm? kémiai Ve m/min mm/fog
04 06 78 010 012 016 020 025 730
A acél 7004g 9 SMn 28 1.0715]  100-250 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052| 110-180 0,03 0,05 0,06 0,07 0,08 0,1 0,12 0,15 0,18
Acélontvény 9504g 65 40 1.0416] 130-170 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 01 0,11
Szerszimacé| 950-1400 [X38 MoV 51 1.2343]  90-160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006] 110-170 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11
Otvozott szirkedntvény 3104g, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678]  70-150 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
Al.-tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535] 160-300 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
Al-tv., révid forgdcsd 500-g G-AISi 12 3.2581] 160-300 0,04 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
Titdnotvizetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174 20- 50 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08
Nikkelalapd dtvizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 20-50 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,08
SARA° ATORN Menetmardk, kis furatokhoz R —
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftani! 258010.... 258025....
258022.... 258026....
IS0 | Szerszdmanyagesoport Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vagdsi b eliold
keménység (példa), szdma sebesség ze ot? 0s
N/mm? kémiai Ve m/min mim/fog
01,5 02 73 04 g5 06
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715]  60-120 0,05 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052|  60-90 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 01
Acélontvény 950-g 65 40 1.0416 70-90 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07
Szerszimacé| 950-1400 [X38 CrMoV 51 1.2343 50- 80 0,04 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 60-90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,06
Otvozott szirkeontvény 310-g, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678 40- 80 0,05 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
Altv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535]  50-200 0,1 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18
Al-5tv., rovid forgdicsi 500-g G-AISi 12 3.2581]  50-200 0,1 0,11 0,12 0,14 0,16 0,18
Titdntvizetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174 20- 40 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06
Nikkelalapu dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718| ~ 20-40 0,03 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06
TORN Menetmardk, kis furatokhoz —e————
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftani! 258011....
* A programkéddal kapcsolatos megjegyzés: Balmenetes orssforgdsi irany, MO4 kod
150 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vagdsi e
keménység (példa), szdma sebesség zé or? us
N/mm? kémiai Ve m/min mim/fog
gr | @15 | 02 03 04 05 06 g7 08 09 | 010 | 012 | 014 | 016
P x40 14 12083| 60-70 | 0,03 | 0,04 | 004 | 005 [ 005 | 006 | 006 | 007 | 007 | 008 | 008 | 009 | 01 | 011
55 HRc keménységig
Edzft szerszmanyoqok X153CiMoV12 1.2379| 50-60 | 0,02 | 003 | 003 | 0,04 | 0,04 | 005 | 005 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 007 | 008 | 0,09 | 01
60 HRc keménységig
Edrttszeszdmanyogok 1006 12067| 40-50 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 003 | 003 | 004 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 006 | 007 | 008 | 0,09
64 HRc keménységig

TORN @ Menetmarék

AV

* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell modostanil %22;98
* A programkéddal kapcsolatos megjegyzés: Balmenetes orséforgasi irany, MO4 kad
150 | Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszimanyag | Vagdsi
keménység (példa), szdma sebesség fzeltolds mm/fog egységben,
N /mm? Kemiai Wiy o mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
4 5 6 8 10 12
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715| 60-120 0,03 0,05 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05
Otvizetlen szerkezeti acél 7004g St52 1.0052| 60-90 0,02 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,05
Szerszamacél 950-1400 [X38 CrMoV 51 1.2343| 50-80 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006| 70-100 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi 1810 1.4301| 60-90 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03-0,04
Otvozott szirkeontvény 3104g, HB [ GGL-NiCr 35 2 0.6678 | 40-80 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
Ontitt gombvas 280-g, HB | GGG 60 0.7060| 40-80 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
Rézétv. (bronz), hosszd forgdcsi 12004g (uSnd 21016 100 - 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
Rézotv. (bronz), rivid forgdcst 850-ig CuNi12In24 2.0730| 60-140 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
Duroplaszt Melamin 50-200 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
2024/2025 HU 793



