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ATORN Marék tomitéfeliilet kialakitasahoz NN —

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 255151 .... 255152....

IS0 | Nagyolas/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | fordulatok o i
fzmertae=1,0xD keménység (nélda), szdma szdma fz glo?olas mm( f?g elgzsegben,
és op = 0,05 mm max N/mm? Kémiai U/min a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva

4 5 6 8 10 12 16 20

Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Otviizetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nemesitett acél 500- 950 42 (o4 1.7225 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acélontvény 950-g 65 40 1.0416 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Betétedzés acél 12004g 16 MnCr 5 1.7131 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nemesitett acél 950-1300 43CMod 1.3563 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nitriddlt acél 950- 1300 31CMoV9 1.8519 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Szerszamacs| 950- 1400 X38 CMoV 51 1.2343 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500- 950 X10 (r13 1.4006 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

M | Rozsdamentes, ausztenites 500- 950 X5GNi 1810 1.4301 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duplex 700- 950 X2 CiNiMoN 22-5-3 1.4462 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Sziirkednivény 260g, HB 66 25 0.6025 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Otvozott szirkeontvény 3104g, HB G6L-NiCr 35 2 0.6678 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Ontitt gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Tempergntvény 280-g, HB 615 55 0.8155 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Al-tv., hosszd forgdcsi 5004g AlMg 3 3.3535 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Al -tv., révid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rézotv. (bronz), hossz forgdcst 1200g CuSn4 2.1016 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rézotv. (bronz), révid forgdcsi 850-g CuNi122n24 2.0730 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rézotv. (sdrgaréz), hossz forgdcsi 600-g CuIN 20 2.0250 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rézitv. (sdrgaréz), révid forgdcsy 600-g (uIn39Ph3 2.0381 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Termoplaszt PVC 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duroploszt Melamin 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Grafit (8000 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
szdlerdsitett mianyagok Honeycomp 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Titdndtvozetek 1300g TiAl6Sn 2 3.7174 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nikkelalap dtvozetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Szuperdtvizetek 1300g X4501Si 9 3 1.4718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

IS0 | Nagyolas/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | fordulatok o i
fzmertae=1,0xD keménység (nélda), szdma szdma fz ?lOFOMS mm/} f?g e’gzsegben,
G ) m N/ Kémiai W a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva

4 5 6 8 10 12 16 20

Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Otviizetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nemesitett acél 500- 950 42 (o4 1.7225 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Acélontvény 950-g 65 40 1.0416 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Betétedzés acél 1200g 16 MnCr 5 1.7131 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nemesitett acél 950-1300 43(tMo4 1.3563 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nitriddlt acél 950- 1300 31CrMoV9 1.8519 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Szerszamacs| 950- 1400 X38 CMoV 5 1 1.2343 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500- 950 X10 (r13 1.4006 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

M | Rozsdamentes, auszfenites 500- 950 X5GNi 1810 1.4301 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duplex 700- 950 X2 CiNiMoN 22-5-3 1.4462 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Sziirkednivény 260-g, HB 66 25 0.6025 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Otvozott szirkedntvény 3104g, HB G6L-NiCr 35 2 0.6678 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Ontitt gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Tempergntvény 280-g, HB 615 55 0.8155 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Al-tv., hosszd forgdcsi 5004g AlMg 3 3.3535 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Al-tv., révid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcst 1200g CuSn4 2.1016 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rézotv. (bronz), révid forgdcsi 850-g CuNi122n24 2.0730 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rézotv. (sdrgaréz), hossz0 forgdcsi 600-g CuZN 20 2.0250 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi 600-g (uIn39Pb3 2.0381 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Termoplaszt PVC 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Duroplaszt Melamin 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Grafit (8000 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
szdlerdsitett mjanyagok Honeycomp 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Titdndtvozetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Nikkelalapd tvozetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040
Szuperdtvizetek 1300-g X4501Si 9 3 1.4718 3000 0,010 0,015 0,018 0,020 0,025 0,030 0,035 0,040

2024 /2025 HU 777



