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* A megadott irényériékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médosftani! 254170.... 254172 ....
150 | mdsolat / Simitds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Végdsi b eléold ; o
fzmertap=0,05xD keménység (nélda), szdma sebesség zé OTO us mm/l 0 egysegben,
N /mim? et Ve m/min a mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva

Szerszmanyagcsoport 8 12 16

Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 600 0,064 0,096 0,130

Al-6tv., rovid forgdest 5004g G-AISi 12 3.2581 550 0,064 0,09 0,130

Termoplaszt PVC 400 0,064 0,096 0,130
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* A megadott irényériékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254171.... 254173 ...
IS0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vgdsi o )
fzmertap=0,05xD keménység (példa), szdma sebesség f gloTolns mm/l f?g elg\l/rsegben,
N/mim? i Ve m/min o mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
Szerszmanyagcsoport 8 12 16
A acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 190 0,064 0,096 0,130
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052 190 0,064 0,096 0,130
Szerkezeti acél 700- 950 (k5 1.1191 180 0,056 0,084 0,110
Nemestett acél 500- 950 42 (iMo4 1.7225 180 0,056 0,084 0,110
Acélontvény 950-g 6S 40 1.0416 180 0,056 0,084 0,110
Betétedzésii acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 150 0,048 0,072 0,096
Nemesitett acél 950-1300 43CrMod 1.3563 150 0,048 0,072 0,096
Nitriddlt acél 950-1300 31CiMoV9 1.8519 130 0,040 0,060 0,080
Szerszimacél 950- 1400 X38 CrMoV/ 5 1 1.2343 130 0,040 0,060 0,080
Rozsdamentes, ferr./marfen. 500- 950 X10 (r13 1.4006 80 0,032 0,048 0,064
M | Rozsdamentes, ausztenites 500 - 950 X5 CNi 18 10 1.4301 100 0,048 0,072 0,096
Duplex 700- 950 X2 CiNiMoN 22-5-3 1.4462 80 0,032 0,048 0,064
Sziirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025 180 0,056 0,084 0,110
Otvzitt sziirkedntvény 310-ig, HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 120 0,048 0,072 0,096
Ontott gombvas 280-ig, HB 666 60 0.7060 135 0,048 0,072 0,096
Temperontvény 280-ig, HB GTS 55 0.8155 135 0,048 0,072 0,096
Al-tv., hossz0 forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 600 0,064 0,096 0,130
Al-btv., rovid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581 550 0,064 0,096 0,130
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcsi 1200-ig (uSn4 2.1016 180 0,056 0,084 0,110
Rézétv. (bronz), rovid forgdcsi 850-g C(uNi122n24 2.0730 180 0,056 0,084 0,110
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig (uIN20 20250 170 0,056 0,084 0,110
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsu 600-ig CuZn39Ph3 2.0381 170 0,056 0,084 0,110
Termoplaszt PVC 400 0,064 0,096 0,130
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 120 0,032 0,048 0,064
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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 255153 ...
IS0 | Szerszémanyagcsoport SzildrdsGg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vgdsi
keménység (nélda), szdma sebesség 6 8 10
N/mm? kémiai Vic m/min & ap 0 » " 0 " "
mm/Iohn | moxmm | moxmm | mm/Zohn | moxmm | moxmm | mm/Zchn | maxmm | maxmm
Nikkelalapd dtvézetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 550 0,100 0,180 3,600 0,130 0,240 4,800 0,150 0,300 6,000
150 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszimanyag Vdgdsi
keménység (példa), szdma sebesség 12 16 20
N/mm? kémiai Ve m/min & - w o ® & o "
mm/Zchn | moxmm | moxmm | mm/Zchn | moxmm | moxmm | mm/Zohn | maxmm | maxmm
Nikkelalapd divizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 550 0,180 0,350 7,000 0,220 0,500 10,000 0,260 0,600 12,000
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