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* A megadott iréinyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254155....
SO |Paldst Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 3 4 5
Szerszamanyagesoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | maxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Otvizetlen szerkezeti acél 7004g St52 1.0052| 240-300 [0,015-0,035| <9,00 <0,600 [0,0250,050| <1200 | <0800 | 0,030,06 | <1500 | <1,000
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 240-300 ]0,015-0,035| <9,00 <0,600 [0,0250,050| <1200 | <0800 | 0,03-0,06 | <1500 | <1,000
Gtvizetlen nemesitett acél 500 - 950 (k45 11191 160-240 0,015-0,035| <9,00 <0,600 [0,0250,050| <1200 | <0800 | 0,03-0,06 | <1500 | <1,000
Otvizetlen betétedzési acsl | 950-ig 16 MnCr 5 17131 160-240 0,050,035 <9,00 <0,600 [0,0250,050| <1200 | <0,800 | 0,03-0,06 | <1500 | <1,000
Szerszimacs| 950 - 1400 |X38 CrMoV 51 1.2343| 130-200 [0,015-0,035| <9,00 <0,600 [0,0250,050| <1200 | <0800 | 0,030,06 | <1500 | <1,000
Acélontvény 950-g 6S 40 1.0416] 130-200 [0,015-0,035| <9,00 <0,600 [0,0250,050| <1200 | <0800 | 0,030,06 | <1500 | <1,000
Otvozott szirkedntvény 150-250 GGL-NiCr 35 2 0.6678| 125225 0,0150,035] <9,00 <0,600 ]0,0250,050] <1200 | <0800 | 0,030,06 | <1500 | <1,000
SO | Paldst Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 6 8 10
Szerszimanyagesoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | maxmm | maoxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St52 1.0052| 240-300 | 0,040-0,07 | <1800 | <1,200 [0,050-0,085| <2400 | <1,600 | 0,060,1 <30,00 | <2000
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715| 240-300 | 0,0400,07 | <1800 | <1,200 [0,0500,085| <24,00 | <1,600 | 0,06, <30,00 | <2000
dtvizetlen nemesitett acél 500 - 950 (k45 11191 160-240 | 0,040-0,07 | <1800 | <1,200 [0,050-0,085| <2400 | <1,600 | 0,060, <30,00 | <2000
Otvozetlen betétedzésii acél | 9504g 16 MnCr 5 1.7131] 160-240 | 0,0400,07 | <1800 | <1,200 |0,0500,085| <2400 | <1,600 | 0,060, <30,00 | <2000
Szerszimacé| 950 - 1400 |X 38 CrMoV 51 1.2343| 130-200 | 0,040-0,07 | <1800 | <1,200 [0,050-0,085| <2400 | <1,600 | 0,060,1 <30,00 | <2000
Acélantvény 950-g 6S 40 1.0416] 130-200 | 0,040-0,07 | <1800 | <1,200 [0,050-0,085| <2400 | <T1,600 | 0,060,1 <30,00 | <2000
Otvozott szirkedntvény 150-250 GGL-NiCr 35 2 0.6678| 125225 | 0,0400,07 | <1800 | <1,200 |0,0500,085| <24,00 | <1,600 | 0,060, <30,00 | <2000
SO | Paldst Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 12 16 20
Szerszimanyagesoport N/ Vem/min f1 ap ae fr ap ae fz ap ae
mm/fog | maxmm | maxmm | mm/fog | moxmm | maxmm | mm/fog | maxmm | maxmm
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St52 1.0052| 240-300 | 0,0850,12 | <3600 | <2400 | 0,10,145 | <40,00 <3200 [0,1250,175] <50,00 | <4,000
A acél 7004g 9 SMn 28 1.0715] 240-300 | 0,085-0,12 | <3600 | <2400 | 0,1-0,145 | <40,00 <3200 [0,1250,175| <50,00 | <4,000
dtvizetlen nemesitett acél 500-950 [ (k45 11191 160240 | 0,0850,12 | <3600 | <2400 | 0,10,145 | <40,00 <3200 [0,1250,175| <50,00 | <4,000
Otvozetlen betétedzésii acél | 9504g 16 MnCr 5 17131 160240 | 0,0850,12 | <3600 | <2400 | 0,10,145 | <40,00 <3200 [0,1250,175] <50,00 | <4,000
Szerszimacél 950 - 1400 | X 38 C(rMoV 51 1.2343| 130200 | 0,0850,12 | <3600 | <2400 | 010,145 | <4000 | <3200 |0,1250,175] <50,00 | <4,000
Acélontvény 9504g 6S 40 1.0416| 130200 | 0,085-0,12 | <3600 | <2400 | 0,1-0,145 | <4000 | <3200 [0,1250,175] <50,00 | <4,000
Otvozott szirkeantvény 150-250 GGL-NiCr 35 2 0.6678| 125225 |0,0850,12 | <3600 | <2400 | 010,145 | <40,00 | <3200 |0,1250,175| <50,00 | <4,000
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TORN Témor keményfém marék -
* A megadott irényériékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelsen kell médositanil 254159....
150 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vagdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 3 4 5
Szerszdmanyagcesoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Al tv., hosszd forgdcsi 550-ig AlMg 3 3.3535| 400800 |0,025-0,055| <10,0 <(0,900 |0,030,065| <130 <1,200 [0,040-0,080] <16, <1,500
Al-tv., révid forgdcsi 400-g G-AISi 12 3.2581| 250600 ]0,025-0,055| <100 <0,900 |0,030,065| <130 <1,200 [0,0400,080{ <16,0 <1,500
Réztv., hosszd forgdcsy 300-700  [MS63 2.0320| 400625 ]0,025-0,055| <10,0 <0,900 |0,030,065| <130 <1,200 [0,0400,080{ <160 <1,500
Rézétv., révid forgdcst 500-g MS 58 2.0402| 400625 |0,0250,055| <10,0 <0,900 |0,030,065| <130 <1,200 ]0,0400,080| <16,0 <1,500
10 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szma sebesség 6 8 10
Szerszdmanyagcsoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Al4tv., hosszd forgdcsi 550-g AlMg 3 3.3535| 400-800 0,0550,1 <180 <1,800 |0,0800,12 | <220 <2,400 [0,0950,140{ <250 < 3,000
Al 5tv., révid forgdcsi 400-g G-AISi 12 3.2581| 250600 0,055-0,1 <180 <1,800 |0,080:012| <220 <2,400 [0,0950,140] <250 <3,000
Rézdtv., hossz forgdcsi 300-700  |MS63 2.0320| 400-625 0,0550,1 <180 <1,800 |0,0800,12 | <220 <2,400 [0,0950,140{ <250 < 3,000
Rézotv., rvid forgdicsi 500-ig MS 58 2.0402| 400-625 0,055-0,1 <180 <1,800 |0,080:012| <220 <2,400 ]0,0950,140] <250 <3,000
IS0 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 12 14 16
Szerszimanyagcsoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Al6tv., hosszd forgdcsi 550-g AlMg 3 3.3535| 400800 |0,1050,175| <280 <3,600 |0,120,185| <300 <4,200 [0,1400,200{ <360 < 4,800
Al-Gtv., rovid forgdcsi 4004g G-AISi 12 3.2581] 250600 |0,1050,175] <280 <3,600 |0120,185| <300 <4,200 [0,1400,200{ <360 < 4,800
Rézétv., hosszd forgdcsi 300-700  |MS63 2.0320| 400625 [0,1050,175| <280 <3,600 |0,120,185| <300 <4,200 [0,1400,200{ <360 < 4,800
Rézotv., rovid forgdcsi 5004g MS 58 2.0402| 400625 [0,1050,175] <1280 <3,600 |0120,185| <300 <4,200 [0,1400,200{ <360 < 4,800
150 | Paldst Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszémanyag Vagdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 18 20 9%
Szerszdmanyagcsoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | maxmm | maxmm | mm/fog | moxmm | maxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Al4tv., hosszd forgdcsi 550-g AlMg 3 3.3535| 400-800 |0,160-0,255| <36,0 <5,400 [0,180-0,250{ <420 < 6,000 ]0,2200,300{ <450 <7,500
Al tv., révid forgdcsi 400-g G-AISi 12 3.2581| 250600 |0,1600,255| <36,0 <5400 [0,180-0,250| <420 <6,000 ]0,2200,300| <450 <7,500
Rézitv., hosszd forgdcsi 300-700 | MS 63 2.0320| 400625 |0,1600,255| <36,0 <5,400 [0,180-0,250{ <420 < 6,000 [0,2200,300{ <450 <7,500
Rézotv., révid forgdcsi 500-g MS 58 2.0402| 400625 |0,1600,255| <36,0 <5400 [0,180-0,250| <420 <6,000 ]0,2200,300 <450 <7,500
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