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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254154....
150 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 25 3 4
Szerszdmanyagcsoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Edzeft acél 45-50 HRe 100150 [0,0150,025| <40 <0125 10,020,035 <50 <0,150 |0,030,045] <110 | <0,200
Edzett acél 50-60 HRe 110170 10,0150,025| <40 <0125 10,020,035 <50 <(0,150 | 0,030045] <110 | <0200
150 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 5 6 8
Szerszdmanyagcsoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Edzeft acél 45-50 HRe 100150 [0,0350,055| <130 | <0,250 [0,0450,065| <130 | <0,300 | 0,060,080 | <200 | <0,400
Edzett acél 50-60 HRc 110170 [0,0350,055| <130 | <0,250 [0,0450,065] <130 | <0,300 | 0,060,080 | <200 | <0,400
1S0 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szima sebesség 10 12 14
Szerszamanyagesoport /mm Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | maxmm | maxmm | mm/fog | maxmm | maxmm | mm/fog | maxmm | maxmm
Edzeft acél 45-50 HRe 100150 | 0,070,095 | <220 | <0500 |0,0850,110] <260 | <0,600 | 0,090,115| <260 | <0,700
Edzett acsl 50-60 HRc 110170 ] 0,070,095 | <220 | <0500 0,0850,110] <260 | <0,600 | 0,090,115 <260 | <0,700
150 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példak) szdma sebesség 16 18 20
Szerszdmanyagcsoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | maxmm | mm/fog | maxmm | maxmm | mm/fog | maxmm | maxmm
Edzett acél 45-50 HRc 100-150  |0,0950,125| <340 | <0800 | 010,13 | <340 | <0900 [0,1050,140] <410 | <1,000
Edzett acél 50-60 HRc 110170 [0,0950,125| <340 | <0800 | 01013 | <340 | <0900 |0,1050,140] <410 | <1,000

palbit @ PKD szarmarék

* Afeltuntetett iranyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 253025.... 253026....
Szerszdmanyagcsoport Sildrdsdg/ Plddk Pélik Vidgdsi sebesség Elgtolds
150 Keménység példo s:ﬁr:u Ve m/min fz (mm/fog) Hiité-kendanyagok
N/mm’ kémiai min. max. min. max.
Altv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 200 4000 0,05 0,30
Al-6tv., révid forgdcst 500-g G-AISi 12 3.2581 200 4000 0,05 0,25 Emulzio / MMS
Rézdtv. (bronz), hossz forgdcsi 1200-g (uSn4 21016 250 3000 0,03 0,30
Grafit (8000 150 2500 0,05 040 Sudraz / leveg6
Szdlerdsitett mianyagok (FK, GFK 200 3000 0,05 0,40 v
Termoplaszt PVC 100 1200 0,01 0,25 B
Duroplaszt Melarin 100 2500 0,05 0,30 Emulid / M
Szerszamanyagcsoport Korrekcids tényezd Vic (m/min)
Onthetd aluminiumétvozetek, 5%< Si <12% 16 7901000
Onthetd aluminiumétvozetek, 12%< Si 15 7901000
Uvegszdl-erdisitési szintetikus anyagok 1,0 400500
Grafit 1,0 700-850
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fz (mm/fog) fz (mm/fog)
i3 0,020 0,022
4 0,025 0,028
[ 0,035 0,040
8 0,050 0,055
10 0,060 0,070
12 0,075 0,078
774 2024 /2025 HU




