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TORN Tomor keményfém marék
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelsen kell médositanil 254157.... 254158....
150 | Paldst Szildrdsdg/ | Szerszmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 3 4 5
Szerszmanyagcsoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap e fz ap ae
mm/fog | maxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Rozsdamentes acél, ausztenites {500 - 950 [ X5 CiNi 18 10 1.4301 ] 115165 | 0,0150,03 | <9,00 <0,450 ]0,0250,050{ <12,00 | <0,600 | 0,030,06 | <1500 | <0,750
M | rozsdamentes acél, kénezett 500-950 | X12CiMoS 17 1.4104| 115165 | 0,0150,03 | <9,00 <0,450 ]0,0250,050] <1200 | <0600 | 0,030,06 | <1500 | <0,750
rozsdamentes acél, marfenzites 500 - 950 [X10(r13 1.4006| 85125 |0,0150,03 | <9,00 <0,450 ]0,0250,050] <12,00 | <0,600 | 0,030,06 | <1500 | <0,750
s nikkelalapy Gtvozet 950g NiCr12A16MoNb 24670 4565 |0,0150,03 | <9,00 <0,450 ]0,0250,050] <1200 | <0600 | 003006 | <1500 | <0,750
nikkelalapy Givizet 900 - 1400 | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718| 4565 | 0,0150,03 | <9,00 <0,450 ]0,0250,050{ <12,00 | <0,600 | 0,030,06 | <1500 | <0,750
1O | Paldst Szldrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag | Vagdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 6 8 10
Szerszdmanyagesoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Rozsdamentes acél, ausztenites {500 - 950 [ X5 CiNi 18 10 1.4301 ] 115165 | 0,040007 | <1800 | <0,900 [0,0500,085] <2400 | <1,200 | 0,060, < 30,00 <1500
M | rozsdamentes acél, kénezett 500 - 950 X 12 (tMoS 17 1.4104| 115165 | 0,040007 | <1800 | <0,900 |0,0500,085| <2400 | <1200 | 0,060, < 30,00 <1500
rozsdamentes acél, marfenzites 500 - 950 [X10(r13 1.4006| 85125 |0,0400,07 | <1800 | <0,900 |0,0500,085] <2400 | <1,200 | 0,060, <30,00 | <1500
s nikkelalapu Gtvozet 950-g NiCr12Al6MoNb 2.4670| 4565 | 0,0400,07 | <1800 | <0,900 |0,0500,085| <24,00 | <1,200 | 0,060,1 <30,00 | <1500
nikkelalapy Gtvzet 900 - 1400 | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718| 4565 | 0,0400,07 | <1800 | <0900 |0,0500,085| <2400 | <1,200 | 0,060,1 <30,00 | <1500
1O | Paldst Szildrdsdg/ | Szerszimanyag | Szerszamanyag | Vagdsi
keménység (példak) szdma sebesség 12 16 2
Szerszimanyagcsoport N/ Vem/imin f1 ap ae f1 ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | maxmm | maxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
Rozsdamentes acél, ausztenites [ 500 - 950 |X5GNi 1810 1.4301 | 115165 | 0,0850,12 | <36,00 | <1800 | 0,1-0,145 | <40,00 | <2400 |0,1250,175] <5000 | <3000
M | rozsdamentes acél, kénezett 500- 950  [X12CiMoS 17 1.4104| 115165 | 0,0850,12 | <3600 | <1800 | 0,1-0,145 | <4000 | <2400 |0,1250,175| <50,00 | <3000
rozsdamentes acél, martenzites | 500 - 950 X 10(r 13 1.4006| 85125 | 0,0850,12 | <36,00 | <1800 | 0,1-0,145 | <40,00 | <2400 [0,1250,175| <50,00 | <3000
s nikkelalapy dtvozet 950-g NiCr12Al6MoNb 2.4670| 4565 |0,0850,12 | <3600 | <1800 | 0,1-0,145 | <40,00 | <2400 [0,1250,175] <50,00 [ <3,000
nikkelalapd 6tvézet 900 - 1400 | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718| 4565 | 0,0850,12 | <36,00 <1800 | 0,140,145 | <4000 | <2400 |0,1250,175| <50,00 | <3000
TORN Témor keményfém marék
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254153....
150 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 3 4 5
Szerszdmanyagesoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
s Titdndtvozet 950g Tilov4 3.7165|  80-120 0,0150,03 | <9,00 <0,360 |0,0250,050] <1200 | <0480 | 003006 | <1500 | <0,600
Titdnatvozet 900 - 1400 [TiAl6Sn 2 3.7174| 80120 0,0150,03 | <9,00 <0,360 ]0,0250,050{ <1200 | <0480 | 0,030,06 | <1500 | <0,600
150 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vagdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 6 8 10
Szerszdmanyagcsoport N/ Vem/min fz ap ae fz ap ae fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm | mm/fog | maxmm | maxmm
s Titdngtvozet 950-ig TiAl6V4 3.7165|  80-120 0,0400,07 | <1800 | <0,720 |0,0500,085] <2400 | <0960 | 0,060, <30,00 | <1,200
Titdnotvozet 900 - 1400  [TiAl6Sn 2 37174 80120 0,0400,07 | <1800 | <0,720 |0,0500,085] <2400 | <0960 | 0,060, <30,00 | <1,200
150 | Palast Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vgdsi
keménység (példdk) szdma sebesség 12 16 20
Szerszdmanyagesoport N/ Vem/min fz ap e fz ap e fz ap ae
mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | moxmm | mm/fog | moxmm | maxmm
s Titdngtvozet 950-ig TiAl6V4 3.7165|  80-120 0,0850,12 | <3600 | <1,440 | 0,1:0,145 | <4000 | <1920 |0,1250,175| <50,00 | <2400
Titdndtvozet 900 - 1400  [TiAl6Sn 2 37174 80-120 0,0850,12 | <3600 | <1440 | 0,1-0,145 | <4000 | <1920 |0,1250,175| <50,00 | <2400
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