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N/m Kémidi Ve m/min 0e=0,05xDésap=1,5xD esetén
8 10 12 16 20-25

Automata acél 700-ig 9 SMn 28 10715 60-95 0,03-0,05 0,04-0,06 0,05-0,07 0,05-0,08 0,06-0,09
Otviizetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052]  70-100 0,03-0,05 0,04-0,06 0,05-0,07 0,05-0,08 0,06-0,09
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191]  60-100 0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09
Acélontvény 950-ig 6540 1.0416]  60-95 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Befétedzésii acél 1200-g 16 MnCr 5 17131 60-95 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Szerszimacél 950-1400 |X 38 CiMoV 51 1.2343]  35-60 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Rozsdamentes, ferr./marfen. 500-950 |X10Cr13 1.4006 35-70 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi1810 14301 25-40 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025|  70-95 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Otvozott sziirkedntvény 310-ig, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678]  60-85 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Ontott gombvas 280-ig, HB | GGG 60 07060/  60-80 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Temperontvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155|  60-80 0,02-0,03 0,03-0,04 0,04-0,05 0,04-0,05 0,05-0,06
Altv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 140-500 0,02-0,04 0,03-0,05 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08
Al.-tv., révid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 140-500 0,02-0,04 0,03-0,05 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig (uIN20 20250/  85-180 0,01-0,015 0,01-0,02 0,02-0,03 0,02-0,03 0,03-0,04
Rézétv. (sdrgaréz), révid forgdcsi 600-ig (uIn39Ph3 20381  95-190 0,01-0,015 0,01-0,02 0,02-0,03 0,02-0,03 0,03-0,04
Nikkelalapd dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718]  10-30 0,01-0,015 0,01-0,02 0,02-0,03 0,02-0,03 0,03-0,04
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083|  65-90 0,02-0,04 0,03-0,05 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08
Edzett szerszmanyagok 60 HRc keménységig X153CtMoV12 1.2379 65-90 0,02-0,04 0,03-0,05 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08
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03-4|05-6(08-10| 612 | @16 | 020 |03-4(@5-6|08-10| @12 | 016 | 020 (@3-4|05-6(08-10| 612 | 916 | 020
Acél 500-g 70-75 | 0,05 | 0,08 | 014 | 019 | 0,24 | 0,28 | 0,005 | 0,008 [ 0,014 | 0,019 | 0,025 | 0,03 | 0,008 | 0,014 | 0,025 | 0,04 | 0,052 | 0,065
Acél 500- 800 40-60 | 0,05 | 008 | 014 | 02 | 025 | 0,28 | 0,005 0,008 | 0,014 |0,019 |0,025| 0,03 | 0,008 | 0,013 | 0,025 | 0,04 |0,052 0,062
Acél 800- 1,000 35-40 | 0,045 007 | 012 | 018 | 0,22 | 0,28 | 0,004 | 0,006 | 0,012 | 0,017 | 0,02 | 0,027 | 0,008 | 0,013 | 0,025 | 0,04 | 0,05 | 0,062
Acél 1,000-1,300 | 30-35 | 0,045 | 0,07 | 012 | 017 | 0,22 | 0,26 | 0,004 | 0,006 | 0,012 | 0,016 | 0,02 | 0,027 | 0,008 | 0,013 | 0,025 | 0,036 | 0,05 | 0,06
Rozsdamentes acél 30-35 0,045 | 0,07 | 012 | 017 | 0,22 | 0,26 | 0,004 | 0,006 | 0,012 | 0,016 | 0,02 | 0,027 | 0,008 | 0,013 | 0,025 | 0,036 | 0,045 | 0,07
Sziirkedntvény, 180 HBAg 35-40 | 0,045 007 | 012 | 018 | 0,22 | 0,28 | 0,004 | 0,006 | 0,012 | 0,017 | 0,02 | 0,027 | 0,008 | 0,013 | 0,025 | 0,04 | 0,05 | 0,062
Sziirkedntvény, 180 HB feleft 30-35 | 0,045| 007 | 012 | 017 | 0,22 | 0,26 | 0,004 | 0,006 | 0,012 | 0,016 | 0,02 | 0,027 | 0,008 | 0,013 | 0,025 | 0,04 | 0,05 | 0,06
Aluminium 15 | 005 | 009 | 015 | 02 | 027 | 0,35 | 0,008 |0013 | 0023 | 0,03 |0,042| 0,05 | 0,008 | 0013 | 003 |0045]| 0,05 |0,065
Virdsréz dtvizetek 50-120 | 01 | 015] 025 | 03 [ 035|045 (0008|001 | 0017 | 002 | 003 | 0,04 | 001 |0015] 003 [0,045] 0,05 | 0,065
Mdanyagok 150 0051009 | 019 | 02 | 027 | 035 [ 001 |0,015| 0,025 |0,033 | 0,045 0,05 | 0012|0015 | 0,035 | 0,05 | 0,053 | 0,07
Speidlis dtvazetek 20 0,04 | 006 | 011 [ 016 | 02 | 025 |0,003 0005 001 |0013]|0,018 0025|0007 |0,011 | 0,025 |0,035]0,050 | 0,06
Titdn 2530 | 0,04 | 006 | 011 [ 016 | 02 | 025 0004|0006 | 001 |0,013 0,018 |0,027 | 0,008 | 0,013 | 0,025 | 0,036 | 0,045 | 0,07
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