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TORN Mini radiuszmarék, RockTec 65 tipus

o Akisebb Vc-értekek mindig hosszabb alakészérilésekre és
kisebb atmérékre, mig a nagyobb Vc-ériékek révid szabad h
hosszosagokra és nagyobb atmérékre vonatkoznak. Ez a
megadott ap max. értékekre is érvényes. ae BI028...

* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogasanak és a

gép tulajdonsagainak megfeleléen kell modositanil G

ap

257034....
IS0 | Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag o . o i o .
Keménység (példa), - Atmérétartomdny Atmérdtartomdny Atmérétartomdny
N/ Kemiai <0,5mm 0,6-1mm >1mm

Vic m/min p max. Vi m/min ap max. Vic m/min ap max.
Nitriddlt acél 950-1300 [31CrMoV9 1.8519 60-80 0,006 -0,025 70-90 0,01-0,05 80-100 0,04-0,15
.j Szerszdmacél 950-1400 [X 38 CrMoV/ 5 1 1.2343 60-80 0,006 -0,025 70-90 0,01-0,05 80-100 0,04-0,15
1/ Titdnotvizetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174 30-55 0,007-0,03 30-75 0,01-0,05 50-100 0,04-0,15
/. Nikkelalapd dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25-45 0,006 -0,025 30-60 0,01-0,05 40-80 0,04-0,15
Szuperitvizetek 1300-ig X4505i 9 3 14718 25-45 0,005-0,02 30-60 0,01-0,05 40-80 0,04-0,15
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083 50-70 0,004-0,015 60 - 80 0,008 - 0,05 70-90 0,02-0,15
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153CiMoV12 1.2379 50-70 0,003-0,015 60-80 0,008- 0,05 70-90 0,02-0,15
Edzett szerszmanyagok 64 HRc keménységig 100Cr6 1.2067 40- 60 0,003-0,015 50-70 0,008 -0,05 60-80 0,02-0,15

150 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag o i
b (példa), sdmo fz glo?clus mm//fog egységben,
N /mm? Kémiai a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
02-0,3 0,4-0,8 09-15 1,6-2 25-3

Nitriddlt acsl 950-1300 [31CrMoV9 1.8519 0,003 - 0,005 0,004 -0,009 0,005-0,012 0,01-0,028 0,015-0,032

Szerszamacél 950-1400 [X 38 CtMoV 51 1.2343 0,003 - 0,005 0,004 -0,009 0,005-0,012 0,01-0,028 0,015-0,032

Titdngtvizetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174 0,003 - 0,005 0,004 -0,009 0,005-0,012 0,01-0,028 0,015-0,032

Nikkelalapy divizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,003 - 0,004 0,003 - 0,008 0,004-0,01 0,006-0,022 0,013-0,029

Szuperdtvizetek 1300-g X450:5i 9 3 1.4718 0,003 - 0,004 0,003 - 0,007 0,004-0,009 0,006-0,016 0,013-0,022

Edzett szerszmanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083 0,002 - 0,004 0,002 - 0,005 0,003 -0,008 0,004-0,011 0,011-0,021

Edzett szerszimanyagok 60 HRc keménységig X153CiMoV12 1.2379 0,002-0,004 0,002 - 0,005 0,003-0,01 0,004-0,01 0,011-0,021

Edzett szerszmanyagok 64 HRc keménységig 100Cr6 1.2067 0,001-0,004 0,001-0,005 0,003-0,01 0,004-0,011 0,011-0,021

... 90 fokos szoggel.
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