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TORN Szarmardk, tébbélt marok, téruszmarok, RockTec 65 tipus

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médosftani!
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IS0 | Szerszdmanyagcsoport SzildrdsGg/ |  Szerszdmanyag | Szerszdmanyag ae ap Vdgdsi o .
keménység (nélda), szdma moX. max. sebesség fz gloTqus mm/' f?g e'g\{segben,
N /mm? Kémiai Wi o mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva

3 5 8 12 16 20
Nitriddlt acél 950-1300 |31CMoV9 1.8519 0,2xD 1,5xD 140-160 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Szerszdmacél 950-1400 [X38 CrMoV 51 1.2343 0,2xD 1,5xD 140-160 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Titdnotvozetek 13004g | TiAl6Sn 2 37174 0,2xD 1,5xD 200- 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Nikkelalapd tvozetek 13004g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2xD 1,5xD 200- 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Szuperdtvzetek 13004g X450Si 9 3 1.4718 0,2xD 1,5xD 200- 260 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 0,05xD 1xD 100-130 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 0,05xD 1xD 100-130 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
bt trmayogok 4 HRc ey 1006 1.2067| | 003-005xD 1xD 70-100 | 0015 | 0025 | 005 | 006 | 007 | 008

(max. 0,2-0,5 mm)

TORN Szarmaroék, téruszmarék, RockTec 65 tipus

* A megadolt irényértékeket a munkadarab megfogdsanak
és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftanil
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IS0 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag e ap Vdgdsi o .
keménység (példa), szdma max. max. sebesség fz gloTqus mm/} f?g e'g\{segben,
N /mm? Kémiai e m/min a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva

3 5 8 12 16 20
Nitriddlt acél 950-1300 | 31CrMoV9 1.8519 0,2xD 15xD 120-140 002 | 004 | 0,08 0,1 0,11 0,12
Szerszdmacél 950-1400 |X 38 CrMoV 51 1.2343 0,2xD 1,5xD 120- 140 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Titdndtvozetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174 0,2xD 15xD 130-170 002 | 0,04 | 008 0,1 0,1 0,1
Nikkelalapd dtvézetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2xD 15xD 130-170 002 | 004 | 0,08 0,1 0,1 0,1
Szuperdtvizetek 13004g X45(rSi 9 3 14718 0,2xD 1,5xD 130-170 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Edzett szerszmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 0,05xD 1xD 80-110 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Edzett szerszimanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 0,05xD 1xD 80-110 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Edetzesamanyogok 64 HRc keménységy 100Cré 1.2067 (mgxof)g%SSXr:m) 1xD 50-80 0,015 | 0,025 | 005 | 006 007 | 0,08

TORN Tomoér keményfém, nagy elétolasu szarmarék, RockTec 65 tipus

* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell modositanil
* Kontdrmards vagy marés Z irdnyban: legaldbb 1°-0s délésszagben és az elétoldsi értéket ©0-70%ra csskkentve marjon.
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Acél < 1400 N/mm?, edzett acél: 45-55 HRc
Atmérs VC= 160 m/min Elstolas e ap
n (f/perc) (mm,/min)
4 12.500 5.000 2 0,1
5 10.000 5.200 2,5 0,125
6 8.500 5.440 3 0,15
8 6.300 5.500 4 0,2
10 5.100 5.500 5 0,25
12 4.200 5.300 6 0,3
Kemény ontvény < 52 HRc, edzett acél: 55-60 HRc
Atmers VC= 120 m/min Eltolas e ap
n (f/perc) (mm,/min)
4 9.500 2.280 2 0,07
5 7.600 2.400 2,5 0,088
6 6.300 2.500 3 0,105
8 4.700 2.600 4 0,14
10 3.800 2.700 5 0,175
12 3.150 2.600 6 0,21
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