SARATOOLS.com

TORN Mini szarmaroék, mini toruszmarék, RockTec 65 tipus
o Akisebb Vc-ériékek mindig hosszabb aléksszérilésekre és

kisebb atmérékre, mig a nagyobb Vc-ériékek révid szabad h

hosszUsagokra és nagyobb amérékre vonatkoznak. Ez a

d s o 257002....
megadott ap max. ériékekre is érvényes. apI
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a %
gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftani! 257010...
o S —
257024....
IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag _ ’ _ i e ’
Keménység (példa), - Atmérétartomdny Amérétartomdny Atmérétartomdny
N/mm? kémiai <0,5mm 0,61 mm > T mm
\lc m/min ap max. Ve m/min ap max. \ic m/min ap max.
Nitriddlt acél 950-1300 [31CMoV9 1.8519 60-80 0,002-0,02 70-90 0,003 - 0,045 80-100 0,015-0,35
Szerszimacs| 950-1400 [X 38 CrMoV/ 51 1.2343 60-80 0,002-0,02 70-90 0,003 -0,045 80-100 0,015-0,35
Titdndtvozetek 1300-g TiAl6Sn 2 37174 15-45 0,003 -0,025 30-70 0,004-0,05 50-80 0,02-04
Nikkelalapu dtvizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 15-45 0,002-0,02 30-70 0,003 - 0,045 50- 80 0,015-0,35
Szuperitvizetek 1300-ig X45015i 9 3 1.4718 13-40 0,002-0,02 30-55 0,003-0,04 35-65 0,015-0,3
Edzett szerszimanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083 50-70 0,002-0,02 60-80 0,003 - 0,04 70-90 0,015-0,15
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153CtMoV12 1.2379 50-70 0,002-0,02 60 - 80 0,003 -0,04 70-90 0,015-0,15
Edzett szerszdmanyagok 64 HRc keménységig 1000 1.2067 40-60 0,001-0,01 50-70 0,003-0,015 60-80 0,015-0,08
Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ |  Szerszdmanyag | Szerszdmanyag o i
keménység (nélda), szdma f glo?olas mm( f?g elg\fsegben,
N /mm? Kémiai a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
0,1-03 04-0,8 09-15 1,6-2 25-3
Nitriddlt acél 950-1300 [31CrMoV9 1.8519 0,003 - 0,007 0,005-0,012 0,008-0,018 0,014-0,025 0,018-0,035
Szerszimacél 950-1400 [X 38 CtMoV 51 1.2343 0,003 -0,007 0,005-0,012 0,008-0,018 0,014-0,025 0,018-0,035
Titdndtvozetek 1300-ig Til6Sn 2 37174 0,003 -0,007 0,005-0,012 0,008-0,018 0,014-0,025 0,018-0,035
Nikkelalapd dtvizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,003 - 0,007 0,005-0,012 0,008-0,018 0,014-0,025 0,018-0,035
Szuperdtvizetek 1300-g X4501Si 9 3 1.4718 0,002 - 0,005 0,003 - 0,007 0,008-0,014 0,012-0,023 0,018-0,035
Edzett szerszmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 0,002 - 0,004 0,002 -0,007 0,006-0,012 0,011-0,018 0,016-0,022
Edzett szerszmanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 0,002 - 0,004 0,002 - 0,007 0,006-0,012 0,011-0,018 0,016-0,022
Edzett szerszimanyagok 64 HRc keménységig 100Cr6 1.2067 0,001-0,003 0,001-0,003 0,003-0,009 0,008-0,016 0,015-0,022

TORN Szarmardk, tébbélt marék, téruszmarok, RockTec 65 tipus

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftani!
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IS0 | Szerszdmanyagcsoport SzildrdsGg/ |  Szerszdmanyag | Szerszimanyag ae ap Vdgdsi o .
keménység (példa), szdma moXx. mox. sebesség fz ?|°T°|US mm{ f?g e}g\{segben,
N/ Kemici Ve o mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva

3 5 8 12 16 20
Nitriddlt acél 950-1300 | 31CiMoV9 1.8519 0,2xD 1,5xD 160 - 200 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Szerszamacé| 950-1400 [X38 (MoV 51 1.2343 0,2xD 1,5xD 160 - 200 0,02 0,04 0,08 0,1 0,11 0,12
Titdnotvozetek 13004g | TiAl6Sn 2 37174 0,2xD 1,5xD 250-300 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Nikkelalapd dtvozetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 0,2xD 1,5xD 250- 300 0,02 0,04 0,08 01 0,1 0,1
Szuperitvizetek 13004g | X45C:Si9 3 1.4718 0,2xD 15xD 250- 300 0,02 0,04 0,08 0,1 0,1 0,1
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 0,05xD 1xD 120-140 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Edzett szerszmanyagok 60 HRc keménységig X153CtMoV12 1.2379 0,05xD 1xD 120- 140 0,02 0,03 0,06 0,08 0,09 0,1
Edetszerszdmanyagok 6 HRckeménységy 100Cr6 1.2067 (mgxof)g%SSXnEm) 1xD 80-120 0,015 | 0,025 | 0,05 006 | 007 | 008
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