SARA Mini téruszmarodk, DIA+ tipus
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¢ A megadott irényértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médosftani! 258005....
IS0 | Nagyolds Ve m/min 00,2 003 04 0,5 00,6 0,7 0,8 00,9 1,0 1,2 01,5 02
Szerszdmanyagcsoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015
150 | Nagyolas Vic m/min 03 g4 050 60 08 010 012
Szerszimanyagcsoport fz f1 fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1
IS0 | Simitds Ve m/min 00,2 90,3 04 0,5 00,6 0,7 0,8 00,9 1,0 1,2 01,5 02
Szerszimanyagcsoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025
IS0 | Simitds Vic m/min 03 g4 050 60 08 010 012
Szerszimanyagcsoport fz fz fz fz fz fz
IO Grofit, szdlerdiiett mianyogok 9 003 0,040 0,06 0,080 0] 012
SARA Mini radiuszmardk, DIA+ tipus q -
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 258006....
IS0 | Nagyolds Ve m/min 00,2 $0,3 0,4 0,5 $0,6 0,7 0,8 00,9 1,0 1,2 g1,5 02
Szerszdmanyagcsoport fz f1 f1 f1 fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015
IS0 | Nagyolds Ve m/min 03 04 050 6,0 08 010 012
Szerszdmanyagesoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1
IS0 | Simitds Ve m/min 00,2 %03 0,4 0,5 $0,6 0,7 0,8 00,9 1,0 1,2 g1,5 02
Szerszdmanyagcsoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett méanyagok 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025
IS0 | Simitds Ve m/min 03 04 050 6,0 08 010 012
Szerszdmanyagesoport fz fz fz fz fz fz
IO icfit, sadlerdiett mianyagok 9 0,03 0,040 0,06 0,080 01 012

SARA Toruszmarok, DIA+ tipus
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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftani! 258013....
IS0 | Nagyolas Ve m/min 00,2 %03 0,4 0,5 00,6 0,7 0,8 00,9 1,0 1,2 01,5 g2
Szerszimanyagesoport fz f1 fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015
IS0 | Nagyolds Ve m/min 03 04 050 60 08 010 012
Szerszdmanyagesoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1
IS0 | Simitds Ve m/min 002 %023 0,4 0,5 00,6 0,7 0,8 00,9 1,0 1,2 01,5 g2
Szerszimanyagesoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,003 0,004 0,008 0,015 0,02 0,025
IS0 | Simitds Vic m/min 03 04 050 60 08 010 012
Szerszdmanyagesoport fz fz fz fz fz fz
IO it sudlerdiett mianyagok 95 0,03 0,040 0,06 0,080 01 012

SARA Téruszmardk, hosszu kivitel, DIA+ tipus
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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 258014....
IS0 | Nagyolds Ve m/min 00,2 90,3 0,4 0,5 90,6 0,7 0,8 00,9 1,0 1,2 01,5 02
Szerszdmanyagesoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015
1S0 | Nagyolds Ve m/min g3 04 85060 g8 g10 912
Szerszdmanyagcsoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 0,1
IS0 | Simitds Ve m/min 002 $0,3 0,4 0,5 $0,6 0,7 0,8 00,9 1,0 1,2 g1,5 02
Szerszdmanyagcsoport fz fz fz fz fz fz
Grafit, szdlerdsitett mianyagok 95 0,002 0,003 0,005 0,010 0,012 0,015
IS0 | Simitds Ve m/min 03 04 050 6,0 08 010 012
Szerszdmanyagesoport fz fz fz fz fz fz
IO cfit, sadlerdiett mianyagok 95 0,02 0,03 0,045 0,06 0,080 01
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