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TORN Mini szarmaroék, mini téruszmaroék, Ultra-MS tipus

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médositanil 256011.... 256012....
IS0 | Szerszdmanyagesoport Szildrdsdg/ |  Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Ve m/min Ve m/min Ve m/min ap mox. ap mox. ap mox.
keménység (példa), szma 0<=05 g<=15 g>=15 §<=05 g<=15 g>=15
N/mm? kémiai mm mm mm mm mm mm
Automata acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 20-50 30- 60 40 - 60 0,01-0,04 0,01-0,09 0,05-05
Otviizetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052 25 - 55 40-90 70 - 100 0,01-0,05 0,02-0, 0,05-0,6
Szerkezefi acél 700-950 | Ck45 1.1191 25-55 40-90 70-100 0,01 -0,05 0,02-0,1 0,05-0,6
Nemesitett acél 500-950 |42 CiMo4 1.7225 20 - 50 30-60 40-60 0,01-0,04 0,01-0,09 0,05-05
Acélontvény 950-g 65 40 1.0416 85 - 100 20 - 50 30 - 60 0,01-0,04 0,01-0,09 0,05-05
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10(r13 1.4006 20 - 35 20 - 40 30 - 40 0,035 0,08 0,5
Titdndtvizetek 13004g | TiAl6Sn 2 37174 22-50 30-60 45-60 0,04 0,13 0,65
Nikkelalapu dtvozetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 22 - 60 40 - 120 90 - 150 0,04 0,13 0,65
Szuperitvozetek 13004g | X45C:Si9 3 14718 22-50 30 - 60 45-60 0,04 0,13 0,65
IS0 | Szerszimanyagcsoport izlrl,:];:;[;% Szer(spz;z]uu)rjyog Szersszzzrrnn(;nyog 005 09 g5 01,625 0254
N/mm? kémiai f fe fe fe fe
A acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715] 0,002 - 0,005 0,004 - 0,008 0,005-0,014 0,01-0,023 0,015-0,03
Otvozetlen szerkezefi acél 700-ig St52 1.0052| 0,002 - 0,005 0,003 - 0,01 0,006 - 0,015 0,01 - 0,025 0,02 - 0,035
Szerkezeti acél 700-950 | Ckdh 1.1191] 0,002 - 0,005 0,003 - 0,01 0,006 -0,015 0,01 - 0,025 0,02 - 0,035
Nemesitett acél 500-950 |42 CiMo4 1.7225| 0,002 - 0,005 0,004 - 0,008 0,005 - 0,014 0,01-0,023 0,015 -0,03
Acélontvény 950-ig 65 40 1.0416] 0,002 - 0,005 0,004 - 0,008 0,005 -0,014 0,01-0,023 0,015-0,03
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006| 0,003 - 0,005 0,004 - 0,008 0,005 - 0,014 0,01-0,023 0,015 - 0,035
Titdnétvozetek 130049 | TiAl6Sn 2 3.7174] 0,002 - 0,007 0,004 - 0,008 0,006 - 0,015 0,01-0,023 0,025 - 0,035
Nikkelalapd dtvizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718] 0,001 - 0,005 0,003 - 0,009 0,006 - 0,021 0,016 - 0,03 0,035 - 0,06
Szuperitvizetek 13004g | X45GiSi9 3 1.4718] 0,002 - 0,007 0,004 - 0,008 0,006 -0,015 0,01 -0,023 0,025 - 0,035
TORN Szarmardk, téruszmarék, Ultra-MS tipus E
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 256007... 256010....
IS0 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsd Szerszimanya Szerszimanya Ve m/min
VIS keménysgg (példn),” i ﬂ<£0,5 03-4 a5-6 08-10 12-16 416120
N/mm? kémiai mm f f fz f f
A acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 120 - 140 0,02-0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,06 - 0,08 0,07-0,1
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052 130 - 150 0,02-0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,06 - 0,08 0,07-0,1
Szerkezefi cél 700-950 | kd5 L9 130- 150 002-0,03 0,03-0,04 0,04 - 0,055 0,06 - 0,08 0,07-0,
Nemesitett acél 500-950 |42 (Mo 1.7225 120 - 140 0,02-0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,06 - 0,08 0,07-01
Acélantvény 950-ig 6540 1.0416 120 - 140 0,02-0,03 0,03 - 0,04 0,04 - 0,055 0,06 - 0,08 0,07-0,1
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10G13 1.4006 60-80 0,014 -0,022 0,024 - 0,032 0,036 -0,048 0,05-0,07 0,06 - 0,09
Titdndtvizetek 13004g | TiAl6Sn 2 37174 60 - 80 0,018 - 0,028 0,032 - 0,043 0,048 - 0,064 0,068 - 0,095 0,087 - 0,12
Nikkelalap tvozetek 13004g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 60-80 0,014 -0,022 0,024 - 0,032 0,036 - 0,048 0,051 - 0,071 0,065 - 0,087
Szuperétvozetek 13004g | X45C:Si9 3 14718 60 - 80 0,018 -0,028 0,032 - 0,043 0,048 - 0,064 0,068 - 0,095 0,087 - 0,12
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TORN Mini radiuszmarék, Ultra-MS tipus

* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell modositani! 256013....
IS0 | Szerszimanyagcsoport Szildrdsd Szerszdmanya Szerszdmanya Ve m/min Ve m/min Ve m/min
e keménysgg (példu),y ‘ szdma " 1] <f],5 g< Z 15 0> f 1,5 002-05 00,6-09 01,0-1.5 01,6-2,5 02,5-40
N/mm? kémiai mm mm mm fz fo fz fz fz
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715]  20-45 40 - 60 40 - 60 0,001 - 0,005 | 0,005 - 0,008 | 0,006-0,01 |0,011-0,019 0,019 -0,035
Otvozetlen szerkezefi acél 700-g St52 1.0052| 25 - 60 50-100 70-100 |0,002-0,004 | 0,004-0,01 |0,008-0015| 0,01-0,02 | 0,02-0,035
Szerkezeti acél 700-950 [ Ck45 11191 25-60 50-100 70-100 | 0,002-0,004 | 0,004-0,01 |0,008-0015| 0,01-0,02 | 0,02-0,035
Nemesitett acél 500-950 |42 (iMo4 1.7225|  25-45 40 - 60 40-60 0,001 - 0,005 | 0,005 -0,008 | 0,006-0,01 |0,011-0,019|0,019-0,035
Acélontvény 950-g 65 40 1.0416]  20-45 40 - 60 40 - 60 0,001 - 0,005 | 0,005 -0,008 | 0,006-0,01 |0,011-0,019 | 0,019-0,35
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 [X10Cr13 14006 20 - 40 28 - 40 28 - 40 0,002 - 0,005 | 0,005 - 0,008 | 0,007 - 0,014 | 0,011 - 0,018 | 0,019 - 0,035
Titdnotvozetek 1300-ig TiAl6Sn 2 37174 20-50 40 - 60 45- 60 0,001 - 0,005 | 0,005-0,006 | 0,006-0,01 |0,011-0,019 |0,019-0,035
Nikkelalapd dtvozetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718| 20 - 60 50- 150 100 - 150 | 0,002 - 0,007 | 0,007 -0,01 | 0,01-0,028 | 0,021-0,038 | 0,04 -0,075
Szuperitvizetek 1300-g X4501Si 9 3 14718]  20-50 40 - 60 45 - 60 0,001 - 0,005 | 0,005-0,009 | 0,006-0,01 |0,011-0,019 |0,019-0,035
IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Ve m/min
keménység (példa), - §<=05 03-4 05-6 g8-10 012-16 g16-20
N/mm? kémiai mm fz f f f f
Automata acé 700ig_ |95Mn28 10715 130-150 0022-0033 | 0034-0042 | 0042-0058 | 0,063-0,082 0072-0,11
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 140 - 160 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,043 - 0,057 0,062 - 0,083 0,073-0,12
Szerkezeti acél 700-950 | Ckd45 1.1191 140 - 160 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,043 - 0,057 0,062 - 0,083 0,073-0,12
Nemesitett acél 500-950 |42 (iMod 1.7225 130 - 150 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,042 - 0,058 0,063 - 0,082 0,072-0,11
Acélontvény 9504g 65 40 1.0416 130 - 150 0,022 - 0,033 0,034 - 0,042 0,042 - 0,058 0,063 - 0,082 0,072-0,11
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 65 - 85 0,016 - 0,025 0,026 - 0,035 0,038 - 0,05 0,052 - 0,073 0,063 - 0,1
Titdndtvizetek 13004g TiAl6Sn 2 3.7174 60 - 80 0,018 - 0,028 0,032 - 0,043 0,048 - 0,064 0,068 - 0,095 0,087 - 0,12
Nikkelalapd tvozetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 60 - 80 0,014 - 0,022 0,024 - 0,032 0,036 - 0,048 0,051 - 0,071 0,065 - 0,087
Szuperdtvizetek 13004g X4501Si 9 3 14718 60 - 80 0,018 - 0,028 0,032 - 0,043 0,048 - 0,064 0,068 - 0,095 0,087 - 0,12

2024 /2025 HU




