TORN Nagyolé marék, Ultra-N PRO tipus
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* A megadott irényériékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 249018 ....
IS0 |Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség il ‘ b
fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve zé OTU U mm/l 09 €gysegben,
gsap=1,0D N/mm? Kémiai /i a mm-ben kifejezeft marddtmérdre vonatkoztatva
Szerszmanyagcsoport [} 8 10 12 16 20
Al-5tv., hossz0 forgdcst 5004g AlMg 3 3.3535 530 0,090 0,120 0,150 0,180 0,230 0,290
Al-5tv., rivid forgdest 5004g G-AISi 12 3.2581 500 0,090 0,120 0,150 0,180 0,230 0,290
Termoplaszt PVC 300 0,038 0,046 0,059 0,063 0,075 0,100
10 |Simitds/szélviagas Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség . i o
fz mert ae=0,5xD keménység (példa), szdma Ve z6 OFO us mm/l ?g elgzseg e,
ésap=1,0xD N/mm? Kémiai /i a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 6 8 10 12 16 20
Al-tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 750 0,110 0,140 0,180 0,220 0,280 0,350
Al-6tv., rivid forgdest 5004g G-AISi 12 3.2581 700 0,110 0,140 0,180 0,220 0,280 0,350
Termoplaszt PVC 400 0,045 0,055 0,070 0,075 0,090 0,120
Palbit @ szarmarék

* A megadolt irényériékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254300....
IS0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség o .
fzfirae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve fz gloTolus mm/l f?g e'g‘{segben,
witar= 10D N/mm? Kémiai i o mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
Szerszimanyagcsoport 8 4 5 6 8 10 12 16 20
Automata acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 134 0,010 | 0,017 | 0029 | 0,029 | 0038 | 0,063 | 0063 | 0,084 | 0,101
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 127 0,010 | 0,017 | 0029 | 0,029 | 0038 | 0,063 | 0063 | 0,084 | 0,101
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191 120 0,010 | 0,017 | 0029 | 0,029 | 0038 | 0,063 | 0063 | 0,084 | 0,101
Nemesitett acél 500- 950 42 (iMo4 1.7225 113 0,010 | 0,017 | 0021 | 0,021 | 0038 | 0,063 | 0063 | 0,084 | 0,101
Befétedzési acsl 1200-g 16 MnCr 5 17131 106 0,008 | 0,013 | 0021 | 0,021 | 0027 | 0,044 | 0,044 | 0,059 | 0,071
Nemestett acél 950-1300 43(tMod 1.3563 78 0,008 | 0,013 | 0021 | 0,021 | 0027 | 0,044 | 0044 | 0,059 | 0,071
Sziirkednivény 260-g, HB 66 25 0.6025 134 0,010 | 0,017 | 0,029 | 0,029 | 0038 | 0,063 | 0063 | 0,084 | 0,101
Ontiitt gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060 99 0,010 | 0,017 | 0,029 | 0,029 | 0038 | 0,063 | 0063 | 0,084 | 0,101
Temperdntvény 280-g, HB 615 55 0.8155 99 0,010 | 0,017 | 0,029 | 0,029 | 0038 | 0,063 | 0063 | 0,084 | 0,101
10 |Simitds/szélvigas Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség o )
fzfirae=05xD keménység (példa), szdma Ve f gloTqus mm/' f?g ggzsegben,
undap=1,0xD N /mm? Kémiai o a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagesoport 3 4 5 [ 8 10 12 16 20
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 190 0,012 | 0,020 | 0035 | 0,035 | 0045 | 0,075 | 0075 | 0,100 | 0,120
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 180 0,012 | 0,020 | 0035 | 0,035 | 0045 | 0,075 | 0,075 | 0,100 | 0,120
Szerkezeti acél 700-950 (k45 1.1191 170 0,012 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0045 | 0,075 | 0075 | 0,100 | 0,120
Nemesitett acél 500- 950 42 (o4 1.7225 160 0,012 | 0,020 | 0025 | 0,025 | 0,045 | 0,075 | 0,075 | 0,100 | 0,120
Betétedzés acél 12004g 16 MnCr 5 1.7131 150 0,009 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0032 | 0,052 | 0052 | 0,070 | 0,084
Nemesitett acél 950-1300 43CrMo4 1.3563 110 0,009 | 0,015 | 0025 | 0,025 | 0032 | 0,052 | 0052 | 0,070 | 0,084
Sziirkednivény 260-g, HB 66 25 0.6025 190 0,012 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,075 | 0,075 | 0,100 | 0,120
Ontitt gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060 140 0,012 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,075 | 0,075 | 0,100 | 0,120
Tempergntvény 280-g, HB 615 55 0.8155 140 0,012 | 0,020 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,075 | 0,075 | 0,100 | 0,120
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