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TORN Téruszmarok, Ultra-N PRO tipus

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médosftani! 249014 ...
150 [Trochoid / Nagyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b elitold " o

fzmertae=0,12xD keménység (nélda), szdma Ve goTo U mm/l 09 €gysegoen,
és0p=3,0xD N/mm? émiai /i a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 6 8 10 12 16 20
Al-tv., hosszd forgdcst 500-g AlMg 3 3.3535 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Altv., rdvid forgdcs 500-g G-AISi 12 3.2581 260 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Termoplaszt PVC 160 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Szdlerdsitett mdanyagok CFK, GFK 120 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200

TORN Trochoid marék, Ultra-N PRO tipus

* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell modostanil 249019....

IS0 [Trochoid / Nagyolds Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség
fzmertae=0,12xD keménység (példa), szdma Ve
ésap=3,0xD N/mm’ kémiai m/min

fz elétolds mm /fog egységben,
a mm-ben kifejezett maréGtmérére vonatkoztatva

Szerszdmanyagcsoport 6 8 10 12 16 20

Al tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Altv., révid forgdcsd 500-g G-AISi 12 3.2581 470 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Termoplaszt PVC 385 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 280 0,050 0,065 0,080 0,120 0,150 0,200

TORN Rédiuszmarék, Ultra-N PRO tipus o —

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 249015 ....
IS0 | mdsolat / Simitds Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség - " "
fzmertap=0,03xD keménység (példa), szdma Ve z e OFO s mm( f]g e,g\fseg en,
N /mim? Kémiai i a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 16
Al4tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 800 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Al tv., révid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 600 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Termoplaszt PVC 500 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150

TORN Radiuszmarék, Ultra-N PRO tipus m—m—

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 249016 ....
IS0 | mdsolat / Simitds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség A " -
fzmertap=0,03xD keménység (példa), szdma Ve ze OFO s mm/' ?g elg\fseg en,
N /mm? Kémiai /i o mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva

Szerszdmanyagesoport 3 4 5 6 8 10 12 16
Al4tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 700 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150

Al tv., révid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 550 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150
Termoploszt PVC 450 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070 0,085 0,100 0,150

TORN Nagyolé marék, Ultra-N PRO tipus SR —

* A megadott iranyértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell modositanil 249017 ...
IS0 |Nagyolas/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b eltol ‘ ol
fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve ze OTU 0s mm/} ?g e}g\ll'seg e,
o O N /mm Kémiai i a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
Szerszimanyagcsoport 6 8 10 12 16 20
Al6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 370 0,060 0,080 0,110 0,130 0,160 0,200
Al.-tv., révid forgdcsu 500-g G-AISi 12 3.2581 350 0,060 0,080 0,110 0,130 0,160 0,200
Termoplaszt PVC 210 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,080
10 |Simitas/szélvagas Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b eltol . ”
fzmertae=0,5xD keménység (nélda), szdma Ve z6 OFO 0s mm/} ?g e’g\fseg e,
ésup=1,0xD N/ Kémiai Y a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport [ 8 10 12 16 20
Al tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 520 0,080 0,100 0,130 0,150 0,200 0,250
Al-tv., révid forgdcsy 500-g G-AISi 12 3.2581 490 0,080 0,100 0,130 0,150 0,200 0,250
Termoplaszt PVC 280 0,032 0,040 0,050 0,055 0,063 0,090

2024 /2025 HU



