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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médosftani! 249010....
IS0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b elsold i o
fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve b zk(?foFo s mm/,f)g eQyseq en,k
ésap=1,0xD N/mm? it m/min 0 mm-Den Kitejezett marodtmérdre vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 450 0,009 { 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,031 | 0,041 | 0,055 | 0,055 | 0,074 | 0,074 | 0,090
Al-6tv., rivid forgdest 5004g G-AISi 12 3.2581 400 0,009 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,031 | 0,041 | 0,055 | 0,055 | 0,074 | 0,074 | 0,090
Termoplaszt PVC 220 0,009 { 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,031 | 0,041 | 0,055 | 0,055 | 0,074 | 0,074 | 0,090
Szlerdsitett mdanyagok CFK, GFK 110 0,009 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,031 | 0,041 | 0,055 | 0,055 | 0,074 | 0,074 | 0,090
IS0 | Simitds/szélvagas Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség ol . b
fzmert ae=0,3xD keménység (példa), szdma Ve b kgfoTo us mm( 00 €gyseq e"'k
ésap=1,0xD N/mnr? i m/min a mm-ben Kitejezeftt maroatmérore vonatkoztatva
Szerszmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 800 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,042 | 0,055 | 0,075 | 0,075 ] 0,100 | 0,100 | 0,120
Al-tv., rivid forgdest 500-ig G-AISi 12 3.2581 730 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,042 | 0,055 | 0,075 | 0,075 ] 0,100 | 0,100 | 0,120
Termoplaszt PVC 400 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,042 | 0,055 | 0,075 | 0,075 ] 0,100 | 0,100 | 0,120
Szdlerdsitett mdanyagok CFK, GFK 200 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,042 | 0,055 | 0,075 | 0,075 ] 0,100 | 0,100 | 0,120
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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 249011 ....
IS0 | Nagyolas/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség o ’
fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve fz e'IoTolus mm/ f?g e}g\fsegben,
&sop=1,0xD N /i Kémiai /i a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 3 4 5 [ 8 10 12 16 20
Al6tv., hosszd forgdcsu 5004g AlMg 3 3.3535 360 0,027 | 0,038 | 0,042 | 0,051 | 0067 | 0,075 | 0,084 | 0110 | 0,130
Al-6tv., rivid forgdcst 5004g G-AISi 12 3.2581 380 0,027 | 0,038 | 0,042 | 0051 | 0067 | 0,075 | 0,084 | 0110 | 0,130
Rézétv. (bronz), révid forgdcsy 850-ig CuNi12In24 20730 150 0,027 | 0,038 | 0,042 | 0,051 | 0067 | 0,075 | 0,084 | 0110 | 0,30
Réziitv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-ig CuIN20 2.0250 180 0,027 | 0,038 | 0,042 | 0,051 | 0,067 | 0,075 | 0,084 | 0,110 | 0,130
Rézétv. (sdrgaréz), révid forgdcsi 600-g (uZn39Ph3 2.0381 240 0,027 | 0,038 | 0042 | 0,051 | 0067 | 0,075 | 0,084 | 0,110 | 0,130
1S0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség n 5
fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve f ?|°T°|ﬂs mm/’ f?g elgzsegben,
ésap=1,0xD N/mm? Kémiai m/nin a mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
Szerszmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 16 20
Al-tv., hosszd forgdcst 500-g AlMg 3 3.3535 500 0,032 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,100 | 0,130 | 0,160
Al-6tv., rivid forgdest 500-g G-AISi 12 3.2581 520 0,032 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,100 | 0,130 | 0,160
Réziitv. (bronz), révid forgdcsu 850-g CuNi12In24 2.0730 200 0,032 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,100 | 0,130 | 0,160
Réziitv. (sdrgaréz), hossz( forgdcst 600-g WIN20 2.0250 230 0,032 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,09 | 0,00 | 0,130 | 0,160
Réziitv. (sdrgaréz), rivid forgdcsi 600-g (uIn39Ph3 2.0381 320 0,032 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,100 | 0,130 | 0,160
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* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanck és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell modostanil 249012 ....

IS0 | Nagyolas/hornyolas Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b eltol . -
fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve z6 OTO us mm/’ 00 egysegben,
ésap=10xD N/mm? Kémiai m/min a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 16
Al6tv., hosszd forgdcsu 500-g AlMg 3 3.3535 220 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Al-Gtv., rivid forgdest 500-ig G-AISi 12 3.2581 180 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Termoplaszt PVC 160 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Szdlerdsitett mdanyagok CFK, GFK 120 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
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* A megadott iréinyértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 249013 ...

IS0 | mdsolat / Simitds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség - i ol
fzmertae=0,5xD keménység (példa), szdma Ve ze OTO us mm/l fig elgxseg o1,
s ap=0,05 xD N /mm? Kémiai i o mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
Szerszmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 16
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535 320 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Al-6tv., révid forgdcst 500-ig G-AISi 12 3.2581 280 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Termoplaszt PVC 240 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
Szdlerésitett mianyagok CFK, GFK 160 0,010 0,020 0,020 0,030 0,040 0,050 0,070 0,090
2024 /2025 HU 761




