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ATORN Ultra-N PRO egyélé marék NG —

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 249005 ....
IS0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b eliold i o

fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve z6 UTO 0 mm/’ 04 €gysegoen,
ésap=1,0xD N/mm? Kémiai /i a mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 1 15 2 3 4 5 [ 8 10 12
Al-Gtv., hosszd forgdcst 5004g AlMg 3 3.3535 450 0,004 | 0,004 | 0,007 | 0,007 | 0,015 | 0,015 | 0,025 | 0,034 | 0,042 | 0,050
Al-tv., rdvid forgdcs 500-ig G-AISi 12 3.2581 400 0,004 | 0,004 | 0,007 | 0,007 | 0,015 | 0,015 | 0,025 | 0,034 | 0,042 | 0,050
Termoplaszt PVC 220 0,004 | 0,004 | 0,007 | 0,007 | 0,015 | 0,015 | 0,025 | 0,034 | 0,042 | 0,050
Szdlerdsitett mdanyagok CFK, GFK 110 0,004 | 0,004 | 0,007 | 0,007 | 0,015 | 0,015 | 0,025 | 0,034 | 0,042 | 0,050

ATORN Ultra-N PRO furathoronymarék, 20° E E

* A megadott iranyértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médositanil 249006 .... 249007....
Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszamanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség T ; o
fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve ze.oFo s mm/} ?g e’g\fseg e,
o N /mm Kemiai i a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
Szerszimanyagcsoport 3 4 5 [ 8 10 12 16 20

Al-6tv., hosszd forgdcs 500-g AlMg 3 3.3535 450 0,009 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,031 | 0,041 | 0,05 | 0074 | 0,090
Altv., rivid forgdcsy 500-g G-AISi 12 3.2581 400 0,009 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,031 | 0,041 | 005 | 0074 | 0,090
Termoplaszt PVC 220 0,009 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,031 | 0,041 | 0,05 | 0,074 | 0,090
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 110 0,009 | 0,015 | 0,019 | 0022 | 0,031 | 0041 | 005 | 0074 | 0,09

Simitas/szélvagas Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b dltali " b

fzmertae =0,3xD keménység (példa), szima Ve z6 °T° s ""“/, 0g egysegoer,

ésap=1,0xD N/mim? Kémiai m/min a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva

Szerszdmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 16 20

Al tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 800 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0030 | 0,042 | 0,055 | 0075 | 0,00 | 0,120

Al-tv., révid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 730 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0030 | 0,042 | 0,055 | 0075 | 0,100 [ 0,120

Termoploszt PVC 400 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0030 | 0,042 | 0,055 | 0075 | 0,00 | 0,120

Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 200 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0030 | 0,042 | 0,055 | 0,075 | 0,100 | 0,120

TORN Szarmardk, Ultra-N PRO tipus %—!

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 249008 ....

0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség by eltol . -

fzmertae=1,0xD keménység (nélda), szdma Ve b Zk?fOFO 0s mm/' ?g elg\fseg en,k

dsm=1,0xD N /mim? Kémiai i a mm-ben kifejezett marGdtmérdre vonatkoztatva

Szerszdmanyagesoport 4 5 6 8 10 12 16 20

Al-4tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535 300 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090

Al tv., révid forgdcsi 500-g G-AISi 12 3.2581 280 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090

Termoploszt PVC 150 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090

Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 80 0,015 0,019 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090
0 | Simitds/szélvagas Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b eltol . "

fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve b k‘?f°T° 0s mm/, ?g e'g\{seg e”’k

ésap=10xD N /mm? Kemiai it a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva

Szerszimanyagcsoport 4 5 6 8 10 12 16 20

Al.-tv., hosszd forgdcsi 5004g AlMg 3 3.3535 480 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120

Al-tv., rovid forgdcsd 500-g G-AISi 12 3.2581 440 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120

Termoplaszt PVC 240 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120

Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 120 0,020 0,025 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120

TORN Szérmarék, Ultra-N PRO tipus LN e

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 249009 ..
0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszimanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b eliold i .
fzmertae=1,0xD keménység (példa), szdma Ve b zk(?foFo us mm/l ?g elgzseg en,k
ésap=1,0xD N/mm? Pt m/min a mm-Den Kitejezett marodtmérdre vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport 4 5 6 8 10 12 16 20
Al-tv., hosszd forgdcst 5004g AlMg 3 3.3535 300 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Al-tv., révid forgdcst 500-ig G-AISi 12 3.2581 280 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Termoplaszt PVC 150 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
Szdlerdsitett mdanyagok CFK, GFK 80 0,022 0,031 0,041 0,055 0,074 0,090 0,100 0,120
0 | Simitds/szélvagas Szildrdsdg/ Szerszamanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség b elitold ‘ b
fzmertae=0,3xD keménység (példa), szma Ve b ;fOTO s mm/l ?g e,g\{seg e"’k
ésap=1,0xD N/mm e m/min a mm-ben Kitejezeftt maroatmérore vonatkoztatva
Szerszimanyagcsoport 4 5 6 8 10 12 16 20
Al6tv., hossz0 forgdcs 500-g AlMg 3 3.3535 480 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Al-6tv., rivid forgdest 500-ig G-AISi 12 3.2581 440 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Termoplaszt PVC 240 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120
Szdlerdsitett muunyugok CFK, GFK 120 0,030 0,042 0,055 0,075 0,100 0,120 0,100 0,120

2024 /2025 HU




