TORN Mini radiuszmardk, Ultra-N tipus

* A megadott értékek az ae < 0,5 x D feltételre vonatkoznak.

Korrekciés példak:

fz korrekcios tényezé (5-10 x D) = 0,7 kinyulasi hosszra
= 0,5 kinyolasi hosszra

z korrekcids tényezé (> 10 x D)

f
fz korrekcios tényezé teljes horonyra (ae > 0,5 x D)
f

z korrekcios tényezé mésoldsra
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Hités = emulzid

ae

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelsen kell

249003....

ap

modositanil
IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszamanyag Ve Ve fz eltolds mmy/fog egységben, ap mm egységben, a kivetkezdre vonatkoztatva:
keménység (példa), szdma min/max | Kiinduldsi | o mm-ben kifejezett marddtmérre vonatkoztatva | o mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min 0,5 1 0,5 1
Al tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 400- 550 450 0,01-0,017 0,02-0,03 0,025-0,25 0,1-05
Al-tv., rovid forgdcsi 5004g G-AISi 12 3.2581] 180-320 220 0,01-0,017 0,02-0,03 0,025-0,25 01-05
Rézoitv. (bronz), hosszd forgdcsi 1200-g (uSn4 2.1016| 250-420 320 0,01-0,017 0,02-0,03 0,025-0,25 01-05
Rézdtv. (bronz), révid forgdcsi 850g CuNi122n24 2.0730| 180-320 220 0,01-0,017 0,02-0,03 0,025-0,25 0,1-05
Rézoitv. (sdrgaréz), hossz forgdesi | 600-ig CuZN 20 2.0250| 250-420 320 0,01-0,017 0,02-0,03 0,025-0,25 01-05
Rézdtv. (sdrgaréz), révid forgdcsi 600-g (uIn39Ph3 2.0381| 180-320 230 0,01-0,017 0,02-0,03 0,025-0,25 0,1-05
Termoploszt PVC 400- 550 450 0,01-0,017 0,02-0,03 0,025-0,25 01-05
Duroplaszt Melamin 300- 450 360 0,01-0,017 0,02-0,03 0,025-0,25 0,1-05
Szdlerdsitett maanyagok CFK, GFK 250-420 | 300 001-0017 0,02-0,03 0,025-0,25 01-05
150 | Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszémanyag Ve Ve fz elétolds mm/fog egységben, ap mm egységben, a kévetkezére vonatkoztatva:
keménység (példa), szdma min/max | Kiindulgsi | o mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min 15 9 15 9
Al tv., hosszd forgdcsi 5004g AlMg 3 3.3535| 400-550 450 0,03 - 0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
Al-tv., révid forgdcsy 500-g G-AISi 12 3.2581| 180-320 220 0,03 - 0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
Rézétv. (bronz), hosszd forgdcsi 1200-ig (uSn4 2.1016| 250-420 320 0,03 - 0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
Rézétv. (bronz), révid forgdcsy 8504g CuNi122n24 2.0730| 180-320 220 0,03 -0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-g (uIN 20 2.0250| 250-420 320 0,03 -0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
Rézitv. (sdrgaréz), révid forgdcsi 6004g (uIn39Ph3 2.0381] 180-320 230 0,03 -0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
Termoplaszt PVC 400- 550 450 0,03 - 0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
Duroplaszt Melamin 300- 450 360 0,03 -0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
Szdlerdsitett manyagok CFK, GFK 250-420 320 0,03 - 0,045 0,035-0,06 0,15-0,75 012-1
IS0 | Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszémanyag Ve Ve fz elétolds mm/fog egységben, ap mm egységben, a kévetkezére vonatkoztatva:
keménység (példa), szma min/max | Kiinduldsi | o mm-ben kifejezett marddtmeérdre vonatkoztatva | o mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min 25 25
Altv., hosszd forgdcsi 5004g AlMg 3 3.3535| 400-550 450 0,045-0,07 0,25-1,25
Al-tv., rovid forgdcst 500-g G-AISi 12 3.2581| 180-320 220 0,045-0,07 0,25-1,25
Rézétv. (bronz), hosszd forgdcsi 12004g (uSn4 2.1016| 250-420 320 0,045-0,07 0,25-1,25
Rézdtv. (bronz), rvid forgdcst 850-g C(uNi122n24 2.0730| 180-320 220 0,045-0,07 0,25-1,25
Réziv. (strgaréz), hosszi forgdcsy | 6004g | CuZN 20 20050| 250-420 | 320 0,045-0,07 025-1.25
Rézitv. (sdrgaréz), révid forgdcsy 600-ig CuZn39Ph3 2.0381| 180-320 230 0,045-0,07 0,25-1,25
Termoplaszt PVC 400 - 550 450 0,045 -0,07 0,25-1,25
Duroplaszt Melamin 300 - 450 360 0,045-0,07 0,25-1,25
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 250- 420 320 0,045-0,07 0,25-1,25
TORN Radiuszmarék, Ultra-N tipus G —
* A megadott értékek az ae < 0,5 x D és ap 0,2 x D feltételekre vonatkoznak. Hités = emulzié 249240.... 249250....
249260....
Korrekciés példdk: <20 4
fz korrekcios tényez$ telies horonyra (ae > 0,5 x D) = 0,7 ©
fz korrekcios tényezé ap < 1 x D = 1,2 esefén
Hossz kivitel: az fz¢riékeket 0,9-es tényezével kell korrigdini
Extra hosszi kivitel: az fz-ériékeket O,8-es tényezével kell korrigdlni
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil
SO | Szerszdmanyagesoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Ve Ve fz elétolds mmy/fog egységben,
keménység (példa), szdma min/max | Kiinduldsi a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min 3 4 5 6 8 10 12 16
Al-8tv., hosszd forgdcsi 500-ig AlMg 3 3.3535( 400-550 | 450
Al-btv., rovid forgdcsi 500-ig G-AISi 12 3.2581| 180-320 220
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcsi 120049 | CuSn4 2.1016| 250-420 | 320
R(?Z?Tv. (b{onz)i rovid forqucsu’ : 850-!9 CuNi12Zn24 2.0730] 180-320 | 220 002- 0025- 003- 0035. 0,05 006- 007- 0.08-
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-g (uIN20 2.0250| 250-420 | 320 0.04 004 0,045 005 007 0,09 0 0l
Réziitv. (sdrgaréz), rivid forgdcsi 600-ig (uIn39Ph3 2.0381] 180-320 | 330 ' ' ! ' ' ! ' '
Termoplaszt PVC 400-550 | 450
Duroplaszt Melamin 300-450 | 360
Szdlerdsitett miianyagok CFK, GFK 250-420 | 320
2024 / 2025 HU 759




