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249370.... 249371....
249371.... 251525....
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TORN Nagyolé marék, Ultra-N tipus

¢ A megadott értékek az ae < 0,5 x D és ap 1 x D feltételekre vonatkoznak. Hités = emulzié

Korrekciés példak:
fz korrekcios tényezé telies horonyra (ae > 0,5 x D) = 0,7

fz korrekcios tényezé ap < 1 x D= 1,2 esetén

* A megadott irényértékeket o munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelsen kell médositanil
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IS0 | Szerszdmanyagesoport Szildtdsﬂq/ Szersz?munyug Szelszd’mnnyug . Ve ) Ve N f2 lgtolds mmfog egységben,
keménység (peIdf;)}, szama min/ Mo K||nduIF15| a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min
6 8 10 12 16 20
Al-6tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 350-500 400 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 011-013 | 015-0,25
Al-6tv., révid forgdcst 500-g G-AISi 12 3.2581| 150-250 175 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 0,11-013 | 015-0,25
Rézitv. (bronz), hosszy forgdcsi 12004 | CuSn4 21016 200-350 250 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 011-013 | 0,15-0,25
Rézétv. (bronz), révid forgdcsy 850-g (uNi12In24 2.0730| 150-250 175 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 011-013 | 015-0,25
Rézitv. (sdrgaréz), hosszd forgdesd | 600-g (WiIN20 2.0250| 200-350 250 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 011-013 | 0,15-0,25
Rézdtv. (sdrgaréz), rovid forgdcsd 600-g (n39ph3 2.0381[ 150-250 175 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 011-013 | 015-0,25
Termoplaszt PVC 350- 500 420 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 011-013 | 0,15-0,25
Duroplaszt Melamin 250-400 320 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 011-013 | 015-0,25
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 200- 350 250 0,05-0,06 | 0,06-0,08 0,07-0,1 0,08-0,11 011-013 | 0,15-0,25
TORN Téruszmarok, Ultra-N tipus _
* A megadott értékek az ae < 0,5 x D és ap 0,2 x D feltételekre vonatkoznak. Hités = 249711.... 24972....
emulzié 249213...
Korrekciés példak:
fz korrekcids tényezé telies horonyra (ae > 0,5 x D) = 0,7 @ Ja"
Hossz kivitel: az fz-¢rtékeket 0,9-es tényezdvel kell korrigdini
Extra hosszi kivitel: az fz-értékeket O,8-es tényezdvel kell korrigaIni ] e
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* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell madositanil

150 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Ve Ve el e,
keményséy (példf]?, e min/ mux Kiindulfisi a mm-ben kifejezett maréGtmérére vonatkoztatva
N/mm’ kémiai m/min | m/min
3 4 5 6 8 10 12 16
Al-tv., hosszd forgdcsu ) 002- | 0025- | 003- 0,04- 0,05- 0,06- 0,07- 01-
Wig | Mitg3 335351 315-550 | 4B gss | oo | 005 | ooss | 007 | 009 01 0,12
Altv., révid forgdcsi 5004g G-AISi 12 3.2581| 175-275 200
Rézétv. (bronz), hosszd forgdcsi 12004g (uSn4 21016 225-375 | 275
Rézotv. (bronz), rivid forgdcst 850-ig (uNi12In24 20730] 175-275 | 200
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-g (uIN 20 2.02501 225- 375 275 0,02- 0,025 - 0,03- 0,035 - 0,05- 0,06 - 0,07 - 0,08-
Rézdtv. (sdrgaréz), rovid forgdcsy 600-ig (uIn39Ph3 203811 175-275| 200 0,04 0,04 0,045 0,05 0,07 0,09 0,1 0,14
Termoplaszt PVC 375-550 | 450
Duroplaszt Melamin 275-450 | 350
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 225-375| 275

TORN Toéruszmardk, Ultra-N tipus

* A megadott értékek az ae < 0,5 x D és ap 1 x D feltételekre vonatkoznak.

249311.... 249312....

[

Hités = emulzid

Korrekciés példak:
fz korrekcios tényezé telies horonyra (ae > 0,5 x D) = 0,7
fz korrekcios tényezé ap < 1 xD = 1,2 esetén

:

ae

* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médositanil a0=0d
IS0 | Szerszmanyagcsoport Szild{dsdg/ Szerszsimanyug Szersz&?manyug ' Ve ) Ve N f2 oltolds mm,/fog egységben,
keménység (példa), szima min/mox | Kindulgsi a mm-ben kifejezett maréGtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min | m/min
5 6 8 10 12 16 20

Al-6tv., hossz0 forgdcst 500-g AlMg 3 3.3535| 375-550 425 10,025-0,05| 0,03-0,06 | 0,04-0,08 | 0,05-01 | 0,06-011 |0,065-0,13 | 0,075-0,15
Al.-tv., rovid forgdcsu 500-g G-AISi 12 3.2581] 175-275 200 | 0,025-0,05| 0,03006 | 004-008 | 0,05-01 | 0,06-0,11 | 0,065-0,13 | 0,075-0,15
Réziitv. (bronz), hosszd forgdcsy 12004g CuSn4 2.1016| 225-375 275 10,025-0,05| 0,03-0,06 | 0,04-008 | 005-01 | 0,06-011 |0,065-0,13 | 0,075-0,15
Réziitv. (bronz), révid forgdcsy 850-g CuNi122n24 2.0730| 175-275 200 | 0,025-0,05| 0,03-006 | 0,04-008 | 0,05-01 | 0,06-0,11 | 0,065-0,13 | 0,075-0,15
Réziitv. (sdrgaréz), hosszd forgdesd | 600-g CuN 20 2.0250( 225-375 275 10,025-0,05| 0,03-0,06 | 0,04-0,08 | 005-0,1 | 0,06-011 |0,065-0,13 | 0,075-0,15
Réziitv. (sdrgaréz), rivid forgdcsi 600-g (uIn39Ph3 2.0381] 175-275 200 | 0,025-0,05| 0,03006 | 0,04-008 | 0,05-01 | 0,06-0,11 | 0,065-0,13 | 0,075-0,15
Termoplaszt PVC 375-550 450 10,025-0,05| 0,03-0,06 | 0,04-0,08 | 0,05-0,1 | 0,06-011 |0,065-0,13|0,75-0,15
Duroplaszt Melamin 275-450 35 ] 0,025-0,05| 0,03-006 | 0,04-008 | 005-01 | 0,06-011 |0,065-0,13|0,075-0,15
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 225-375 275 10,025-0,05| 0,03-0,06 | 0,04-0,08 | 005-0,1 | 0,06-011 |0,065-0,13 | 0,075-0,15

758

2024 /2025 HU



