TORN Mini szarmarék, Ultra-N tipus

¢ Hités = emulzié

* A megadott értékek az ae < 0,5 x D feltételre vonatkoznak.

Korrekciés példak:

fz korrekcios tényezé (5- 10 x D) = 0,7 kinydlsi hosszra
fz korrekcios tényezé (> 10 x D) = 0,5 kinyuldsi hosszra

fz korrekcios tényezé teljes horonyra (ae > 0,5 x D) = 0,7

fz korrekcios tényezé masoldsra = 1,3

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfelelsen kell
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IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszamanyag Ve Ve fz eldtolds mmy/fog egységben, o mm-ben kifejezett ap min/max mm/fog egységben,
keménység (példa), szdma min/max | Kiinduldsi marddtmeérdre vonatkoztatva a mm-ben kifejezett marGdimérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min 0,5 1 0,5 1
Al-tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 400-550 450 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
Al-tv., révid forgdcsi 5004g G-AISi 12 3.2581 180-320 220 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
Rézdtv. (bronz), hossz( forgdcsu 1200-g CuSn4 2.1016| 250-420 320 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
Rézdtv. (bronz), révid forgdcsi 850-g C(uNi122n24 2.0730| 180-320 220 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
Rézdtv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-g CuIN 20 2.0250| 250-420 320 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
Rézdtv. (sdrgaréz), révid forgdcst 600-g (uIn39Ph3 2.0381| 180-320 330 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
Termoplaszt PVC 400- 550 450 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
Duroplaszt Melamin 300- 450 360 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 250- 420 320 0,009-0,015 0,016-0,025 0,02-0,3 0,05-0,7
SO | Szerszdmanyagesoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Ve Ve fz elétolds mm/fog egységben, a mm-ben kifejezett ap min/max mm/fog egységben,
keménység (példa), szdma min/max | Kiinduldsi marédtmérére vonatkoztatva a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min 15 9 15 2
Al.-8tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 400-550 450 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
Al.-tv., révid forgdcsy 500-g G-AISi 12 3.2581| 180-320 220 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcsi 1200g (uSnd 2.1016| 250-420 320 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
Rézétv. (bronz), révid forgdcsi 850-g CuNi122n24 2.0730| 180-320 220 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-g (uIN 20 2.0250| 250-420 320 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsy 600-g (uIn39Ph3 2.0381| 180-320 330 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
Termoplaszt PVC 400- 550 450 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
Duroploszt Melamin 300- 450 360 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
Szdlerdsitett miianyagok CFK, GFK 250- 420 320 0,03-0,035 0,035-0,05 0,07-1,2 01-15
SO | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ |  Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Ve Ve fz elétolds mmy/fog egységben, a mm-ben kifejezett ap min/max mm/fog egységben,
keménység (példa), szdma min/max | Kiinduldsi marddtmérdre vonatkoztatva a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min 25 25
Al-6tv, hossz6 forgcss 5004 |AlMg3 3.3535| 400-550 | 450 0,04-0,06 012-2
Al.-tv., rovid forgdcsu 500-g G-AISi 12 3.2581| 180-320 220 0,04-0,06 012-2
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcsi 1200-g (uSn4 2.1016| 250-420 320 0,04-0,06 012-2
Rézotv. (bronz), révid forgdcst 850-ig (uNi12Zn24 2.0730| 180-320 220 0,04-0,06 012-2
Réztv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsd | 600-g CuN 20 2.0250| 250-420 320 0,04-0,06 012-2
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsd 600-ig (uZn39Pb3 2.0381| 180-320 330 0,04-0,06 012-2
Termoplaszt PVC 400- 550 450 0,04-0,06 012-2
Duroploszt Melamin 300 - 450 360 0,04-0,06 012-2
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 250-420 320 0,04-0,06 0,12-2

TORN Radiuszmardék, Ultra-MS tipus

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonségainak megfeleléen kell médostanil 256016....
150 | Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ |  Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Ve m/min
keménység (példa), szdma f<=05 M;('4 ﬂSf-é @8](; 10 ﬂ]Zf- 16 0 ]6](' 2
N/mm? kémiai mm z z z z
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 130-150 0,022-0,033 0,034-0,042 0,042-0,058 0,063-0,082 0,072-0,11
Otvazetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 140-160 0,022-0,033 0,034-0,042 0,043-0,057 0,062-0,083 0,073-0,12
Szerkezeti acél 700-950 | Ckd5 1.1191 140-160 0,022-0,033 0,034-0,042 0,043-0,057 0,062-0,083 0,073-0,12
Nemesitett acél 500-950 |42 (iMo4 1.7225 130-150 0,022-0,033 0,034-0,042 0,042-0,058 0,063-0,082 0,072-0,11
Acélantvény 950-g 65 40 1.0416 130-150 0,022-0,033 0,034-0,042 0,042-0,058 0,063-0,082 0,072-0,11
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10G13 1.4006 65-85 0,016-0,025 0,026-0,035 0,038-0,05 0,052-0,073 0,063-0,1
Titdndtvizetek 13004g  [TiAl6Sn 2 37174 60-80 0,018-0,028 0,032-0,043 0,048 -0,064 0,068-0,095 0,087-0,12
Nikkelalapd Gtvazetek 13004g [ NiCr19Fel9NbMo Inconel 718 60-80 0,014-0,022 0,024-0,032 0,036-0,048 0,051-0,071 0,065-0,087
Szuperdtvizetek 13004g  [X45GiSi93 14718 60-80 0,018-0,028 0,032-0,043 0,048-0,064 0,068-0,095 0,087-0,12
2024 / 2025 HU 753




