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* A megadott irényériékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 250510....
IS0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ Szerszdmanyag | Szerszémanyag Vdgdsi - . "

fzmertae=0,3xD keménység (példa), szdma sebesség b k‘?f"T" 05 mm/l % e'g\{seg e”’k
ésap=0,03D N/ Kemici Ve m/min a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
Szerszamanyagcsoport 1 2 3 5 6 8 10 12 16
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 450 0,007 | 0,011 | 0011 | 0,035 | 0045 | 0,055 | 0065 | 0,065 | 0,09
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052 350 0,007 | 0,011 | 0,011 | 0035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,090
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191 450 0,007 | 0,011 | 0011 | 0,035 | 0045 | 0,055 | 0065 | 0,065 | 0,090
Nemesitett acél 500- 950 42 (iMo4 1.7225 310 0,007 | 0,011 | 0,011 | 0,035 | 0045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,090
Acélontvény 9504g 6540 1.0416 310 0,007 | 0,011 | 0011 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,09
Betétedzésii acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 250 0,007 | 0,011 0,011 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,090
Nemesitett acél 950-1300 43CrMod 1.3563 250 0,007 | 0,011 | 0,011 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,090
Nitriddlt acél 950- 1300 31(tMoV9 1.8519 250 0,007 | 0,011 | 0,011 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,090
Szerszimacél 950- 1400 X38 CtMoV/ 5 1 1.2343 170 0,005 | 0,007 | 0,007 | 0,025 | 0,032 | 0,040 | 0,045 | 0,045 | 0,055
Sziirkedntvény 260-ig, HB 66 25 0.6025 450 0,007 | 0,007 | 0,007 | 0,025 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,09
Otvozott szirkeontvény 310g, HB GGL-NiCr 35 2 0.6678 410 0,007 | 0,007 | 0,007 | 0,025 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 | 0,09
Ontott gombvas 280-g, HB 6GG 60 0.7060 430 0,007 | 0,007 | 0,007 | 0,025 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,09
Temperdntvény 280-ig, HB 61S 55 0.8155 430 0,007 | 0,007 | 0007 | 0,025 | 0,045 | 0,05 | 0065 | 0,065 | 0,090
iR X40Cr14 1208 120 0005 | 0011 | 0011 | 0035 | 0032 | 0040 | 0045 | 0,045 | 0,055
55 HRc keménységig
Edzttsarzcmanyogok X153CiMoV12 12379 %0 0005 | 0011 | 0011 | 0035 | 0032 | 0040 | 0045 | 0,045 | 0,055
60 HRc keménységig
Edztt szeszdmanyogok 10006 12007] 70 0005 | 0011 | 0011 | 0035 | 0032 | 0,040 | 0045 | 0,045 | 0,055
64 HRc keménységig
TORN EgyélG szarmarék, Ultra-N tipus e —

249100....

¢ Hités = emulzid

* A megadott értékek az ae < 0,5 x D és ap 1 x D feltételekre vonatkoznak.
.z 7 2. 1~ h - e
Korrekciés példak: _T

fz korrekcios tényezé teljes horonyra (ae > 0,5 x D) = 0,7 250001
fz korrekcios tényezé ap < 1 x D= 1,2 esetén 249700...
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médosftani!
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1O | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ |  Szerszamanyag | Szerszdmanyag Ve Ve fz elétolds mmy/fog egységben,
keménység (példa), szdma min/max Kiinduldsi a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min 0,6-15 9 3 4 5
Al-8tv., hosszd forgdcsi 500-g AlMg 3 3.3535| 350-500 400 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
Al.-tv., rovid forgdcsy 500-g G-AISi 12 3.2581| 150-250 175 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcsi 1200g (uSnd 2.1016| 200-350 250 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
Rézotv. (bronz), révid forgdcsu 850-g CuNi122n24 2.0730| 150-250 175 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 6004g (uIN 20 2.0250| 200-350 250 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsy 600-g (uIn39Ph3 2.0381] 150-250 175 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
Termoplaszt PVC 350- 500 420 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
Duroploszt Melamin 250- 400 320 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
Szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 200 - 350 250 0,023-0,027 0,03-0,043 0,045-0,07 0,05-0,08 0,06-0,1
IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ |  Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Ve Ve fz elétolds mm/fog egységben,
keménység (példa), szdma min/max Kiinduldsi a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai m/min m/min b 8 10 12 16
Al-tv., hosszd forgdcsi 5004g AlMg 3 3.3535| 350-500 400 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18
Altv., révid forgdcsy 5004g G-AISi 12 3.2581| 150-250 175 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18
Rézdtv. (bronz), hossz forgdcsi 1200-g (uSn4 2.1016| 200-350 250 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18
Réztv. (bronz), révid forgdcsy 8504g CuNi122n24 2.0730| 150-250 175 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18
Rézétv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi | 600-g (uIN 20 2.0250| 200-350 250 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18
Rézitv. (sdrgaréz), révid forgdcsy 6004g (uIn39Ph3 2.0381] 150-250 175 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18
Termoplaszt PVC 350- 500 420 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18
Duroplaszt Melamin 250- 400 320 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18
Szdlerdsitett mijanyagok CFK, GFK 200- 350 250 0,075-0,12 0,095-0,14 0,11-0,15 0,13-0,17 0,15-0,18

752 2024 /2025 HU




