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SARA" Radiuszmarék S
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254138...
SO [Simitds/szélvdgds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag |  Vdgdsi D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1
p: 0,03x D1/ ae: 0,30 x D1 keménység (példa), szdma sebesség 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
Szerszdmanyagcsoport N/mm? kémiai Ve m/min fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
Automata acél 7004g 9 SMn 28 1.0715] 560 0,011 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0065 | 0,065 0,09 0,09 0,12
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052| 440 0,011 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 0,09 0,09 0,12
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 380 0,011 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 0,09 0,09 0,12
Nemesitett acél 500-950 |42 (o4 1.7225| 370 0,011 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 0,09 0,09 0,12
Nemesitett acél 950-1300 [43CrMod 1.3563| 260 0,007 | 0,025 | 0,025 | 0,032 | 0,040 | 0,045 | 0,045 0,06 0,06 0,080
Nitriddlt acél 950-1300 |31CtMoV9 1.8519] 285 0,009 0,03 0,03 0,04 0,045 0,05 0,055 | 0,075 | 0,075 01
Sziirkednivény 260-ig, HB |GG 25 0.6025] 560 0,011 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 0,09 0,09 0,12
Ontiitt gombvas 280-g, HB |GGG 60 0.7060{ 510 0,011 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,085 | 0,065 0,09 0,09 0,12
Temperdntvény 280-g, HB | GTS 55 0.8155] 510 0,011 | 0,035 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,065 0,09 0,09 0,12
Edzett szerszimanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083] 140 0,007 | 0,025 | 0,025 | 0,032 | 0,040 | 0,045 | 0,045 0,06 0,06 0,080
SARA Horonymarék é
¢ A megadott iranyértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médositanil 292004....
IS0 | Szerszdmanyagesoport Hizészildrdsdg/ Vdgdsi 0105 0135 g16,5 0195 0225 0255 0285 0325 0385 0455 320
keménység sebesség fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
Ve m/min
fltalinos sserkezeti acélok <500 N/mm’ 120 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057
> 500-800 N/mm? 90 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057
Automata acél < 850 N/mm 90 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066
Gtvizeflen <700 N/mm? 120 0,03 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,038 0,038 0,038 0,057
acélok 700-850 N/mm? 85 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066
850-1000 N/mm? 80 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066
Otvozott nemesirett acélok | 850-1000 N/mm? 70 0,028 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,036 0,036 0,036 0,066
s <240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,045 0,045 0,045 0,073
<300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,045 0,045 0,045 0,073
SARA T-horonymaroék E
* A megadott iranyértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médositanil 292005....
IS0 | Szerszdmanyagesoport Huzészildrdsdg/ Vdgdsi 0125 016 018 g2 025 028 032 0325 0385 0 45,5 020
keménység sebesség fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz f1
Ve m/min
fltalinos szerkezeti acilok <500 N/mm? 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
> 500-800 N/mm? 90 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
Automata acél <850 N/mm? 90 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
. <700 N/mm? 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
g:;f;f”e" 700-850 N/mm? 8 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
850-1000 N/mm’ 80 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
Otvozott nemesirett acélok | 850-1000 N/mm? 70 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
i <240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
<300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
292006....
150 | Szerszamanyagcsoport Huzészildrdsdg/ Vdgdsi 0125 016 718 g2 325 0128 032 9325 0385 455 320
keménység sebesség fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz fz
Ve m/min
fltalinos sperkezeti acslok <500 N/mm 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
> 500-800 N/mm? 90 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
Automata acél <850 N/mm’ 90 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
L ) <700 N/mm’ 120 0,03 0,03 0,03 0,035 0,035 0,035 0,045 0,038 0,038 0,038 0,057
S:Zf;f”e" nemestett 700850 N/mm 5 0028 | o8 | 0028 | 0033 | 003 | 0033 | 004 | 003 | 003% | 003 | 0066
850-1000 N/mm’ 80 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
Otvozitt nemesirett acélok | 850-1000 N/mm? 70 0,028 0,028 0,028 0,033 0,033 0,033 0,04 0,036 0,036 0,036 0,066
— <240 HB 120 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
<300 HB 100 0,035 0,035 0,035 0,04 0,04 0,04 0,05 0,045 0,045 0,045 0,073
2024 / 2025 HU 751




