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¢ A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell médostanil 254137.... 254141... 254142...
150 |Nagyolds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag |  Vdgdsi D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1
ap: 1,00 x D1 / ae: 1,00 x D1 keménység (példa), szdma sebesség 4 5 8 10 12 14 16 20
Szerszimanyagcsoport N/mm? kémiai Ve m/min fz fz fz fz fz fz fz fz
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 159 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Otvzetlen szerkezeti acél 7004g St52 1.0052) 145 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Szerkezeti acél 700-950 | Ckd5 1.1191 120 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Nemesitett acél 500-950 |42 CiMo4 1.7225) 103 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Nemesitett acél 950-1300 [43CMo4 1.3563 Al 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Nitriddlt acél 46- 0,013- 0,021- 0,021- 0,027 - 0,044 - 0,044 - 0,059- 0,059- 0,071 -
750- 1300 131CMoV? 18519 113 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
" Rozsdamentes, ferr./marfen. 500-950 |X10Cr13 1.4006 67 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Rozsdamentes, auszfenites 500-950 |X5CNi 1810 1.4301 47 0,013 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Sziirkednivény 260g, HB |66 25 06025 120 0,017 0,029 0,029 0,038 0,067 0,067 0,084 0,084 0,101
Onfott gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060 71 0,017 0,029 0,029 0,038 0,067 0,067 0,084 0,084 0,101
Temperdntvény 280-g, HB | GTS 55 0.8155 71 0,017 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
IS0 |Simitds/szélvagds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszimanyag | Vagdsi D1 D1 Dl D1 D1 D1 Dl D1 D1
ap: 1,00x D1 / ae: 0,50 x D1 keménység (példa), szdma sebesség 4 5 6 8 10 12 14 16 20
Szerszimanyagcsoport N/mm? kémiai Ve m/min fz fz fz fz fz fz 74 fz fz
Automata acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715[ 225 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 01 0,1 0,12
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g S#52 1.0052| 205 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 01 0,1 0,12
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 170 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 01 0,12
Nemesitett acél 500-950 |42 GiMod 17225 145 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Nemesitett acél 950-1300 |43CrMo4 1.3563| 100 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Nitriddlt acél 65- 0,015- 0,025- 0,025- 0,032- 0,052- 0,052- 0,07- 0,07- 0,084-
el el 18519 160 02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006 95 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5CNi1810 1.4301 67 0,015 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
Sziirkednivény 260-g, HB |66 25 0.6025] 170 0,02 0,035 0,035 0,045 0,080 0,080 01 01 0,12
Ontitt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060{ 100 0,02 0,035 0,035 0,045 0,080 0,080 01 01 0,12
Temperdntvény 280-g, HB | GTS 55 0.8155] 100 0,02 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 01 0,1 0,12
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¢ A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil

254017....

SO | Szerszdmanyagcsoport SzildrdsGg/ |  Szerszdmanyag | Szerszimanyag Végdsi by elitol ’ s
keménység (példa), szdma sebesség z¢ OTO 0s mm/} ?g e}g\:seg €1,
N/t Kemici o a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
6-8 10-12
A acél 7004g 9 SMn 28 1.0715 85 295-315 280
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052 85 295-315 280
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 85 295-315 280
Acélontvény 950-ig 6S 40 1.0416 70 235 215-230
Betétedzés acél 12004g 16 MnCr 5 1.7131 70 235 215-230
Szerszamacs| 950-1400 [X38CMoV51 1.2343 70 235 215-230
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 45 95 90
Rozsdamentes, auszfenites 500-950 |X5CNi1810 1.4301 50 100 95
Sziirkednivény 260-g, HB | GG 25 0.6025 85 295-315 280
Otviizitt sziirkeantvény 3104g, HB [ GGL-NiCr 35 2 0.6678 55 125-130 110-125
Ontiitt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 60 130-135 115-130
Temperdntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 60 130-135 115-130
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 30 50-55 40-50
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 20 25-30 18-25
ap axidlis vdgdsi mélység az 1S0-tartomdnyban [PINK|
ap
0,5xD
ap axidlis vagdsi mélység az 1S0-tartomdnyban H]
P ap
45-50 HRc keménység 054D
P ap
50-60 HRc keménység 05xD

2024 /2025 HU



