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VAN HOORN _J CARBIDE Széirmarék, VHVTR, Z4 tipus N
* A megadotft iranyértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonsagainak megfeleléen kell modositanil 255084... 255087....
255088....
IS0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vagdsi
ae=1,0xD keménység (példa), széma sebesség fz eltolds mm,/fog egységben, @ mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
ap=0,6xD N/mm? kémiai Ve m/min
Szerszimanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 | X10Cr13 1.4006|  80-150 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
M | Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5GNi1810 1.4301  80-150 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 01
Duplex 700-950 | x 2 CNiMoN 22-5-3 1.4462)  60-120 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
s Titdndtvozetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174]  70-100 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
Nikkelalapy divizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30-50 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,1
S0 | Simitds/szélvagds Szildrdsdg/ |  Szerszémanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
ae=0,5xD keménység (példa), szdma sebesség fz elitolds mm,/fog egységben, o mm-hen kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
ap=1xD N/mm? kémiai Ve m/min
Szerszmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006| 80-150 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
M | Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5GNi1810 14301  80-150 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
Duplex 700-950 | x 2 CrNiMoN 22-5-3 144621  60-120 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
Titdnotvizetek 13004g TiAl6Sn 2 3.7174]  70-100 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15
Nikkelalapd dtvizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30-50 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,15

VAN HOORN 7 CRi0E Szérmarék, VHVTRW, Z5 tipus NN —

* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell modositanil 255102 ....

S0 | Simitds/szélvagds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag |  Vdgdsi
fraz ae = 0,5 x D értékhez keménység (példa), szima sebesség fz eldtolds mm /fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
ésap=1,0xD N/mm’ kémiai Ve m/min
Szerszimanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25
Automata acél 7004g 9 SMn 28 1.0715| 225 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 007 | 0,080 | 01 | 0,125
Otvizetlen szerkezeti acél 7004g S#52 1.0052| 225 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,085 | 007 | 0080 | 01 [0125
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 225 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 007 | 0080 | 01 | 0,125
Acélontvény 9504g 6S 40 1.0416 150 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 007 | 0080 | 01 | 0125
Betétedzésii acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 200 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,080 | 01 | 0,125
Szerszimacg| 950-1400 [X38 CMoV 51 1.2343] 150 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0080 | 01 | 0125
Rozsdamentes, ferr./marfen. 500-950 |X10Cr13 1.4006| 110 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,080 | 01 | 0125

M | Rozsdomentes, ausztenites 500-950 |X5CNi1810 1.4301 120 0,02 10,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,080 | 01 | 0125
Duplex 700-950 | x 2 CiNiMoN 22-5-3 144621 130 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,080 | 01 | 0125
Sziirkedntvény 260-g, HB | 66 25 0.6025[ 200 0,02 10,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,05 | 0,065 | 0,07 | 0,080 | 01 | 0125
Otvozott szirkeontvény 310-ig, HB | GGLNiCr 35 2 0.6678 180 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,05 | 0,065 0,07 | 0,080 | 0, 0,125
Ontitt gombvas 280-g, HB | 6GG 60 0.7060{ 120 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,085 | 0,045 ] 0,055 | 0065 | 007 {0,080 | 01 |0125
Temperdnivény 280-g, HB | 6TS 55 0.8155] 120 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 ] 0,055 | 0,065 | 007 | 0080 | 01 | 0125
Titdndtvozetek 1300g TiAl6Sn 2 3.7174 60 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 007 | 0,080 | 01 | 0125
Nikkelalapd dtvézetek 13004g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,085 | 0,045 ] 0,055 | 0,065 | 007 | 0080 | 01 | 0125
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083] 120 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 ] 0,055 | 0,065 | 007 | 0080 | 01 | 0125

Y ... lapkéval.
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