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* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsagainak megfelelden kell médositanil 254144.... 254145....

50 | Ramping i::::?:gg Sze&zéul(r;:j(;(r;yug Szersszztérrnni:]nyug s:l:]efsusjg fz elétolds mm/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmeérd-fartomdnyra vonatkoztatva

Szerszimanyagcsoport N/mm? Ve m/min
57-6,0 7,7-8,0 9,7-10,0 11,7-140 157-16 19,7-20

Otvizetlen szerkezeti acél 700-g Si52 1.0052| 210 0,025 0,038 0,045 0,05 0,07 0,09
Otvozetlen betétedzési acsl | 9504ig 16 MnCr 5 1.7131 175 0,025 0,035 0,04 0,045 0,065 0,075
Szerszamacé| 950 - 1400 |X38 CrMoV 51 1.2343 120 0,02 0,03 0,035 0,04 0,055 0,07
Rozsdamentes acél, ausztenites | 500 - 950 X5CNi 18 10 1.4301 110 0,015 0,023 0,034 0,045 0,05 0,055

M | rozsdomentes acél, kénezett  [500 - 950  [X12 GMoS 17 1.4104 110 0,015 0,023 0,034 0,045 0,05 0,055
rozsdamentes acél, martenzites | 500 - 950 X10Cr 13 1.4006 90 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05
Sziirkednivény 100 - 400 66 25 0.6025 150 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075
Ontiitt gombvas 400 - 800 666 60 0.7060 110 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075
Temperdnivény 350 - 700 615 55 0.8155 110 0,018 0,025 0,038 0,045 0,06 0,075
Titdnotvozet 950-g Tikl6V4 3.7165 70 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05
Titdndtvozet 900 - 1400 [TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,015 0,02 0,03 0,035 0,045 0,05
nikkelalapy dtvozet 950-g NiCr12A16MoNb 24670 50 0,015 0,02 0,035 0,045 0,05 0,055
nikkelalapu Gtvizet 900 - 1400 | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,015 0,02 0,035 0,045 0,05 0,055

Vegye figyelembe a maximalis meriilési sz6get!

| » M 45°
Rozsdamentes acél, ausztenites 10°
M | rozsdomentes acél, kénezett 10°
rozsdamentes acél, martenzites 5°
(N Temperdntvény 45°
M nikkelalapd étvozet 5°
150 | Firds iﬂlutdsuq/ SZEISZlU mlnnyug Szerszn,munyug Vugusl| fz elétolds mm/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmeérd-tartomdnyra vonatkoztatva
eménység (példdk) szdma sebesség
Szerszdmanyagcsoport N/mm? Ve m/min
57-60 7,7-8,0 9,7-10,0 11,7 - 14,0 157 -16 19,7-20
Otviizetlen szerkezeti acél 700-g St-52 1.0052 210 0,018 0,025 0,03 0,035 0,048 0,06
Otvozetlen betétedzésii acél | 9504g 16 MnCr 5 1.7131 175 0,015 0,023 0,028 0,03 0,043 0,05
Szerszimacél 950 - 1400 | X 38 CrMoV 51 1.2343 120 0,013 0,02 0,025 0,025 0,038 0,045
Sziitkedntvény 100 - 400 66 25 0.6025 150 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05
Ontott gombvas 400 - 800 666 60 0.7060 110 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05
Temperontvény 350 - 700 GTS 55 0.8155 110 0,013 0,018 0,025 0,03 0,04 0,05
150 | Puldstmards i:ﬂi;us% Szez;zg:lrir:i[;(r;yag Szersszzt(ljrrr:]t;nyag S:Egsﬂ;l ; fz elétolds mm/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmeérd-fartomdnyra vonatkoztatva
Szerszdmanyagcsoport N/mm’ Vic m/min
57-60 77-80 9.7-10,0 11,7-140 157-16 19.7-20
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052| 210 0,045 0,06 0,07 0,085 0,115 0,14
Otviizetlen betétedzést acsl | 9504g 16 MnCr 5 1.7131 175 0,04 0,055 0,065 0,08 0,1 0,12
Szerszdmacél 950 - 1400 |X 38 CrMoV 51 1.2343 120 0,035 0,05 0,06 0,075 0,085 0,1
Rozsdamentes acél, ausztenites | 500 - 950 X5CNi 1810 1.4301 110 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
M |rozsdomentes acél, kénezett | 500 - 950 X 12 (MoS 17 1.4104 110 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
rozsdamentes acél, martenzites | 500 - 950 X10(r13 1.4006 90 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08
Sziirkedntvény 100 - 400 66 25 0.6025 150 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11
[ Ontitt gombvas 400 - 800 666 60 0.7060 110 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11
Temperdntvény 350 - 700 61S 55 0.8155 110 0,03 0,045 0,06 0,075 0,09 0,11
Titdndtvozet 950-g Tikl6V4 3.7165 70 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08
s Titdndtvozet 900 - 1400  |TiAl6Sn 2 3.7174 70 0,03 0,04 0,05 0,055 0,07 0,08
nikkelalapu 6tvozet 950-g NiCr12Al6MoNb 2.4670 50 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
nikkelalapu Givizet 900 - 1400 | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,03 0,04 0,055 0,07 0,075 0,085
150 | Horonymards iﬂluidsuq/ SzerSZ}l L Szerszqmunyug VUQUS.I fz elétolds mm/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmérd-tartomdnyra vonatkoztatva
eménység (példdk) szdma sebesség
Szerszdmanyagcesoport N/mm? Ve m/min
57-6,0 7,7-8,0 9,7-10,0 11,7-14,0 157 - 16 19,7-20
Otvazetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052| 210 0,035 0,05 0,06 0,07 0,095 0,12
Otvozetlen betétedzést acél 950-g 16 MnCr 5 1.7131 175 0,03 0,045 0,055 0,06 0,085 0,1
Szerszimacél 950 - 1400 |X'38 CrMoV 51 1.2343 120 0,025 0,04 0,05 0,05 0,075 0,09
Rozsdamentes acél, ausztenites 500 - 950 X5CNi 1810 1.4301 110 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
M | rozsdomentes acél, kénezett 500 - 950 X 12 CtMoS 17 1.4104 110 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
rozsdamentes acél, martenzites | 500 - 950 X10(r13 1.4006 90 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07
Sziirkedntvény 100 - 400 66 25 0.6025 150 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1
(& Ontitt gombvas 400 - 800 666 60 0.7060 110 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 01
Tempergntvény 350 - 700 615 55 0.8155 110 0,025 0,035 0,05 0,06 0,08 0,1
Titdnatvozet 950-ig TiAlov4 3.7165 70 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07
Titdndtvozet 900 - 1400  |TiAléSn 2 3.7174 70 0,02 0,03 0,04 0,045 0,06 0,07
nikkelalapy Gtvizet 9504g NiCr12A16MoNb 24670 50 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075
nikkelalapd Gtvozet 900 - 1400 | NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 50 0,02 0,03 0,045 0,06 0,065 0,075

746 2024 /2025 HU



