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SARA Nagyolé marék
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254018.... 254025....
254022....
150 | Szerszmanyagcsoport Szildrdsdg/ |  Szerszimanyag | Szerszdmanyag Végdsi i .
keménység (példa), szdma sehesség fe (?léfrolus mm/fog egységben,
N/mm? Kémiai Yem/in a mm-ben kifejezeft marédtmérdre vonatkoztatva
6 8 10 12 16 20
A acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 150 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 150 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 130 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Acélantvény 950-ig 65 40 1.0416 120 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Betétedzési acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 130 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Szerszamacél 950- 1400 [X38 (rMoV 51 1.2343 120 0,017 0,022 0,026 0,032 0,04 0,047
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006 60 0,012 0,015 0,02 0,021 0,027 0,03
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X5CNi 1810 1.4301 60 0,012 0,015 0,02 0,021 0,027 0,03
Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025 120 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03
Otvozit sziirkeantvény 310-ig, HB | GGLNiCr 35 2 0.6678 60 0,012 0,015 0,018 0,02 0,025 0,028
Ontitt ggmbvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 80 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03
Temperonivény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 80 0,014 0,017 0,021 0,023 0,027 0,03
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083 80 0,012 0,015 0,02 0,021 0,023 0,025
Horonymards Profilmards
ap ap ae

Acél, 1300 N/mm*ig 0,4xD 15xD 0,4xD

Acél, 1300 N/mm? - 2000 N/mm? 0,3xD 1xD 0,3xD

Rozsdamentes acél 0,3xD 1xD 0,3xD

SARA Trochoid maré W

254117 ....
IS0 | Alapanyag csoport Szildrdsd Alapanya Alopanyag | Vdgdsi sebessé;
e i | siosims | o | | otom | 0w | o) | il | ofu) | (ol | olant | 0lom
N/mm? 4,000 5,000 6,000 8,000 10,000 12,000 16,000 20,000
fz fz fz fz fz fz fz fz

Forgdcsolhat6 acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 300 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
Otvozetlen szerkezefi acél 700-g Si52 1.0052 300 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
Szerkezeti acél 700-950 (k45 1.1191 250 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
Nemesithetd acél 500- 950 42 (iMo4 1.7225 250 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
Acélontvény 950-ig 6540 1.0416 250 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
Betétacél 12004g 16 MnCr 5 1.7131 210 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
Nemesithetd acél 950-1300 43(Mo4 1.3563 210 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
Nitriddlt acél 950-1300 31CrMoV9 1.8519 210 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
Szerszimacé| 950-1400  |X38(MoV5 1 1.2343 200 0,035 0,045 0,055 0,065 0,075 0,090 0,120 0,140
INOX, ferr./marten. 500- 950 X10Gr13 1.4006 170 0,021 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,086 0,145

M | INOX, ausztenites 500- 950 X5(Ni 1810 1.4301 190 0,027 0,027 0,027 0,034 0,056 0,086 0,086 0,12

Duplex 700- 950 x 2 GrNiMoN 22-5-3 1.4462 120 0,023 0,023 0,029 0,042 0,059 0,071 0,106 0,14
Titdndtvozetek 1300-g TiAl6Sn 2 37174 130 0,027 0,027 0,036 0,053 0,070 0,084 0,12 0,193
Nikkelalapd dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 100 0,027 0,027 0,036 0,053 0,070 0,084 0,12 0,193
Szuperdtvizetek 1300-g X4501Si 9 3 1.2083 80 0,025 0,025 0,03 0,05 0,065 0,080 0,10 0,185
Edzett szerszimanyagok 55 HRCig X40(r14 1.2083 100 0,015 0,015 0,016 0,018 0,02 0,03 0,032 0,036
Edzett megmunkdlandd anyagok 60 HRCig X153CrMoV12 1.2379 90 0,013 0,013 0,014 0,016 0,018 0,02 0,025 0,032

744 2024 /2025 HU



