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SARA Tomor keményfém trochoid marék AT 1

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254147....

IS0 | Nagyolds
ap: 1,00xD | ce:1,00xD Szilfltdsdq/ Szersz%ﬁmunyug Szerszamanyag Végds'i fz elétolds mm/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
Szerszdmanyagesoport keménység (példa), . sebesség
N/mm? kémiai Ve m/min
5 6 8 10 12 16 18 20
A acél 7004g 9 SMn 28 1.0715| 165220 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,086 0,095 0,116
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g S#52 1.0052| 165220 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,086 0,095 0,116
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191] 105125 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014
Acélontvény 9504g 65 40 1.0416| 105-125 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,086 0,095 0,116
Befétedzési acél 1200-g 16 MnCr 5 17131 85120 0,025 0,032 0,044 0,057 0,071 0,103 0,116 0,135
Werkzeugstahl 950- 1400 X 38 (tMoV/ 5 1 1.2343| 75100 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,086 0,097 0,116
Rozsdamentes, ferr./marten. 500- 950 X10Cr13 1.4006| 4575 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,086 0,095 0,145
Rozsdamentes, auszfenites 500- 950 X5GNi 1810 14301  80-120 0,027 0,037 0,054 0,074 0,096 0,120 0,126 1,258
Duplex 700- 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462| 4575 0,023 0,029 0,042 0,056 0,071 0,106 0,116 0,145
Sziirkednivény 260-g, HB 66 25 0.6025| 170-220 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,086 0,095 0,116
Otviizitt szirkeantvény 3104g, HB G6LNiCr 35 2 0.6678| 170-220 0,021 0,026 0,037 0,048 0,060 0,086 0,095 0,116
Ontiitt gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060| 170-220 0,019 0,025 0,038 0,051 0,066 0,101 0,105 0,143
Tempergntvény 280-g, HB 615 55 0.8155| 170220 0,019 0,025 0,038 0,051 0,066 0,101 0,105 0,143
Titdndtvizetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174] 7080 0,027 0,036 0,053 0,070 0,084 0,139 0,148 0,193
Nikkelalapu dtvozetek 1300g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718| 2030 0,027 0,036 0,053 0,070 0,084 0,139 0,148 0,193
1S | Simitds/szélvagds o ) o
ap:1,00xD | ae:0,40xD Snln{dsuq/ Szersz?munyng Szerszémanyag Vugus,| fz eldtolds mm,/fog egységben, a mm-ben kifejezett marGdtmérére vonatkoztatva
Szerszdmanyagesoport keménység (példa), <ima sebesség
N/mm? kémiai Ve m/min
5 6 8 10 12 16 18 20
Automata acél 7004g 9 SMn 28 1.0715| 165220 0,034 0,042 0,059 0,078 0,096 0,138 0,159 0,185
Otvzetlen szerkezeti acél 700-g S#52 1.0052| 165220 0,034 0,042 0,059 0,078 0,096 0,138 0,159 0,185
Szerkezeti acél 700-950 (k45 11191 105-125 0,040 0,050 0,070 0,090 0,114 0,163 0,179 0,216
Acélontvény 9504g 6S 40 1.0416] 105125 0,034 0,042 0,059 0,078 0,096 0,138 0,159 0,185
Betétedzési acél 1200-g 16 MnCr 5 17131 85120 0,040 0,050 0,070 0,090 0,114 0,163 0,179 0,216
Werkzeugstahl 950- 1400 X 38 CtMoV/ 5 1 1.2343]  75-100 0,034 0,042 0,059 0,078 0,096 0,138 0,159 0,185
Rozsdamentes, ferr./marfen. 500-950 X10(r13 1.4006| 4575 0,034 0,042 0,059 0,078 0,096 0,138 0,159 0,185
M {Rozsdamentes, ausztenites 500- 950 X5GNi 1810 1.4301]  80-120 0,044 0,059 0,086 0,118 0,153 0,191 0,263 0,333
Duplex 700- 950 x 2 CiNiMoN 22-5-3 1.4462| 4575 0,033 0,041 0,057 0,074 0,089 0,131 0,147 0,179
Sziirkednivény 260g, HB 66 25 0.6025| 170-220 0,034 0,042 0,059 0,078 0,096 0,138 0,159 0,185
Otvozott szirkedntvény 3104g, HB G6L-NiCr 35 2 0.6678| 170-220 0,034 0,042 0,059 0,078 0,096 0,138 0,159 0,185
Ontiitt gombvas 280-g, HB 666 60 0.7060{ 170-220 0,030 0,040 0,061 0,082 0,106 0,152 0,179 0,189
Temperdnivény 280-g, HB 675 55 0.8155| 170220 0,030 0,040 0,061 0,082 0,106 1,617 0,184 0,229
Titdnotvozetek 13004g TiAl6Sn 2 371741 7080 0,042 0,042 0,067 0,076 0,084 0,092 0,101 0,116
Nikkelalapd dtvozetek 13004g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718| ~ 20-30 0,042 0,042 0,067 0,076 0,084 0,092 0,101 0,116

Tobb mint 200 000 szerszamot kinalunk online!
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* kényelmes, dttekinthetd és gyors
) ot s el N , TAKEOFF
* 0 18:00-ig megrendelt terméket mdr mdsnapra kiszdllitjuk b ATTRACTIVE
* mérémiszerek rendelése kalibrldssal egyiitt ’ ' .
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