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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonsdgainak megfeleléen kell médositanil 254146....
IS0 | Nagyolds o ) o
ap:1,00xD | 0e:1,00xD 52"“{““9/ Szersz?monyug SzerszGmanyag V(]g(]S] fz elétolds mmy/fog egységben, o mm-ben kifejezett maradtmérdre vonatkoztatva
Szerszdmanyagesoport keménység (nélda), ahma sebesség
N/mm? kémiai Vi m/min
5 6 8 10 12 16 18 20
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715]  135-180 0,016 0,020 0,028 0,037 0,046 0,066 0,072 0,088
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052| 135-180 0,016 0,020 0,028 0,037 0,046 0,066 0,072 0,088
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191]  90-100 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010 0,010
Acélontvény 950-g 6S 40 1.0416]  90-100 0,016 0,020 0,028 0,037 0,046 0,066 0,072 0,088
Betétedzési acsl 1200-g 16 MnCr 5 17131 75110 0,019 0,024 0,034 0,043 0,054 0,078 0,088 0,103
Werkzeugstahl 950- 1400 X 38 (tMoV/ 5 1 1.2343| 6590 0,016 0,020 0,028 0,037 0,046 0,066 0,074 0,088
Rozsdamentes, ferr./marten. 500- 950 X100r13 1.4006]  40-65 0,016 0,020 0,028 0,037 0,046 0,066 0,072 0,110
M | Rozsdamentes, ausztenites 500- 950 X5 CeNi 18 10 1.4301]  70-110 0,021 0,028 0,041 0,056 0,073 0,091 0,096 0,958
Duplex 700- 950 x 2 CrNiMoN 22:5-3 1.4462]  40-65 0,018 0,022 0,032 0,042 0,054 0,081 0,088 0,110
Sziirkednivény 260-g, HB 66 25 0.6025| 150-200 0,016 0,020 0,028 0,037 0,046 0,066 0,072 0,088
Otviizott szirkeontvény 310-g, HB GGLNiCr 35 2 0.6678| 150-200 0,016 0,020 0,028 0,037 0,046 0,066 0,072 0,088
Ontdtt gémbvas 280-g, HB 666 60 0.7060{ 150-200 0,014 0,019 0,029 0,039 0,050 0,077 0,080 0,109
Temperdntvény 280-g, HB GTS 55 0.8155 150-200 0,014 0,019 0,029 0,039 0,050 0,077 0,080 0,109
Titdngtvozetek 1300-ig TiAl6Sn 2 3.7174] 6070 0,021 0,027 0,040 0,054 0,064 0,106 0,113 0,147
Nikkelalapd dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718] 1825 0,021 0,027 0,040 0,054 0,064 0,106 0,113 0,147
150 | Simitds/szélvagds o ) o
ap: 1,00xD | 0e:0,40xD SZ'IG{dSGQ/ Szerszijmunyag Szerszémanyag VUQUS,' fz elétolds mmy/fog egységben, o mm-ben kifejezett maradtmérdre vonatkoztatva
Szerszdmanyagesoport keménység (példa), b sebesség
N/mm? kémiai Ve m/min
5 [ 8 10 12 16 18 20
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715] 135-180 0,026 0,032 0,045 0,059 0,073 0,105 0,121 0,141
Otvizetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052| 135-180 0,026 0,032 0,045 0,059 0,073 0,105 0,121 0,141
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 1.1191]  90-100 0,030 0,038 0,054 0,069 0,087 0,124 0,136 0,165
Acélontvény 950-g 6S 40 1.0416]  90-100 0,026 0,032 0,045 0,059 0,073 0,105 0,121 0,141
Betétedzési acsl 1200g 16 MnCr 5 1.7131] 75110 0,030 0,038 0,054 0,069 0,087 0,124 0,136 0,165
Werkzeugstahl 950 - 1400 X 38 (tMoV/ 5 1 1.2343| 6590 0,026 0,032 0,045 0,059 0,073 0,105 0,121 0,141
Rozsdamentes, ferr./marten. 500- 950 X10Gr13 14006  40-65 0,026 0,032 0,045 0,059 0,073 0,105 0,121 0,141
M | Rozsdamentes, ausztenites 500- 950 X5CNi 18 10 1.4301]  70-110 0,034 0,045 0,066 0,090 0,117 0,146 0,200 0,254
Duplex 700- 950 x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462|  40-65 0,025 0,031 0,043 0,056 0,068 0,100 0,112 0,136
Sziirkednivény 260-g, HB 66 25 0.6025] 150-200 0,026 0,032 0,045 0,059 0,073 0,105 0,121 0,141
Otvozott szirkeontvény 3104g, HB GGL-NiCr 35 2 0.6678| 150-200 0,026 0,032 0,045 0,059 0,073 0,105 0,121 0,141
Ontit gombvas 280-g, HB GGG 60 0.7060{ 150-200 0,023 0,030 0,046 0,062 0,081 0,116 0,136 0,144
Temperdntvény 280-g, HB GTS 55 0.8155 150-200 0,023 0,030 0,046 0,062 0,081 1,232 0,140 0,174
Titdngtvozetek 1300-g TiAl6Sn 2 3.7174] 6070 0,032 0,032 0,051 0,058 0,064 0,070 0,077 0,088
Nikkelalapd divizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718]  18-25 0,032 0,032 0,051 0,058 0,064 0,070 0,077 0,088
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