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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254119.... 254139....
254132.... 254140....
IS0 | Nagyolds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség D1 D1 D1 D1 Dl D1 D1 D1
ap: 1,00xD1 | ae:1,00xD1 | keménység (példa), szima Ve m/min 5 6 8 10 12 14 16 20
Szerszimanyagcsoport N/mm? kémiai fz fz fz fz fz fz fz fz
Automata acél 7004g 9 SMn 28 1.0715 113 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Otvzetlen szerkezeti acél 7004g S#52 1.0052 106 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 99 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Nemesitett acél 500-950 |42 GrMod4 1.7225 85 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Nemesitett acél 950-1300 | 43CiMod4 1.3563 57 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
BT 0,021- 0,021- 0,027 - 0,044 - 0,059 - 0,059 - 0,059 - 0,071 -
Nitriddlt acél 950-1300 |31CiMoV9 1.8519 42-92 0,029 0,029 0,038 0,063 0,084 0,084 0,084 0,101
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 64 0,021 0,021 0,027 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071
Sziitkedntvény 260-g, HB |66 25 0.6025 120 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Ontiitt gémbvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 85 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
Tempergntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 85 0,029 0,029 0,038 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101
|

S0 | Simitds/szélvagds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1
ap:1,00xD1 | 0e:0,50xD1 | keménység (példa), szdma Ve m/min 5 6 8 10 12 14 16 20
Szerszdmanyagcsoport N/mm? kémiai fz fz fz fz fz fr fz fz
Automata acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 160 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Otvzetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 150 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Szerkezeti acél 700-950 | Ckd5 1.1191 140 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Nemesiteft acél 500-950 |42 CrMo4 1.7225 120 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084

Nemesitett acél 950-1300 | 43CrMo4 1.3563 80 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084

S 0,025- 0,025- 0,032- 0,052- 0,052- 0,07- 0,07- 0,084-
Nitriddlt acél 950-1300 | 31CrMoV9 18519  60-130 0,035 0,035 0,045 0075 0075 0l 0l 012
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 |X10Cr13 1.4006 90 0,025 0,025 0,032 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084
StziirkeGntvény 260-g, HB | 66 25 0.6025 170 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 012
Onfitt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 120 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12
Temperdntvény 280-g, HB [ GTS 55 0.8155 120 0,035 0,035 0,045 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12

.. digitalis valtozatban.
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