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SARA Szarmardk D1
* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogasanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 254125....
254130....
254131....
150 | Nagyolds Szildrdsdg/ |  Szerszémanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség D1 D1 D1 DI D1 D1 DI D1
ap: 1,00xD1 | ae:1,00xD1 | keménység (példa), szdma Ve m/min 3 4 5 6 7 8 9 10
Szerszimanyagcsoport N/mm’ kémiai fz fz fz fz fz fz fz fz
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 141 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Otviizetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 134 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Szerkezefi acél 700-950 | Ck45 1.1191 127 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Nemesitett acél 500-950 |42 (o4 1.7225 113 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Nemesitett acél 950-1300 [43CMo4 1.3563 85 0,005 0,013 0,015 0,015 0,027 0,027 0,027 0,044
S 57- 0,008 - 0,013- 0,021 - 0,021 - 0,027 - 0,027 - 0,027 - 0,044 -
Nitriddlt acél 950-1300 |31CMoV9 1.8519 120 001 0017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 57 0,008 0,013 0,021 0,021 0,027 0,027 0,027 0,044
Sziirkedntvény 260-ig, HB |66 25 0.6025 141 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Ontott gémbvas 280-ig, HB |GGG 60 0.7060 106 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
Temperdntvény 280-ig, HB | 6TS 55 0.8155 106 0,010 0,017 0,029 0,029 0,038 0,038 0,038 0,063
IS0 | Nagyolds Szildrdsdg/ |  Szerszémanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség D1 Dl D1 DI D1 D1 Dl D1
ap: 1,00xD1 | ae:1,00xD1 | keménység (példa), szdma Ve m/min 1 12 13 14 16 18 20 25
Szerszimanyagcsoport N/mm? kémiai fz fz fz fz fz fz fz fz
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 141 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Otviizetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052 134 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Szerkezeti acél 700-950 [ Ck45 1.1191 127 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Nemesitett acél 500-950 |42 CiMo4 1.7225 113 0,044 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
o 57- 0,044 - 0,044 - 0,044 - 0,059- 0,059 - 0,071- 0,071- 0,071-
Vil oc 750-1300 | 31l 1 4 0063 | 0063 | 0063 | o008 | 0084 | 010 0,101 0,101
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10Cr13 1.4006 57 0,044 0,044 0,044 0,059 0,059 0,071 0,071 0,077
Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025 141 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Ontitt gombvas 280-g, HB | 6GG 60 0.7060 106 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
Temperdntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 106 0,063 0,063 0,063 0,084 0,084 0,101 0,101 0,109
10 | Simitds/szélvagds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszamanyag | Vdgdsi sebesség D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1
ap: 1,00xD1 | ae:0,50xD1 | keménység (példa), szdma Ve m/min 3 4 5 6 7 8 9 10
Szerszimanyagcsoport N/mm? kémiai fz fz fz fz fz fz fz fz
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 200 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Otvizetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052 190 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Szerkezeti acél 700-950 | Ckd5 1.1191 180 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Nemesitett acél 500- 950 |42 CiMo4 1.7225 160 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Nemesitett acél 950-1300 | 43CiMod 1.3563 120 0,006 0,015 0,018 0,018 0,032 0,032 0,032 0,052
NP 80- 0,009 - 0,015- 0,025- 0,032 - 0,032- 0,032- 0,052 - 0,052 -
Niiditoc 750-1300 | 31Cilot W 4 0012 | 00 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075 0,075
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 |X100r13 1.4006 80 0,009 0,015 0,025 0,025 0,032 0,032 0,032 0,052
Sziirkednivény 260-ig, HB | GG 25 0.6025 200 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Ontitt gsmbvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 150 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
Tempergntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 150 0,012 0,02 0,035 0,035 0,045 0,045 0,045 0,075
10 | Simitds/szélvigds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi sebesség D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1 D1
0p:1,00xD1 | 0e:050xD1 | keménység (példa), szdma Ve m/min 11 12 13 14 16 18 20 25
Szerszdmanyagesoport N/mm? kémiai fz fz fz fz fz fz fz fz
Automata acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 200 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052 190 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 180 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Nemesitett acél 500-950 |42 CiMod 1.7225 160 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Nemesitett acél 950-1300 | 43CrMo4 1.3563 120 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Nitrddif acel 0052 | 0052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0091
01300 310ol? IR0 g | comrs | coms | o 0] 012 | 012 | 01
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 [X10(r13 1.4006 80 0,052 0,052 0,052 0,07 0,07 0,084 0,084 0,091
Sziirkedntvény 260-g, HB |66 25 0.6025 200 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Ontiitt gimbvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060 150 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
Tempergntvény 280-ig, HB | 6TS 55 0.8155 150 0,075 0,075 0,075 0,1 0,1 0,12 0,12 0,13
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