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* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogdsanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 255101 ....

150 | Simitds/szélvagds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag Szerszdmanyag Vgdsi
fzoz ae = 0,5 x D értékhez keménység (példa), szdma sebesség fz el6tolds mm /fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmérdre vonatkoztatva
ésap=1,0xD N/mm? kémiai Vi m/min
Szerszdmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25
A acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715 225 0,02 10,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 |0125
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052 225 0,02 | 0,025 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 0,07 | 008 | 01 |0,125
Szerkezeti acél 700-950 | Ckd5 1.1191 225 0,02 10,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 |0125
Acélantvény 950-ig 6540 1.0416 150 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 008 | 01 [0,125
Betétedzési acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131 200 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 008 | 01 |0,125
Szerszdmacél 950-1400 [X38 CiMoV 51 1.2343 150 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 008 | 01 [0,125
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 (X103 1.4006 110 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 008 | 01 |0,125

M | Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |[X5CNi1810 1.4301 120 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 10,125

Duplex 700-950  [x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462 130 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 008 | 01 |0,125
Sziirkegntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025 200 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 008 | 01 [0,125
Otvozott szirkeantvény 3104g, HB | GGLNiCr 352 0.6678 180 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 0,055 | 0,065 0,07 | 008 | 01 |0,125
Ontdtt gémbvas 280-g, HB | 6GG 60 0.7060 120 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 |0125
Temperdntvény 280-ig, HB [ GTS 55 0.8155 120 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 0,07 | 008 | 01 {0,125
Titdngtvozetek 13004 | TiAl6Sn 2 37174 60 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 008 | 01 |0125
Nikkelalapd dtvizetek 1300+g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 {0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 |0125
Edzett szerszamanyagok 55 HRc keménységig X400r14 1.2083 120 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 0,055 | 0,065] 0,07 | 008 | 01 |0,125
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