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Simitds/szélvagds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi . . - o )
op: 1,00 XD/ ge: 0,50 x D e (példek) wima sy fz elétolds mm/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmeérd-tartomanyra vonatkoztatva
Szerszimanyagcsoport N/mm? Vic m/min

3-4 5-6 8-10 12-16 18- 25
Otvzetlen szerkezeti acél 700-g S#52 1.0052 156 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 170 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
dtvzetlen nemesitett acél | 500 - 950 (k45 1.1191 127 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Otvozetlen betétedzésii acsl | 9504g 16 MnCr 5 1.7131 99 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
Szerszamacél 950 - 1400 X 38 CrMoV 51 1.2343 85 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
Acélontvény 9504g 6540 1.0416 105 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
D T 500950 [X5Ci1810 14301 156 0012 0,035 0,045 0075 012
auszienites
rozsdamentes acél, kénezeft | 500 - 950 X 12 CtMoS 17 1.4104 53 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
T 500-950  [X10(113 14006 53 0,009 0,025 0,032 0,052 0,084
martenzites
Sziirkednivény 100 - 400 66 25 0.6025 127 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Otviizitt szirkeontvény 150-250 G6LNiCr 35 2 0.6678 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Ontiitt gombvas 400-800 |GGG 60 0.7060 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Temperdnivény 350-700  |GIS55 0.8155 99 0,012 0,035 0,045 0,075 0,12
Titdndtvozet 900 - 1400  |TiAléSn 2 3.7174 25 0,007 0,015 0,025 0,032 0,07
nikkelalapy Gtvizet 900 - 1400 [ NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 25 0,007 0,015 0,025 0,032 0,07
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IS0 | Nagyolds/hornyolds Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag | Vdgdsi
fz 0z g = 1,0 x D értékhez keménység (példa), szima sebesség fz eldtolds mmy/fog egységben, o mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
ésap=1,0xD N/mm? kémiai Ve m/min
Szerszmanyagcsoport 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 200 0,01 | 0,015 002 | 0,025 | 0,035 | 0,04 0,05 | 0,055 | 0,065 | 0,08 | 0,110
Otvozetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052| 200 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 0,035 | 004 | 005 | 0,055 | 0,065 | 008 | 01110
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 11191 200 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 0,035 | 004 | 005 | 0,055 | 0,065 | 008 | 0,110
Acélontvény 950-g 65 40 1.0416] 130 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 ] 0,035 | 004 | 005 | 0,055 | 0065 | 008 | 0,110
Betétedzési acél 1200-g 16 MnCr 5 1.7131] 180 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 005 | 0,055 | 0,065 | 008 | 0,110
Szerszimacél 950-1400 |X38 MoV 51 1.2343| 130 0,01 | 0,015 | 0,02 | 0,025 | 0,035 | 004 | 005 | 0,055 | 0,065 | 008 | 0,110
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 | X10Cr13 1.4006] 80 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 005 | 0,055 | 0,065 | 008 | 0,110
M | Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5GNi 1810 14301 90 0,01 | 0,015 | 0,02 | 0,025 | 0,035 | 004 | 005 | 0,055 | 0,065 | 0,08 | 0,110
Duplex 700-950 | x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462] 100 0,01 | 0,015 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 0,05 | 0,05 | 0,065 | 0,08 | 0,110
Sziirkednivény 260-g, HB | GG 25 0.6025| 180 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 0,05 | 0,055 | 0,065 | 0,08 | 0,110
Otvzitt sziirkeantvény 3104ig, HB | GGLNiCr 35 2 0.6678] 160 0,01 | 0,015 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 0,05 | 0,055 | 0,065 | 0,08 | 0,110
Ontdtt gémbvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060/ 100 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 0,05 | 0,055 | 0,065 | 0,08 | 0,110
Temperdntvény 280-g, HB | 6TS 55 0.8155] 100 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 0,05 | 0,055 | 0065 | 0,08 | 01110
Titdngtvozetek 13004g TiAl6Sn 2 3.7174] 50 0,01 | 0,015 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 005 | 0,055 | 0065 | 008 | 0,110
Nikkelalapd dtvizetek 1300-g NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 30 0,01 | 0,015] 002 | 0,025 0035 | 004 | 005 | 0,055 0065 | 0,08 | 0110
Edzett szerszimanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083| 100 0,01 | 0,015 | 002 | 0,025 | 0,035 | 004 | 0,05 | 0055 | 0,065 | 008 | 0,110
IS0 | Simitds/szélvagds SzildrdsGg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag | Vagdsi
fz 0z e = 0,5 xD értékhez keménység (példa), szima sebesség fz el6tolds mm,/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
ésap=1,0xD N/mm? kémiai Ve m/min
Szerszdmanyagcsoport B 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25
A acél 7004g 9 SMn 28 1.0715] 225 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 | 0,125
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St52 1.0052| 225 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 [ 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 | 0,125
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 11191 225 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 ] 0,045 | 0,055 | 0,065 | 007 | 0,08 01 |0125
Acélantvény 9504g 6S 40 1.0416] 150 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 007 | 0,08 0,1 0,125
Befétedzésii acél 1200-ig 16 MnCr 5 1.7131] 200 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 0,1 0,125
Szerszimacél 950-1400 | X 38 CrMoV51 1.2343] 150 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 0,1 0,125
Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 | X10Cr13 1.4006] 110 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 0,1 0,125
M | Rozsdamentes, ausztenites 500-950 |X5GNi1810 1.4301] 120 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 0,125
Duplex 700-950 | x 2 CrNiMoN 22-5-3 1.4462] 130 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 | 0,125
Sziirkednivény 260-g, HB | GG 25 0.6025| 200 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 10,125
Otvozott szirkeantvény 3104g, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678| 180 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 007 | 0,08 01 | 0125
Ontdtt gsmbvas 280-ig, HB | GGG 60 0.7060] 120 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 007 | 0,08 0,1 0,125
Tempergntvény 280-ig, HB | GTS 55 0.8155 120 0,02 | 0,025 | 0,03 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 0,1 0,125
Titdntvizetek 1300-ig TiAl6Sn 2 37174 60 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 0,1 0,125
Nikkelalapd dtvizetek 1300-ig NiCr19Fe19NbMo Inconel 718 40 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 ] 0,065 | 0,07 | 0,08 0,1 0,125
Edzett szerszimanyagok 55 HRc keménységig X400r14 1.2083] 120 0,02 | 0,025 | 003 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,07 | 0,08 01 | 0,125
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