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TORN HSS-E-PM mardk

* A megadott irényértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonsdgainak megfelelden kell médositanil 226245....
226265....
226255....

226275....
226241.... — A

IS0 | Szerszdmanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszdmanyag Szerszimanyag Vdgdsi
keménység (példa), szdma sebesség fz el6tolds mm/fog egységben, a mm-ben kifejezett marédtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai Vic m/min

4-5 6-7 8-9 10 12-14 | 16-18 20 25-28
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715 45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Otvozetlen szerkezeti acél 7004g St-52 1.0052]  45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Szerkezeti acél 700-950 | Ck45 1.1191 45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acélontvény 950-ig 6540 1.0416]  30-45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Betétedzési acél 12004g 16 MnCr 5 1.7131 45-65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Szerszimacé| 950-1400 [X38 (rMoV 51 12343 30-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Rozsdamentes, ferr. /marten. 500-950 [X10G13 14006  30-45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Rozsdamentes, auszfenites 500-950 [X5CNi1810 1.4301 30-45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Sziirkednivény 260-ig, HB | 66 25 0.6025|  35-65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Otvozott szirkeontvény 310-ig, HB | GGL-NiCr 35 2 0.6678|  25-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Ontitt gombvas 280-ig, HB | 6GG 60 0.7060|  25-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Temperdntvény 280-ig, HB | 6TS 55 08155  25-45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40Cr14 1.2083 20-35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153CrMoV12 1.2379 20-35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075

Edzett szerszdmanyagok 64 HRc keménységig 100Cr6 1.2067 10-20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
ae ap Korrekeids tényezd
0,10xD 15xD 1
0,25xD 15xD 07
1xD 1xD 0,4

ATORN Spiral sorjatlanité

ﬁ

251580....
251581....
0,04 | Alapanyag csoport Szildrdsd Alapanya Alapanya Végdsi
- e Keménysgg példz kéym?ui s?ﬂmtlg sebé]sség 0 [mm] 0 [mm] 0 [mm] 0 [mm] 0 [mm] 0 [mm] 0 [mm]
008 N/ Vom/min | 4000 5,000 6,000 8000 | 10000 | 12000 | 16000
fz fz fz fz fz fz fz
Al.-tv., hosszd forgdcsi 5004g AlMg 3 3.3535| 350-650( 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-0,15 | 0,08-0,18 01-02 0,12-0,22 0,16-0,2
Al-tv., rovid forgdcsd 500-g G-AISi 12 3.2581| 200-300| 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-0,15 | 0,08-0,18 0,1-0,2 0,12-0,22 0,16-0,2
Rézotv. (bronz), hosszd forgdcsi 12004g (uSnd 21016 250-350| 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-0,15 | 0,08-0,18 0,1-02 0,12-0,22 0,16-0,2
Rézotv. (bronz), rovid forgdcsd 8504g CuNi122n24 2.0730| 200-300{ 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-0,15 | 0,08-0,18 01-02 0,12-0,22 0,16-0,2
Rézotv. (sdrgaréz), hosszd forgdcsi 600-g (uIN20 2.0250| 250-350( 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-0,15 | 0,08-0,18 0,1-02 0,12-0,22 0,16-0,2
Rézotv. (sdrgaréz), rovid forgdcsi 600-g (uIn39Ph3 2.0381] 200-300{ 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-0,15 | 0,08-0,18 01-02 0,12-0,22 0,16-0,2
Termoploszt PVC 350-600| 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-015 | 0,08-0,18 01-02 0,12-0,22 0,16-0,2
Duroplaszt Melamin 300-450| 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-015 | 0,08-0,18 01-02 0,12-0,22 0,16-0,2
szdlerdsitett mianyagok CFK, GFK 250-350| 0,04-0,08 | 0,008-0,05 | 0,06-015 | 0,08-0,18 01-02 0,12-0,22 0,16-02
251576....
251575....
IS0 | Alapanyag csoport Szildrdsdg/ Alapanyag Alapanyag | Vidgdsi sebesség
Keménység példa kémiai széima Vem/min Elétoldsi sebesség fz mm,/Z-ben a mard dtmérdjéhez viszonyitva mm-ben
N/mm?
04 06 08 10 012 016
Forgdcsolhat6 acél 700-g 9 SMn 28 1.0715| 180-300 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 0,03-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-0,12
Otviizetlen szerkezeti acél 700-g St52 1.0052| 140-260 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 003-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-0,12
Szerkezeti acél 700- 950 (k45 11191 120-220 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 0,03-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-0,12
Acélontvény 950-g 6S 40 1.0416{ 100-200 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 003-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-0,12
Betétacél 1200g 16 MnCr 5 17131 150-250 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 003-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-0,12
Szerszamacél 950- 1400 X38 CrMoV 51 1.2343]  120-220 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 003-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-0,12
INOX, ferr. /marten. 500- 950 X100r13 1.4006| 80-140 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 003-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-0,12
INOX, ausztenites 500- 950 X5GNi 1810 1.4301] 100- 200 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 003-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-0,12
Sziirkedntvény 260 HB-g 66 25 0.6025| 100-150 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 0,03-0,08 0,04-0,09 0,05-0,10 0,06-0,12
Btvizott sziirke onfotivas 310 HBg G6LNiCr 35 2 0.6678| 120-250 0,01-003 | 0,025-0,07 | 0,03-008 | 0,04-009 | 0,05-0,10 | 0,06-0,12
Ontiitt gombvas 280 HB-ig 666 60 0.7060 90-180 0,01-003 | 0,025-0,07 | 0,03-008 | 0,04-009 | 0,05-0,10 | 0,06-012
Tempergntvény 280 HB-g 615 55 0.8155| 110-160 0,01-0,03 | 0,025-007 | 0,03-0,08 | 0,04-009 | 0,05-0,10 | 0,06-0,12
Edzett szerszimanyagok 55 HRCGig X40(r14 1.2083| 100-160 0,01-003 | 0,025-0,07 | 0,03-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-012
Edzett megmunkdlandd anyagok 60 HRCig X153CrMoV12 1.2379| 110-180 0,01-0,03 | 0,025-0,07 | 0,03-0,08 | 0,04-009 | 0,05-0,10 | 0,06-0,12
Edzett megmunkdlandd anyagok 64 HRCig 100Cré 12067 110-170 0,01-003 | 0,025-0,07 | 0,03-008 | 0,04-009 | 005-0,10 | 0,06-012

2024 /2025 HU



