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TORN HSS-E-PM mardk horonymaras

* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil
o Az irdnyértékek TIAIN-bevonaty kivitelekre vonatkoznak, a bevonat nélkilli szerszamok esetében a vagasi sebességeket

20-30%kal csokkenteni kell. 226215....

150 | Szerszdmanyagcsoport SzildrdsGg/ | Szerszdmanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példa), szdma sebesség z elétolds mmy/fog egységben, a mm-ben kifejezett marédtmérdre vonatkoztatva
N/mm’ kémiai Ve m/min
4.5 6-7 8-9 10 12-14 | 16-18 20 25-28
A acél 700-g 9 SMn 28 1.0715]  45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Otviizetlen szerkezeti acél 700-ig St52 1.0052|  45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Szerkezeti acél 700-950 | Ckd5 1.1191 45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acélontvény 950-ig 6540 1.0416]  30-45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Betétedzési acsl 1200-g 16 MnCr 5 1.7131 45-65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Szerszimacél 950- 1400 [X 38 CiMoV 51 12343 30-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10C113 1.4006|  30-45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Rozsdamentes, auszfenites 500-950 [X5CNi 1810 1.4301 30-45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Sziirkednivény 260-ig, HB | GG 25 0.6025| 35-65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Otvozott szirkeanvény 310+, HB | GGLNiCr 35 2 0.6678|  25-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Ontitt gombvas 280-ig, HB | GGG 60 07060 25-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Temperontvény 280-ig, HB | 6TS 55 0.8155| 25-45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Edzett szerszdmanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083 20-35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Edzett szerszdmanyagok 60 HRc keménységig X153(MoV12 12379  20-35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Edzett szerszdmanyagok 64 HRc keménységig 100Cr6 1.2067 10-20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
e ap Korrekeids tényezd
2 ¢l vagok 1xD 0,5xD 1
3 éli vagok 1xD 0,5xD 07
’ - |
ATORN HSS-E-PM marék
* A megadott irdnyértékeket a munkadarab megfogésanak és a gép tulajdonségainak megfelelden kell médositanil 226225.... 226235....
IS0 | Szerszémanyagcsoport Szildrdsdg/ | Szerszamanyag | Szerszdmanyag Vdgdsi
keménység (példa), szima sebesség fz el6tolds mm,/fog egységben, a mm-ben kifejezett marddtmérére vonatkoztatva
N/mm? kémiai Ve m/min
4-5 6-7 8-9 10 | 12-14 | 1618 | 20 | 25-28
Automata acél 700-ig 9 SMn 28 1.0715]  45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Otvozetlen szerkezeti acél 700-ig St-52 1.0052|  45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Szerkezeti acél 700-950 | Ck4h 1.1191 45-75 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Acélontvény 950-ig 65 40 10416  30-45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Betétedzés acél 12004g 16 MnCr 5 1.7131 45-65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,06 0,115 0,115 0,115
Szerszdmacél 950-1400 [X38 CiMoV/ 51 1.2343]  30-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
M Rozsdamentes, ferr./marten. 500-950 [X10C13 1.4006|  30-45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Rozsdamentes, ausztenites 500-950 [X50Ni 1810 1.4301 30- 45 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Sziirkedntvény 260-ig, HB | GG 25 0.6025|  35-65 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Otviizott sziirkeontvény 310-ig, HB | GGLNiCr 352 0.6678|  25-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Ontott gémbvas 280-ig, HB | GGG 60 07060 25-45 0,014 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Temperdntvény 280-ig, HB [ GTS 55 0.8155| 25-45 0,02 0,03 0,035 0,058 0,069 0,115 0,115 0,115
Edzett szerszmanyagok 55 HRc keménységig X40(r14 1.2083 20-35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Edzett szerszimanyagok 60 HRc keménységig X153CtMoV12 1.2379 20-35 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
Edzett szerszdmanyagok 64 HRc keménységig 100Cr6 1.2067 10-20 0,012 0,025 0,03 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075
ae ap Korrekeids tényezd
0,10xD 1,5xD 1
0,25xD 1,5xD 07
0,50xD 1,5xD 04
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